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Introduccion

INTRODUCCION

Un problema en casi todo tipo de empresa es establecer y ejecutar una politica de
almacén : , cuanto comprar de una vez ?, j hasta que nivel se permitira que desciendan las
existencias antes de reponerlas ? , 4 a quién comprarian y cdmo se estara seguro de obtener
los precios mas ventajosos ?, estas son en realidad algunas de las complejas decisiones que
deben tomarse respecto a la gestion de compras y alimaceén.

En un almacén que contiene miles de productos, ninguna de las personas puede tomar
todas las decisiones requeridas. Es probable que la gestion del almacén no se realice a nhivel de
direccidn, sino por empleados de aprovisionamiento de almacén; en estos casos, |a intencion es
mantener una verdadera politica de almacén, en lugar de obtener un resultado determinado por
las 6rdenes de subalternos.

Ante todo, resulta de gran ayuda comprender el papel histérico de las compras y su
desarrollo. A principios de siglo, en los negocios pequefios o nuevos, el duefio, entre sus
muitiples obligaciones, tenia la de controlar todas las compras. Los detalles de oficina eran
inherentes a las compras y, a medida que las compahias fueron expandiéndose, fué necesario
encomendar a alguien ese trabajo de papeleo, aunque la autoridad de las compras seguia
gjerciéndola el duefio. Esta division de responsabilidades es observada todavia en muchas
companias. Sin embargo, estas fueron creciendo y la funcidén de compras quedd a menudo en
manos del departamento de produccién, puesto que el proceso de fabricacidn era el que
consumia, la mayor parte de los materiales comprados. Algunas compafias aun siguen esta
politica. Pero en la década de mil novecientos cuarenta, se evidencié una clara tendencia a
separar las compras de la produccion.

El proceso de requisicion y compra de materiales de consumo inmediato, de stock y
aceria de la empresa Aceros de Tlaxcala S.A. de C.V. no cuenta con un sistema eficiente para
el control de todas las actividades que involucra dicho proceso. Todas las actividades a realizar
son lievadas a cabo manualmente, lo cual se traduce en falta de consistencia , seguimiento y
rapidez en |os flujos de dichos procesos.

Dentro de los procedimientos que rigen el sistema actual de requisicién y compra de
materiales se han detectado las siguientes anomalias e irregularidades:

» Desperdicio de tiempo consistente en la revisién de cotizaciones enviadas por los
proveedores y en la autorizacién de una requisicién por cada articulo solicitado.

¢ No existe un registro respecto de los proveedores de material de la empresa.

(1]




Infroduccion

¢ No existen elementos que puedan proporcionar informacién oportuna acerca de los
movimientos y estadisticas de requisiciones.

¢ No existe integracion en la informacion respecto de las areas que componen este
departamento.

En base a lo anteriormente expuesto, el objetivo general de esta tesis es laElaboracién
e Implantacién de un Sistema de Control de Inventarios y Requisiciones de Compras en
Aceros de Tlaxcala, S.A. de C.V,

Los objetivos particulares son establecer un mecanismo que permita una buena
administracion en los procesos y elementos que intervienen en la requisicion y compra de
materiales, de forma que éstos sean sencillos, répidos, efectivos y permita un constante
mantenimiento, consulta e impresion de la informacién sobre los catadlogos de proveedores,
requisiciones de consumo inmediato, requisiciones de material de aceria, requisiciones de
~ material en stock, estadisticas de requisiciones y actualizacién automatica en el sistema de
inventarios mediante descarga de movimientos.

EJ capitulo uno tiene informacion basica, historia y procesos referentes a la metalurgia; el
capitulo dos contiene informacion general acerca de la empresa, historia, situacién actual,
estructura organizacional, etc. El capitulo tres habla sobre las actividades de compra de
materiales, asi como generalidades del proceso productivo y control de inventarios; el capitulo
cuatro contiene informacién y antecedentes del proceso informdtico hasta nuestros dias,
generalidades del manejador de base de datos relacional Dbase y del compilador Clipper. El
capltulo cinco recopila informacién relacionada con la técnica de la ingenieria de software,
definicién, conceptos, andlisis y disefio de sistemas. El capitulo seis explica las fuentes de
informacion, andlisis del problema, elementos del control y desarrolio del sistema de
requisiciones, asi como informacioén referente al estudio de factibilidad. Por ultimo, el capitulo
siete contiene la documentacidn complementaria del andlisis, disefio e implementacion del
sistema,

[2]



Capftulo 1; Metalurgia

CAPITULO 1: METALURGIA

En base al objetivo general de este trabajo que es ia Elaboracién e Implantacion de un
Sistema de Control de Inventarios y Requisiciones de Compras en Aceros de Tlaxcala S.A. de
C.V. (ATLAX), el siguiente capitulo contiene informacion basica, historia y procesos referentes a
la metalurgia.

1.1 INTRODUCCION

El progreso efectivo del hombre se hizo palpable desde que utilizé los metales; antes de
ello su vida fue dificil , cruel y peligrosa.

Sin los metales, muchos de los productos actuales incluidos en nuestras necesidades
comunes, serfan imposibles.

Probablemente, los primeros hombres descubrieron los metales al establecerse en las
arenas y encender sus lumbres; arenas que contenian cobre, estafio o aluminio que con el calor
del fuego probablemente se fundieron y ya en ese estado hicieron su presentacién en el mundo,
iniciandose asi la era del bronce, que es el resultado de la mezcla del cobre con otros metales,
que se efectua a relativas bajas temperaturas.

Posteriormente, como a unos mil cuatro cientos afos antes de la era Cristiana, los
pueblos egipcios y los de Asia Menor a lo largo del Mediterraneo, comenzaron a construir
armas, herramientas y otros productos con hierro, dando con elio principio a la Edad del Hierro,
sin lograr siempre su fundicién por la enorme dificultad de obtener altas temperaturas y hasta
que se consiguieron las mismas se comenzo a forjar el hierro.

Mas adelante y mediante (a elevacidn de ia temperatura, el hombre pudo unir dos piezas
del mismo metal por medio del martilleo.

Pero el proceso anterior del calor y la presion no logré una completa fusién del metal,
que permitiera la amalgama del mismo; resultando de la firja mas bien una unién mecanica de
dos superficies con una relativa resistencia, cuya parte débil era el lugar en donde se efectuaba
la unién. A lo sumo hara unos setenta afios que el proceso de la soldadura moderna comenzo,
consistente en la unién de metales mediante la fusién de elios, lograndose asi que tal unién de
dos piezas sea en forma permanente; ulilizdndose para ello las téchicas y materiales
adecuados.

[3]



Capftulo 1: Metalurgia

1.2 HISTORIA DE LA METALURGIA

Algunos de los metales y determinadas aleaciones eran ya conocidos y empleados
desde la mas remota antigliedad. Ademas del cobre, el oro y el hierro , que fueron empleados
en épocas prehistéricas para la confeccion de armas, herramientas y adornos, la plata, el
plomo,el mercurio, el antimonio y luego el estafio eran ya conocidos cinco mil afios antes de la
era Cristiana por los caldeos, los asirios y los egipcios. Estos Ultimos poseian objetos de cobre
obtenidos a partir del cobre nativo extraido del Sinai y de la isla de Chipre. En la antigliedad
griega y romana, el bronce y luego el latdn se usaban con mucha frecuencia.

El hierro y sus aleaciones, si bien fueron conocidos y trabajados en Egipto, Atenas y
parte de Asia Menor, no tuvieron, sin embargo, un desarrollo tan importante como el cobre y sus
aleaciones, a causa de las dificultades de elaboracion y conservacién. Desde épocas remotas
se conocian ya algunas técnicas metaltrgicas de primera importancia; asi, por ejemplo, el
moldeo de |a cera perdida, hizo posible a los chinos, a los egipcios y a los griegos (Teodoro), la
colada de estatuas de bronce. La soldadura fue ideada por Glauco de Quios (siglo Via J.C.) y €l
tratamiento térmico para el temple del acero se encuentra ya en algun pasaje de la Odisea.

Cabe recordar a los galos, célebres por sus trabajos y a los germanos (Renania y
Lorena), habiles en ia confeccion de armas de hierro y acero. Gracias a [as investigaciones de
los alquimistas, la mayor parte de los demas metales fueron extraidos a partir del siglo XVI;
durante la Edad Media, los procedimientos metalirgicos hablian revolucionado muy poco, sélo
en ciertas regiones, se desarrollaron algunas técnicas. En Francia, los Cartujos mejoraron los
procedimientos de reduccién de los minerales de hierro en los Alpes. Durante el siglo Xlli
aparecieron los primeros altos hornos (siegen) y la fundicién , cuyo moldeo se desarrollo
durante el siglo XVI, XVIl y parte del XVIIi se hizo célebre la primera industria sidertrgica
espaiiola, con las famosas fragles (forjas) catalanas y las ferrerias vascas. En el Pirineo
catalan se han situado ciento cincuenta Fragles, pero debieron de existir muchisimas mas;
fueron centros metalurgicos de fama mundial, y a su lado florecieron numerosos talleres,
especialmente en Ripoll. En el pals Vasco las ferrerias mayores situadas junto a los saltos de
agua, producian hierro en gran escala .{(Sélo en Legazpia, en el siglo XVI, existian veinticinco
ferrerias mayores ). A fines del siglo XVIIl, la metalurgia britdnica comenzé a aplicar en gran
escala el procedimiento de obtencién de acero fundido al crisol para herramientas e invento el
pudelaje (Henry Cort).

Durante la segunda mitad del siglo XIX se asisti6 a la aparicién y éxito de grandes
procedimientos metalurgicos, usados todavia actualmente en la siderurgia;, procedimiento
Bessemer o convertidor de la fundicién en acero (1885) y con sistema de recuperacion térmica;
convertidor Thomas y Gilchrist (1875) en medio bésico para tratar os minerales fosforados.

Durante esta misma época se desarrollaron nuevas técnicas, horno eléctrico de
electrodos (Héroult 1877), hornos de electrélisis ignea para fabricacion del aluminio, hornos de
resistencia eléctrica, finalmente hornos de induccion eléctrica a baja y alta tension.

El conocimiento de la constitucion de los metales y de las aleaciones paso a tener un
caracter tedrico y cientifico con los trabajos de Réaumur (1722); pero la ciencia metaiurgica no
se desarrollo hasta finales del siglo XVIll y comienzos del XIX, con las investigaciones de
Osmond, Werth, Le Chatelier y Guillet, en Francia; Austen, y Mac Cance, en Gran Bretafa,;
Martins y Maurer, en Alemania, etc. Entonces comenzaron a conocerse del todo los fenémenos

[4]



Capitulo 1: Metalurgia

del tratamiento térmico y se obtuvieron nuevas aleaciones, especialmente aceros aleados,
gracias a la introduccion de algunos metales nuevos, como el cromo, el niquel, y el volframio.

En Espafia no se inicid la obtencién del hierro a alto horno hasta mil ocho cientos
ochenta y cuatro, al fundarse en Vizcaya las sociedades Fabrica de hierro y el acero de Bilbao,
en Baracaldo, y la de construcciones metallrgicas de Vizcalaya, en Sestao. De la fusion de
ambas en 1902, nacié la actual sociedad Altos Hornos de Vizcaya. Los altos hornos de Sagunto
empezaron a funcionar en 1923. Mucho mas tarde (1957) se encendio el primer Alto Horno de la
Empresa siderlrgica de Avilés.

1.2.1 Mineria

Aunque algunos metales (oro, plata, platino y cobre) existen en estado nativo, la inmensa
mayoria se encuentran en la naturaleza combinados formando compuestos, tales como oxidos,
sulfuros, carbonatos, silicatos, cloruros, etc., Con mucha frecuencia, estos compuestos son
verdaderas mezclas : sulfuro doble de cobre y de hierro, silicato complejo que forma el mineral
caledoniano de niquel, etc. En estos minerales, el producto metélico esta mezclado con
productos estériles, que forman la ganga, y es preciso, ante todo, hacer una separacion.

Asi, pues, antes de todo tratamiento metallrgico propiamente dicho, el mineral, una vez
extraido de la misma, se somete a las operaciones de lavado, aislamiento y concentracidn,
mediante trituracién, quebrantamiento, tria magnética, separacién por lavado, ventilacion o
flotacidn en liquidos apropiados.

1.2.2 Metalurgia

Es la ciencia que estudia la extraccion de los metales desde su estado primitivo, su
refinacion y preparacioén para su uso incluyendo su composicion, estructura y propiedades, asi
como su conducta al exponerlos a las diferentes condiciones de uso. La mayoria de los metales
comerciales no se encuentran en estado puro pues comunmente estan mezclados por la
Naturaleza, con ofros elementos que en muchos resultan indeseables; poniéndose como
ejemplo el alfabeto en el que cada letra es diferente de las otras; pero que con ellas podemos
construir un nimero ilimitado de palabras.

De alguna manera, cada elemento es una sustancia diferente de las otras, pero que
mezcladas o unidas, ya sea por la Naturaleza o por el Hombre, es posible obtener un
interminable nimero de materiales. Hay ciento tres elementos y puede decirse que todo lo que
hay en la tierra y en el universo es parte de esos elementos.

La parte menor de un elemento es el atomo; particula que tiene todas las caracteristicas
del elemento, pero es tan pequefio que no es posible percibirlo, y en algunos casos ni adn con
microscopio. Por lo tanto, se necesitan millones de atomos de un elemento para juntarlos y
hacer algo util; muchos de estos elementos son metales.
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1.3 PROCESOS METALURGICOS
1.3.1 Esquema de operaciones metallrgicas

Durante el curso de los siglos, el progreso de los procedimientos metallrgicos y de las
condiciones de utilizacion de los metales ha marcado las etapas de evolucidon de las
civilizaciones. Hoy en dia, la potencia industrial de fa nacion, se expresa, en particular, por su
producciéon metaldrgica y su riqueza en minerales de metales industriales.

La metalurgia abarca un campo muy amplio , desde la produccidn siderirgica de elevado
tonelaje, hasta las fabricaciones limitadas de metales raros de alta pureza para la industria
electrénica.

Al conjunto de operaciones sea fisicas, quimicas, que permiten extraer el metal de su
mineral separandolo primero de las partes estériles y eliminando después sucesivamente las
diferentes impurezas minerales o metalicas, se le conoce como® Metalurgia Extractiva o de
Elaboracién”

El metal bruto debe sufrir una operacion de afino antes de dejarlo Util para su uso, ya sea
para |la obtencién de aleaciones, o para su transformado en productos semi-elaborados y
después en productos acabados. Los procesos metallurgicos son extremadamente diversos y
adaptados al metal a extraer, a la calidad y a la concentracion del mineral , a la naturaieza de
las combinaciones guimicas presentes en el mineral y a los compuestos metalicos.

l.os metales pueden ser clasificados asi en dos grupos:

1.- Metales no reactivos, que no presentan mas que una afinidad moderada por el
oxigeno y por metaloides ( azufre, carbono, silicio y boro ). Es el caso de la mayoria de los
metales de utilizacién corriente (hierro, cobre, zinc, estafio, cromo, niquel, cobalto, antimonio,
cadmio, plata, oro, mercurio), que se pueden extraer por descomposicion de sus componentes
(6xidos, sulfuros, carbonatos, silicatos). Estos metales son elaborados en estado bruto, impuros,
y purificados por un afino ulterior.

2.- Metales reactivos, que presentan una gran afinidad por el oxigeno y los metaloides.

Estos metales deben elaborarse segun un proceso diferente, por que el afino directo del
metal impuro conduciria a operaciones complejas, dificiles, y por tanto antieconémicas. Estas
operaciones sucesivas deben desembocar a la consecuencia de un compuesto de alta pureza,
de donde se extrae el metal puro. Este proceso metallrgico se aplica a los metales ligeros
(aluminio, magnesio), alcalinos y alcalino-térreos ( sodio, potasio calcio ), semiligeros y pesados
( titanio, vanadio, circonio ) y pesados ( titanio, vanadio, circonio } y radiactivos (torio y uranio).
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1.3.2 Principales operaciones de elaboracién o extraccion.

« 1.3.2.1 Calcinacion. Es una descomposicion térmica del producto para llevarlo a la forma de un
compuesto mas facil de tratar; es claramente el caso de la descomposicion de los carbonatos y
de los sulfatos en 6xidos o el de |a calcinacién de sales hidratadas en sales anidras.

» 1.3.2.2 Tostacién. Es el calentamiento de un producto y la consiguiente transformacion de éste
por la accién de un elemento tal como el oxigeno o el cloro, © un reductor gaseoso o sélido. La
oxidacion del aire, 1a mas frecuente de las tostaciones, se practicaba ya en la antigliedad
disponiendo el mineral en el momento o en conos calentados por madera. Los aparatos
actuales, de formas y dimensiones diversas, son apropiadas al tipo de tratamiento, a la
temperatura de trabajo, al volumen y a la naturaleza de los minerales o productos a tratar ;
hornos de cubas verticales con sistemas de escalonamiento y de movimiento del producto
(soleras y hurgones mdéviles superpuestos), hornos de solera con calentamiento por llama,
hornos cilindricos rotativos horizontales, aparatos continuos de mesa, de cadena, de tambor,
convertidores con insuflado de aire y hornos de tostacion de producto en suspensién (hornos
Trail) o sistema continuo de fluidificacion.

Oftros tipos de tostacion se practican para fines diversos :reductora, (es la obtencion de
esponja de hierro por reduccién directa del mineral). Clorurante, volatilizante o magnetizante
para transformar la hematita con 6xido de hierro magnético y entonces la separacién de la
ganga se realiza facilmente por seleccion magnética.

« 1.3.2.3 Fusién. Es el paso por el estado liquido para la obtencién del metal o de un producto
intermedio tal como una mata {mezcla de sulfuros).

Esta fusién, que es la operacién de la elaboracién mas corriente, se efectda con reaccién
quimica de reduccién, de oxidacion, de sulfuracién de carburacion.

La siderurgia utiliza |a fusién reductora por el carbono y la fusién carburante para obtener
{a fundicién en el alto horno; en acerias, (a fusidn oxidante por aire y por oxigeno puro permite la
transformacion de la fundicion en acero eliminando el carbono y diversas impurezas (fésforo,
silicio, manganeso). La fusién escalorificante se emplea en numerosos estadios de elaboracién
para separar la escoria, rica en impurezas, del bafio metdlico que ha sufrido la accién
depuradora de un escoriador.

Los hornos de fusion pueden ser de cuba (alto horno), de solera de reverbero (horno
Martin Siemens), o incluso de bolsillo (convertidor). Gracias a sus particularidades, el
calentamiento eléctrico ha permitido la construccion de hornos o aparatos mejor adaptado a los
tratamientos de nuevas metalurgias. Asi, el calentamiento al arco, ha permitido elaboraciones
especiales y de aceros o de fundiciones fuertemente aleadas (aceros y fundiciones llamadas
"sléctricas"). Para metales reactivos de la industria espacial o nuclear, los procedimientos
electrotérmicos permiten realizar una elaboracién en una atmésfera inerte o bien definida
(nifrégeno, argdn, hidrogeno, vacio), a temperaturas que alcanzan los 3 00 °C. Las técnicas de
electrometalurgia se han multiplicado, y su empleo autoriza a elaboraciones con el minino de
contaminacion por los gases o los refractarios de los crisoles y de las guarniciones : fusién por
calentamiento con induccion electromecanica a baja o alta frecuencia, fusién o produccién de
lingotes en un horno con un electrodo consumible o no consumible, fusion por bombardeo
electrénico.
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» 1.3.2.4 Volatilizacion por calentamiento y condensacion del producto y de los vapores

metalicos se utiliza todavia en el antiguo procedimiento de elaboracién del cinc y del cadmio,
siendo su mayor aplicacion la de la purificacion de los metales : destilacion del magnesio puro,
destilacién fraccionada para la depuracion del cinc, volatilizacion del carborilio de niquel,
descomposicién en caliente para obtencién de niquel puro ( procedimiento Mond ), destilacién al
vacio para separar el magnesio y el cloruro de magnesio del metal a recuperar en el
procedimiento Kroll de elaboracidn de titanio o del circonio,

+ 1.3.2.5 Electrélisis |gnea, permite obtener aluminio por electrélisis de un bafio fundido de
aluminio puro disuelto en criolita ; incluso, por electrélisis de sales fundidas electroconductoras,
se prepara el calcm y a veces el magnesm

constituyen a menudo operaclones prehmlnares de tratamlento de mmerales u operaclones
intermedias como ; lixiviacién por agitacion o precolacion para la separacion fisica de minerales
de su ganga, o para el ataque quimico. En ia metalurgia del aluminio, (a preparacién del
aluminio puro segun el procedimiento Bayer recurre a una sucesion de tratamientos de ataque
guimico del mineral por sosa, con precipitacién de alumina, dilucién y lavado. A estos
procedimientos se une |a electrdlisis de solucién acuosa que se practica, con anodo soluble del
metal impuro © ¢on un anodo insoluble, estando el metal a extraer en el electrolito : el metal
obtenido en el catodo alcanza directamente una gran pureza. Este procedimiento se ha
desarrollade en numerosas metalurgias, tales como la del cobre, cinc, niquel, cobalto, oro y
plata. El interés suplementario de la preparaciéon del cobre por via electrolitica reside en la
recuperacién de metales preciosos en los del electrélito (oro, plata, platino).
o 1.3.2.7 Procesos de metalotermia, se fundan en ia accidén fuertemente exotérmica de
reductores metalicos, en polvo o granulado, para |la obtencidon de metales refractarios, de
metales alcalino-térreos, o de ciertos metales reactivos. Los metales reductores mas utilizados
son el aluminio (aluminotermia), para la obtencion del molibdeno, manganeso y calcio; el
magnesio (magnesiotermia) para la obtencion del cromo, titanio, circonio, uranio y berilio; el
calcio (calciotermia) para la obtencidén del uranio.
» 1.3.2.8 Procedimientos de afing, son particularmente numerosos a causa de la necesidad de
utilizar metales de muy alta pureza para las aplicaciones de la electrdnica, y las industrias
aeronauticas espacial y nuclear,

¢ Afino electrolitico en solucién acuosa con anodo soluble para la obtencién de

cobre, cing, niquel, estafio, plomo, oro (pureza 99,95 %).

« Afino electrolitico igneo para el aluminio o el berilio (pureza 99,99 %).

¢ Afino térmico por eliminacion selectiva de impurezas por la accion sucesiva de

oxidantes y reductores, practicada en aceria en el horno Martin y en el afino de cobre en

horno de reverbero (pureza 99,99 %).

« Destilacion fraccionada para el cinc (pureza 99,99%).

« Sublimacion para el magnesio (pureza 93,99 %).

« Licuacion para el desplomado del cinc.

» Cloruracién de un bafio metalico fundido para el oro (pureza 99,8%).

« Fusién por zanas, fundado en la diferente solubilidad de las impurezas en el metal

liguido y en el metal sélido, que permite obtener, para aplicaciones de semiconductores,

germanio cuyo contenido en impurezas es de algunas cienmillonésimas por ciento.
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1.3.3 Metalurgia de transformacion.

La metalurgia de transformacién, comprende el conjunto de procedimientos de
conformado para la obtencién de semiproductos o piezas terminadas, sus tratamientos térmicos
o termoquimicos asi como los tratamientos de acabado para la proteccidn mediante
recubrimientos metalicos.

» 1.3.3.1 La Fundicién. Permite elaborar, a partir del estado liquido, gran variedad de aleaciones
bajo la forma de piezas en bruto, semiproductos o piezas. Reservada en un principio a los
metales y aleaciones bajo |la forma de piezas en bruto, semiproductos o piezas de bajo punto de
fusién, la colada continua se ha extendido a las cuproaieaciones, a los aceros e incluso a ciertas
aleaciones mas refractarias; las variantes de los procedimientos de colada continua o
semicontinua son numerosos: horizontal, vertical, con lingotera vibrante, con lingotera de
movimiento ciclico, entre cilindros o entre correas de chapa, etc. Este procedimiento permite la
obtencién directa de barras, tubos, chapas, placas, y permite abaratar los costes de fabricacién
de dichos productos al suprimir operaciones de estadios anteriores tales como forjado de
lingotes, laminado en caliente de las piezas en bruto, logrando ademas una economia en la
inversion.

La fundicidn de piezas, requiere operaciones humerosas para la confeccién de modelos,
confeccion de moldes de piezas separadas y nodos.

El moldeo en arena, utilizado para las piezas de grandes dimensiones, para series de
piezas limitadas y para ciertas aleaciones se ha perfeccionado con la mecanizacion de
operaciones y con el empieo de arenas especiales a base de resina sintética de endurecimiento
acelerado.

Hay procedimientos especiales de moldeo que permiten satisfacer a la vez la calidad de
las piezas, la fabricacién de grandes series y las exigencias dimensionales: moldeo en cascara,
moldeo ceramico, moldeo de precisién derivado de la técnica milenaria de colada a la cera
perdida.

El moldeo en boquilla metalica ha extendido sus ambitos de aplicacion a las piezas de
mayores dimensiones gracias a la automatizacién de Ilas maquinas a la mayor resistencia de
utillajes complejos cuyas condiciones de trabajo se hacen cada vez mas exigentes por las
temperaturas elevadas de las aleaciones coladas, tanto el moldeo estatico clasico como el
moldeo a baja presién y en el moldeo a presién aplicado a las aleaciones de estafio, plomo,
cinc, aluminio, magnesio y cobre.

La fundicion fina ha puesto en marcha la colada y el moldeo al vacio para las aleaciones
reactivas , la solidificacién orientada, que mejora la resistencia a la fluencia de ciertas piezas
mecanicas utilizadas en aviacién, y la solidificacion controlada para la obtencién de mono-
cristales para electrénica.

muy diferentes, desde arboles forjados desde varias decenas de toneladas a piezas embutidas
y cortadas de algunos granos. La multiplicidad de procedimientos permite adaptar al maximo las
gamas de conformacién teniendo en cuenta la naturaleza de los metales, y de las aleaciones, su
aptitud a la deformacion, las caracteristicas mecanicas o estructurales buscadas, y los perfiles y
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tolerancias dimensionales a obtener. La forja en caliente de lingotes permite la consecucion de
piezas en bruto confiriéndoles una textura favorable a su funcionamiento (arboles, cigiiefiales),
mientras que la forja en frio llega ya a piezas acabadas. Practicando en caliente o en frio en
instalaciones continuas o discontinuas, el laminado ha aumentado su capacidad de produccion
notablemente desde hace afios, gracias a la automatizaciébn de las operaciones. Los
laminadores multicilindricos, permiten fuertes reducciones de seccién, para obtener productos
planos de ajustadas tolerancias en espesor.

Los productos realizados por laminado son variados : chapas, flejes, bandas, barras,
railes, alambre, tubos, etc. La potencia de las maquinas, la mejora de la resistencia de los
utillajes, el aumento de las velocidades de conformacion, la precision de los productos obtenidos
son los principales factores de progreso encontrados en los diferentes procesos : exclusion en
prensa, estampado, matrizado, perfilado, embutido, estirado, trefilado, etc. Los procedimientos
de conformacién a alta energia, en particular por explosioén, se emplean para ciertos elementos
de aeronautica.

e 1.3.3.3 Metalurgia_de Polvos. Permite [a fabricacién de piezas acabadas mediante una
sucesiéon de operaciones de compactacion de polvos, de sinterizacidon en atmoésfera
apropiada y de calibrado, seguidos de eventuales procedimientos de acabado.

Esta metalurgia ha encontrado aplicacién en la fabricacién econdmica de piezas
mecdnicas de hierro en grandes series, en competencia con las técnicas convencionales de
moldeo y de mecanizado (economia de material, de mano de obra, de inversiones), sobre
todo en la construccion de automoviles. Es en los campos dque le son especificos en los que
la metalurgia de polvos prosigue un desarrollo constante para la obtencién de estructuras
compuestas : cojinetes, auto Iubricantes, piezas porosas (fiitros, deflectores),
seudoaleaciones de metales no o poco miscibles (contactos eléctricos, cobre tungsteno,
antifriccién o cuproplomo, carburos para herramientas) o productos compuestos de metales
o aleaciones y elementos minerales como los cermets (ceramica metalica) a base de dxidos
y de metales refractarios para la aeronautica o los productos de friccién (frenos,
acoplamientos, embragues).

Desde hace varios afios se ha dado una nueva orientacion a la metalurgia de polvos,
para la obtencién de semiproductos o piezas en bruto. Asi, planchas de aceros inoxidables
especiales, aleaciones porosas, aleaciones cuprosas antifriccion sobre soporte de acero se
fabrican en continuo gracias a las téchicas de compresion por laminado y sinterizacion.

Barras, placas de aleaciones refractarias dificiles de elaborar, se fabrican por extrucciéon
en caliente de polvos contenidos en contenedores y al vacio. Inciuso la fabricacién de
pequefios engranajes para la industria del automévil se realiza por forjado de piezas en
bruto de polvos ferrosos sintetizados.
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Figura 1.1 ESQUEMA DE OPERACIONES METALURGICAS

ESQUEMA DE OPERACIONES METALURGICAS

EXTRACCION DEL MINERAL
PREPARACION, ENRIQUECIMIENTC

{ FRAGMENTACION, TRITURACION,
SEPARACION, CONCENTRACION})

l

OPERACIONES DE ELABORACION

|

CONCENTRACION DE PRODUCTOS

l

ELABORACION FINAL

l

T AFINO
FUNDICION TRATAMIENTOS MECANICOS
(ALEACIONES PIEZAS) (FORJA LAMINADO EXTRUSIONADO
ESTIRADO,TREFILADO,EMBUTIDOETC.)
(MECANIZADOS)

|

TRATAMIENTOS TERMICOS
O TERMOQUIMICOS

l

ACABADOS
(SOLDADURA, RECUBRIMIENTO QUIMICO,
PROTECCION,DISPOSICION,
ELECTROLITICA,ETC.)

FUENTE : ENCICLOPEDIA LARQUSSE 1974
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Figura 1 2 PRINCIPALES FORMAS EN QUE SE PRESENTAN LOS PRODUCTOS METALURGICCS SEGUN SU ORIGEN,

PRINCIPALES FORMAS EN QUE SE PRESENTAN LOS
PRODUCTOS METALURGICOS SEGUN SU ORIGEN

LINGOTES X X
LINGOTES DE ARRABIO
GALAPAGD PLOMG
VAZARUTA X
PALANQUILLA X
X GCINC ALUMINIO
COBRES
PLOMOY
X
DISCO SOLDADURA
PIEZA MOLDEADA X *
LQUIDG MERCURID
[DE ELECTROLISIS . |CATORD X COBRE,NKIUEL COBALTO
DEPOSITO EOBRE FIEZA X
ESPQNJA RIHIERRD} TITANIO,CIRCONIO
POLVD X(HIERRO) X
GRANALLA X X
BOLA NIQUEL
FRAGMENTO,GRANULO PLATA,GALIO
T POLVILLO ORO,CING
MALLA PLATING
FIBRA FIELTRO METALES ¥ ALEACIONES ESPECUIALES
ILADRILLO FERROALEACICNES
PASTEL TELURIC
MATA SULFURG DE COBRE,NIQUEL
APEISS ARSENIURO DE PLOMO,COBALTG
CHATARRA X X -
CHATARRA DE HIERRO X
JPLATINADO X
FMETRALLA COBRE
VIRUTA, X X
REGORTES X
ESBASTE X
CUADRADOS FALANGUILLA CUADRADA X X
PLANO X
TLANTGN X
RECTANGULARES LINGOTE RECT. X X
LLANTON PLANO X
LARGERO X
PIEZA DESBASTADA X X
DE SECCICN TROZO X X
ROLLO DE ALAMBRE,
CUALGUIERA REEAR) COBRE
[ PLANO ANCHO X
CHAPA GRUESA i3
CHAPA MEDIANA X
CHAPA CELGADA X
PLANOS PLANCHA COBRE, LATON
BANDA X X
HOJA X
FLEJE X
CINTA, X X
PERFIL. LLEND X X
PERFIL VACIO X X
PERFILES ESPECIALES X X
PERFILES DIVERSOS X X
VIGUETA 3
BARRA O
LAMINADD COMERCIAL X X
LARGOS RAIL X
TABLESCA X
ALAMBRE X X
ALAMBRE FINO % X
CUERDA X
TUBQ {(REDONDEADD,CUADRADCD) X X
TUBERIA X
VARILLA X X
ELECTRODO X X

FUENTE : ENCICLOPEDIA LAROUSSE, 1974
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1.4 METALES

1.4.1 Caracteristicas

La parte menor de un elemento es el atomo; particula que tiene todas las caracteristicas
del elemento, pero es tan pequefio que no es posible percibirlo, y en algunos casos ni alin con
microscopio. Por lo tanto, se necesitan millones de atomos de un elemento para juntarlos y
hacer algo 0til; muchos de estos elementos son metales.

Metal, es un elemento que debe tener todas o la mayor parte de las siguientes
caracteristicas :
a).- Solidez a la temperatura ambiente.
b).- Opacidad.
¢).- Buen conductor del calor y de la electricidad.
d).- Reflejos brillantes cuando se pula.
e).- Que parezca hecho de pequefios cristales, visto con microscopio.
f).- Que sufra dilatacién cuando se le caliente y contraccion cuando se le enfrie.

El proceso de los metales requiere de varias etapas que pueden agruparse de la
siguiente manera :
1.- La extraccion de los metales.
2.- La refinacién de los metales.
3.- Su conversion a metales utiles, usados en distintas combinaciones (aleaciones y formas)
tales como, fundicion, lamina, perfiles comerciales, etc.

1.4.2 Metalografia de los metales

lL.a metalografia de los metales, se refiere a la composicion de los metales; sus
accidentes y propiedades durante sus transformaciones, fabricacion y tratamiento al calor. La
composicién, se refiere a los elementos presentes en la aleacion y en qué cantidad se
encuentran. La estructura se refiere a la forma en que estos elementos se consolidan dentro de
sus mismas aleaciones. Los metales se diferencian exteriormente entre si por sus diferentes
colores, peso y demads caracteristicas. Comprimiendo enérgicamente por medios mecanicos
unas piezas delgadas de cobre y de plomo, se observara que unas se desgajan antes que las
otras. Esta diferencia en los metales se llama resistencia a la compresién, que es una de las
muchas propiedades mecanicas gue indican la resistencia a una clase de fuerza aplicada contra
el metal. En adicion a estas propiedades mecanicas se incluyen : resistencia a la tensién,
dureza, ductilidad y otras. Todas esas caracteristicas se determinan por pruebas mecanicas y
se conocen y valorizan por comparacidbn con ofras cosas. Para obtener un mejor
aprovechamiento de ellos, se describen y clasifican en grupos estandarizados mediante pruebas
hechas por las Asociaciones Técnicas, Industriales y Oficinas Gubernamentales. Algunas otras
de la propiedades de los metales, que no se refieren a fuerzas aplicadas, se les denomina
propiedades fisicas tales como la densidad, resistencia a la corrosion, conductividad termal y
eléctrica, expansion térmica, etc.
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CAPITULO 2: ATLAX, HISTORIA DE LA EMPRESA.

En base al objetivo general de este trabajo que es la Elaboracién e Implantacién de un
Sistema de Control de Inventarios y Requisiciones de Compras en Aceros de Tlaxcala S.A. de
C.V. (ATLAX), el siguiente capitulo contiene informacion general acerca de la empresa, historia,
situacién actual, estructura organizacional, etc.

2.1 ANTECEDENTES

ATLAX es una empresa que pertenecié al grupo Alfa-Acero, su misidn es diversificar la
produccion de los aceros.

ATLAX, cuyas siglas significan Aceros de Tlaxcala, surgié como consecuencia del
desarrollo industrial del pals, que cada dia demanda mayores cantidades de aceros especiales.

Los productos de ATLAX son para la industria en general, y en especial para la
automotriz, agricola, petrolera, minera y azucarera.

Antes de 1986 se tenfa un capital que ascendia a mil cuarenta millones de viejos pesos,
siendo su principal accionista HYLSA con ochocientos millones de pesos y Banobras con ciento
noventa millones de pesos que reditia en una produccién de doscientos diez mil toneladas
anuales que permitian absorber un alto porcentaje de la demanda total nacional, y
simultaneamente ofrecer una aceptable disponibilidad de producto terminado al mercado
internacional, con un volumen aproximado de diez mil toneladas mensuales.

Ademas se tenia un crecimiento proyectado para el afio 1986 que redituaba en una
capacidad de produccién de quinientos mil toneladas anuales de aceros especiales, con una
inversion total acumulada de ocho mil millones de pesos.

Su personal esta compuesto de doscientos veintinueve obreros y ciento cincuenta y seis
empleados, generando un total de trescientos ochenta y cinco empleos directos, como
beneficiario hacia la comunidad.

ATLAX contribuye asi en el desarrollo de la economia nacional, dando un pasoc mas
hacia la meta de Alfa-Acero en lograr un sélido crecimiento con México.

Sin embargo, por diversos problemas, cierra la planta por un periodo no mayor a dos
afos reabriéndose en noviembre de 1992 perteneciendo ahora al grupo Abinsa Acero, iniciando
en este momento la etapa de reconversion tecnolégica que se requeria para hacerla competitiva
a niveles mundiales, incluyendo las normas ecolégicas vigentes.
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2.2 CONDICIONES ACTUALES

Atlax tiene como objetivo satisfacer las necesidades de tres de los mercados de Ila
industria siderurgica : el de la construccién, el de los productos comerciales y el de los aceros
especiales.

A la fecha tisne un capital que asciende a los ciento veinticinco millones de nuevos
pesos, siendo sus principales accionistas, Compafiia Siderurgica de Tlaxcala con un 81% y
Nafinsa con un 18%. Su personal estd compuesto de ciento diez y seis obreros y ciento nueve
empleados, generando un total de doscientos veinticinco empleos directos.

2.2.1 Localizacién de la empresa

[La planta de ATLAX se localiza a 5 Km. de Apizaco, Tlaxcala, en una superficie de
115.4 hectareas, correspondiendo de esta manera a las politicas nacionales de
descentralizacion industrial.
Localizacion :  (Ver Figura 2.1 )
» Ubicacion: Kilometro 23, carretera Mexico-Veracruz
« Direccion Postal: Apdo. Postal 50 Apizaco Tlaxcala, México.
o Teléfono: 7-27-00

Figura 2.1. LOCALIZACION DE ATLAX

Croquis:

/ TLAXCALA

APIZACO

A
MEXICO

AXCALA / -~

ATLAX

HUAMANTLA

MEXICO

A VERACRUZ
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2.2.2 Productos terminados

Como productos principales se tiene el billet y barra laminada en caliente seccién

redonda, en aceros grado maquinaria de los siguientes tipos:

Aceros al carbén: Esta serie inciuira los aceros clasificados como bajo, medio y alfo
carbono, que van desde el acero mil diez hasta el mil noventa.

Aceros de libre maguinado: (Resulfurados y refosforados). En esta linea se produciran
varias series tales como aceros con azufre (serie 11xx), aceros con azufre y fésforo
(series 12xx, 13xx).

Aceros aleados: Este grupo considera a los aceros de baja aleacion de las series
15xx, 41xx, 43xx, 51xx, 35xx, y 98xx.

2, 2 3 Rangos de medida de los productos

"R N % "

Barra laminada en caliente : seccuén redonda desde %" hasta 4%2".

2.3 EQUIPOS PRINCIPALES Y DATOS TECNICOS

2.3.1 Aceracion

M quini ladas de lingof x0.
Horno eléctrico (Ishikawajima-Harima): con capacidad normal de sesenta toneladas por
colada.

Transformador “Siemens” con capacidad de treinta y cinco M.V.A.
mmmm@mmmmmm

Area cubierta : cuatro mil guinientos noventa y uno mm.
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2.3.3 Acondicionamiento

Cinco esmeriladoras manuales

Una esmeriladora automatica "Centro Maskin"
Un equipo de inspeccién magnética "Magnaflux"
Una grua viajera

Area cubierta : 3,824 mm,

2.3.4 Laminacién y acabado

Capacidad de produccién de doscientos diez mil toneladas del producto terminado B
por afio

Horno de recalentamiento de vigas galopantes marca "Loftus" con capacidad de
sesenta toneladas por hora.

Ocho estantes continuos marca "Ponimi-Ferrel"

Dos tijeras TVF marca "Ponimi-Ferrel"

Ocho estantes continuos marca "Birdshoro"

Tres lineas de productos:

a) Mayor de uno punto cinco pulgadas hasta cuatro punto cinco pulgadas

b} Menor de uno punto cinco pulgadas recto hasta media pulgada

¢) Menor de uno punto cinco pulgadas rollo hasta media pulgada

Dos tijeras de corte en frio

Dos gruas viajeras

Dos enderezadoras de barras

Area de tratamientos térmicos de carro bajo de quince toneladas

Area cubierta : once mil tres cientos setenta y seis mm.

2.3.5 Laboratorio fisico~-quimico

e & & & B 5 & & & 5

Espectdémetro de emision "BAIRD"
Determinador de carbono-azufre "l.eco”
Determinador de nitrégeno-oxigeno "Leco"
Espectometro de absorcion atdbmica "Variam AA-875"
Balanza stamagan "Outokupu-O1"
Cortadora de disco "Buehler"”

Microscopio "Olimpus”

Magquinas de tension "Tinius-Olsen"
Montadora de presidn "Leco"

Mufla mil doscientos grados "Calsa”

Dos pulidoras desbastadoras "Buehler"
Probador de dureza RB-RC "Wilson"
Torno universal.
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2.4 ESTRUCTURA ORGANIZACIONAL

En la figura 2.2 puede observarse la estructura organizacional de Atlax.

El area de operacion de los Sistemas de Inventarios y Requisiciones de Compras se
ubica en el departamento de Suministros a cargo del Ing. Claudio Gonzalez Martinez como
responsable del drea; para efectos de la operacion de los Sistemas : Alfredo Vega usuario dei
Sistema de Control de Chatarra, Arnulfo Romano usuario de los Sistemas de Inventarios y
Control de Almacen, Guadalupe Teozol usuario del Sistema de Requisiciones de Consumo
Inmediato.

Figura 2.2 ESTRUCTURA ORGANIZACIONAL DE ATLAX, S.Ade C.V.

DIRECCION
GENERAL
Ing. Guillermo Rodarte
GERENCIA DE JEFE DE JEFE DE JEFE
LAMINACION SUMINISTROS CONTRALORIA VENTAS
Ing. Roberto Ing. Claudio C.P. Luis Lic.Daniel
Cardenas Gonzalez. Lima. Melo.
GERENCIA DE JEFE DE CTRL. JEFE DE RECUR-
ACERACION DE PRODUCCION SOS HUMANOS
Ing. Y COSTOS: Ing. Lic.
Enrique Pastrana. Jaime Gutiérrez. Armando Vazquez,
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2.5 POLITICAS
Con referencia a la recepcion de material de consumo inmediato en el almacén:

2.5.1 En caso de que exista incertidumbre sobre la naturaleza de la entrada { parcial o total ) al
recibir el material en el almacén, el recibidor del almacén debera consultar al comprador
correspondiente para actarar esta situacion.

2.5.2 Sera funcion del comprador, evaluar y autorizar por escrito la recepciéon de una cantidad
superior a la solicitada,

2.5.3 Sera funcién del recibidor de almacén verificar que el material que se recibe cumpla con
las especificaciones requeridas.

2.5.4 Bajo las siguientes razones no se recibird en el almacén el material de consumo
inmediato:

e 2.5.4.1 Cuando el material no se encuentre respaldado por una requisicién u orden de
compra. El recibidor de almacén debera aclarar esta situacidon con registro y control de
compras.
2.5.4.2 Cuando e! material no cumple con las especificaciones de acuerdo a lo solicitado.
2.5.4.3 Cuando la remision y/o factura no cuente con todos los requisitos legales tales
como: registro federal de contribuyentes, razén social, niUmero de requisicién y/o pedido
correspondiente, etc.

e 2.5.4.4 Cuando la cantidad que se recibe es mayor, salvo autorizacidn por escrito del
comprador correspondiente.

2.5.5 El horario de recepcion de material de consumo inmediato es el siguiente:
de lunes a vienes de 8:30 a 12:00 horas y de 13:00 a 17:00 horas.

2.5.6 Todo material de consumo inmediato que entre a la planta sera recibido via almacén, sin
que esto impligue necesariamente descargar el material en almacén.

2.5.7 Sera funcién del recibidor de almacén notificar al solicitante sobre la llegada de su material
al almacén en un maximo de veinticuatro horas, después de su recepcion. Si el material se
recibe en sabado, el recibidor notificara al solicitante el préximo lunes siguiente.

2.5.8 El solicitante contara con un maximo de cuarenta y ocho horas después de que se le ha
notificado la llegada de su material, para inspeccionar y recoger su material requerido, en caso
contrario se le dara entrada definitiva al almacén adn sin contar con la aprobacién de parte del
solicitante, lo que implica que no podra ser devuelto.
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2.5.9 Sera funcion del recibidor de almacén pedir autorizacién al comprador para recibir una
cantidad superior a la solicitada.

2.5.10 Cuando el material no llegue amparado por la siguiente documentacién: documentacion
y/o factura con tres copias de la misma, el recibidor de almacén debera enviar al proveedor con
el comprador correspondiente para gue éste autorice sacar fotocopias de los documentos.

2.5.11 Cuando el material cuyos datos incluidos en [a remisidn y/o factura no compaginen con
los datos incluidos en la requisicién yfo orden de compra, salvo en el caso de que el comprador
correspondiente autorice por escrito [a entrada de este material .
1.~ El recibidor de almacén debera enviar al proveedor con el comprador correspondiente
para aclarar esta situacién.
2.- En caso de que no proceda recibir el material de consumo inmediato en el almacén,
el recibidor de almacén elabora el formato “Rechazo de material a proveedores”.

Cuando haya necesidad de que el solicitante y/o control de calidad tengan que
inspeccionar el material antes de darle entrada al almacén en el momento de la recepcion del
material, este podra recibir el material sujetandolo a una revisién y/o inspeccion posterior. Para
este caso el recibidor pondra sello de material sujeto a inspeccidon en la factura y/o remision (
original y copias ) asi como en la requisicién y/o orden de compra correspondientes.
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CAPITUL.O 3: LOGISTICA

En base al objetivo general de este trabajo que es la Elaboracién e Implantacién de un
Sistema de Control de inventarios y Requisiciones de Compras en Aceros de Tlaxcala S.A. de
C.V. (ATLAX) el siguiente capitulo contiene informacion relacionada a las actividades de compra
de materiales, generalidades del proceso productivo (transformacion de materia prima), y control
de inventarios.

3.1 COMPRAS

" La clave para una mercadotecnia eficiente y fructifera no es el proveedor sino el
comprador”. Dice Peter F. Drucker (1962). Ante todo, resulta de gran ayuda comprender el
papel histérico de las compras y su desarrollo. A principios de siglo, en los hegocios pequefios o
nuevos, el duefio, entre sus mdltiples obligaciones, tenia la de controlar todas las compras. Los
detalles de oficina eran inherentes a las compras y, a medida que las compafiias fueron
expandiéndose, fue necesario encomendar a alguien ese trabajo de papeleo, aunque la
autoridad de las compras seguia ejerciéndola el duefio. Esta division de responsabilidades es
observada todavia en muchas compafiias. Sin embargo, las compafiias fueron creciendo y la
funcién de compras quedé a menudc en manos del departamento de produccién, puesto que
era el que consumia, el proceso de fabricacién, la mayor parte de los materiales comprados.
Algunas compafias aun siguen esta politica.

La mayoria de las empresas fabriles o de otro tipo utilizan una cantidad importante de
sus disponibilidades en forma de almacén. También es grande el gasto que supone mantener
las tareas relacionadas con el almacén, tales como compras, almacenaje y mantenimiento de
los archivos.

L.a evidencia recogida en el transcurso de este estudio, parece indicar que la intuicién
determina, en general, cuanto invierte una empresa en su almacén y céomo se realizan las
funciones de almacén. Por otra parte, ya que las decisiones tales como qué y cuanto servir y
cuando y como comprar tienen que tomarse para un gran numero de productos individuales,
que representan relativamente poco sobre 1a inversién total, estas decisiones se delegan, muy a
menudo, en personas de nivel empresarial inferior.

Han sido muy utiles distintas técnicas matematicas, estudiadas para servir como guias
en la toma de cierto tipo de decisiones en la gestion de almacenes. Asi el sistema del "lote
economico de compra " (EOQ), para determinar cuanto comprar o férmulas para determinar el
lote econémico de fabricacion han sido utilizadas durante mas de quince afos.

i~
e

F
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En afos recientes el tema de la gestion de almacenes ha ocupado la atencién de
numerosos analistas matematicos y una extensa literatura han invadido este campo,
presentando distintas férmulas estadisticas basadas en "puntos de recompra" (ROP), para
determinar cuando comprar. Mas aun, los problemas cuya resolucién era, antiguamente,
antiecondmica, tanto por el tiempo necesario, como por los medios a utilizar.

No obstante, al planear el campo de trabajo de este estudio, pocas de las empresas
consultadas hicieron un informe de {a aplicacion de estos conceptos matematicos a sus propias
gestiones de almacén. Esto puede atribuirse, en parte, a la falta de familiaridad con los
conceptos. En parte también, es reflejo del problema practico de convertir estos conceptos en
sistemas de trabajo que puedan efectuarse habitualmente por personas que no estén
particularmente versadas en |a ciencia matematica.

3.1.1 Administracién del almacén

Un problema en casi todo tipo de empresa es establecer y ejecutar una politica de
almacén : jcuanto comprar de una vez ?, ;hasta qué nivel se permitira que desciendan las
existencias antes de reponerlas 7, /a quién comprarian y comao se estara seguro de obtener los
precios mas ventajosos 7. Estas son en realidad algunas de las complejas decisiones que
deben tomarse respecto a la gestiéon de compras y almacén.

En un almacén que contiene miles de productos, ninguna de las personas puede tomar
todas las decisiones requeridas. Es probable que la gestién del almacén no se realice a nivel de
direccion, sino por empleados de aprovisionamiento de almacén, en estos casos, la intencién es
mantener una verdadera politica de almacén, en lugar de obtener un resultado determinado por
las érdenes de subalternos.

3.1.2 Clasificacién de los productos

L.os esfuerzos para situar la gestion del almacén en uno de los niveles superiores de la
organizacion, aunque los principios se deduzcan de niveles inferiores, se facilitan por una
caracteristica de los almacenes, que pueden considerarse universal : hay una pequefia serie de
productos que se utilizan durante el afio con un gran volumen de movimiento, mientras que el
gran numero de productos restantes representan una pequefia porcién del volumen total.

3.1.3 Cuanto y cuando comprar

En lo que se refiere a las dos decisiones basicas sobre el almacén a saber : cuando y
cudnto comprar (Ver Figura 3.1); a lo largo del eje horizontal esta el tiempo, mientras que en ei
eje vertical se indica la cantidad de existencias en almacén. En lo que concierne al cuanto
comprar, en un supuesto de comprar diez unidades cada vez. La ofra decisién basica de cuando
comprar se ha dejado cuando las existencias son cinco unidades. Sin embargo, las existencias
bajan por debajo de las unidades (punto de recompra), la empresa emite una orden de compra
por diez unidades y estas unidades llegan unos dias mas tarde. La discusion también se aplica
cuando una empresa fabrica sus propios productos. Las decisiones pertinentes se refieren
entonces a cuanto y cuando fabricar de una vez.
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Figura 3.1 CANTIDAD DE RECOMPRA

156 CANTIDAD DE RECOMPRA
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CUANTOOCVPRAR : 10 UNIDADES
CUANDO QOVPRAR : CLIANDO LAS EXSTENCIAS BAJENS UNIDADES

FUENTE - POOLER (1971)
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3.2 COSTOS

Ya se han planteado las reglas basicas para establecer cuando hay que comprar o
producir. Es necesario mencionar que para estas normas, primeramente estan relacionadas
con el empleo de las probabilidades estadisticas de distribucién como amparo contra el riesgo
de agotamiento cuando se presentan variaciones de demanda, y el encuentro del costo de
inexistencia para alcanzar un punto 6ptimo de reorganizacién.

Philip Kron (1955), nos dice : “Los ingenieros de produccitn acusan con frecuencia a los
compradores de interesarse so6lo en el precio mas bajo. Hay una gran diferencia entre precio, costo y
valor. El costo més bajo lleva implicito la calidad y la economia - no sélo el precio - y esto tiene que ser
bien comprendido por la gente de produccién”. Muchas empresas compensan los puntos de la
repaticién de compra con un mayor nivel de servicio para el cliente porque encuentran imposible
acertar los costos de la inexistencia.

3.2.1 Costos derivados de las decisiones hasicas sobre la gestion de almacenes

lLa aplicacion de técnicas matematicas para la gestion de almacén tiene como fin
determinar una politica de almacén 6ptima, definida como la linea de accién que dara como
resultado un menor coste para la empresa. Sin embargo, los costes que se consideran en este
contexto, no son utiles, inmediatamente, para el sistema tipico de costes contables, como se
indica en la siguiente lista los tres costes hasicos, que se consideran :

3.2.1.1-Costos de reposicién ( o costos de compras) -- el coste de la obtencion de una
sola reposicién de existencias, cuyo coste es independiente del tamafio de la reposicién en si.

3.2.1.2-Costos de almacenamiento -- en este coste se incurre por el hecho de tener
determinada cantidad de existencias en almacén, cuyo coste expresa en “coste en délares de
las existencias".

3.2.1.3-Costos por la falta de existencias -- son los costes derivados de tener
insuficiencia de existencias para satisfacer los pedidos de la demanda, y asi tener compradores
cuyo servicio se retrasa, perder ventas o ambas cosas a la vez.

En cada una de estas categorias, el responsable del almacen necesita solamente los
costos variables de las pérdidas y los costos oportunos, directamente afectados por las
decisiones de cuanto y cuando comprar.

3.2.2 Costos variables de las pérdidas

Costos variables de las pérdidas son los costos que varian peridédicamente en su
cantidad total, dependiendo de cambios en actividades tales como : compra, almacenaje y
distribucion de los productos de almacén. Por ejemplo, el costo variable de reposicion incluye,
generalmente, el coste de las tareas realizadas para ordenar la compra, recepcion de la
mercancia y gastos de correo, porque el consumo de estos productos tiende a variar en
proporcién directa con el nimero de pedidos realizados en cada periodo. Se excluyen de los
costos variables aquellos costos que no cambian periédicamente su cantidad total cuando
ocurren cambios en la actividad.
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3.2.3 Costos de oportunidad

Son las entradas o ahorros dimanantes de los usos alternativos de fondos a los que se
renuncia cuando dichos fondos son utilizados con un propésito especifico. El capital invertido en
el almacén tiene un costo de oportunidad que se mide por los beneficios que un capital similar
podria rendir en un uso alternativo mas rentable. Asi, uno de los mayores componentes de los
costos de almacenamiento es el costo de oportunidad del capital ligado al almacén. De igual
manera, los ingresos a que se renuncian por el uso alternativo del espacio utilizado para el
almacén pueden considerarse como un costo de oportunidad acumulable a los costos de
almacén. Al intentar establecer el coste por falta de existencias (ruptura del Stock), el principal
componente del mismo es la pérdida de beneficio, debido a la incapacidad para satisfacer
plenamente el aumento de la demanda, en otras palabras, es el costo de la pérdida de una
oportunidad. Este costo, aunque facil de definir, es casi siempre imposible de medir. En teoria
el coste de una venta perdida seria igual , al menos, al beneficio perdido, esto es : el abono ala
cuenta de ventas menos los costos variables de dicha venta. Pero si no hay demanda durante
el periodo con el que faltan las existencias de dicho producto, no se produce una pérdida de
beneficios, y la informacién sobre ia demanda no satisfecha se mantiene muy raramente.

Cuando existe una demanda insatisfecha, pero el cliente esta dispuesto a esperar o
aceptar un producto sustitutivo, no puede decirse que se produzca una pérdida inmediata de
beneficio. Pero puede haber futuras pérdidas, debido a que los clientes estdn descontentos.
Por estas dificultades , la mayoria de los sistemas practicos sobre gestion de almacenes indican
un nivel para servicio del cliente (porcentaje de productos en existencias), que pretende ser un
intento de reducir el costo producido por una ruptura de stocks.

3.2.4 Costo de la compra (reposicion)

Eil costo de reponer un almacén vacio es considerado a menudo como un costo de
compra 0 un costo de instalacién, para los productos fabricados por la empresa. Pero ambos
términos tienen significados méas cercanos entre si, que otros costos relevantes de las
decisiones que aqui se consideran. Asi, el término “costo de compra” se refiere a los costos
producidos por la direccién del departamento de compras, pero no se relaciona con los costos
de recepcion y control del producto y el costo del pago de la factura. Igualmente, el costa de
escribir un pedido, la preparacion de especificaciones, el costo de colocacion de una maquina,
costo del manejo de materiales, etc - todos estos costos son mas extensos y variados que el del
coste conocido por el término de “costo de instalacién o colocacién”. Sin embargo, ambos
términos , “costo de compra” y “costo de instalacion”, seran empleados en este trabajo con la
aclaracion de que son incluidos en todos los costos relevantes.

El costo de reposicion parece mas facil de estimar, desde el punto de vista contable, que
los costos de transporte y ruptura de stocks, que estan sujetos a numerosos problemas de
concepto. Este concepto de coste puede dividirse por el nimero de drdenes realizadas durante
el afio para determinar el costo por orden de compra. El nimero de érdenes de compra
realizadas es facil de obtener, particularmente en aquellas empresas donde, como es general,
las 6rdenes de compra estan numeradas. El coste por orden de compra, como costo promedio
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basado en experiencias pasadas, puede 0 no a los costos variables, segun se incluyan las
cargas de depreciacién y asighaciones en el costo de direccion del departamento de compras.

3.2.5 Costo de mantenimiento

Mientras que la consideracion del coste de compra estimula generalmente a realizar
grandes pedidos, la importancia del costo de mantenimiento del almacén favorece la politica de
realizar compras frecuentes de pequefio volumen.

3.2.6 Costo de agotamiento

El costo de guardar una existencia inadecuada se puede definir facilmente, pero es casi
imposible medirlo. Aungue un cliente deje su pedido a una empresa para un articulo
temporalmente agotado, sufrira el costo de agotamiento. Hay por lo menos el costo de tomar
nota de los pedidos atrasados y el costo de acelerar la produccion o la compra.

3.2.7 Costos de la carencia - Ventas futuras

Si la demanda de un producto es regular y se cursa en tal manera que la cantidad para
vender en el préximo futuro se conoce con seguridad, generalmente no hay problema para fijar
cuando hay que pasar un pedido. Aungque no sea la situacién mas corriente, es Util para
empezar la consideracion del costo de agotamiento, planteando los puntos de reposicion.

En esta situacidn se difieren dos variantes :@ primero, cuando no se admite el
agotamiento, y en segundo lugar cuando se admite.

3.2.7.1 Agotamientos no consentidos : Supongamos que un detallista de pedidos por
correo, haya decidido pedir doscientas piezas de una vez para completar sus existencias.
Admitiendo que vende exactamente cincuenta piezas por semana, cursa los pedidos una vez
cada cuatro semanas. Ademas se piensa que emplea exactamente dos semanas para
completar su existencia. Si las carencias no son admitidas, entonces un pedido serd cursado
siempre que la existencia disponible (mas cualquier otro pedido pendiente) haya bajado a cien
unidades.

3.2.7.2 Agotamientos consentidos : Admitiendo que el detallista consienta una situacién
de carencia y decida no colocar un pedido de reposicién hasta que la existencia haya bajado a
cincuenta unidades. En este caso, después que la existencia sea agotada, se quedara sin
disponibilidad durante una semana hasta que llegue el suministro pedido. Cuando los sistemas
de reposicion que utilizan unos conceptos categéricos son corrientes , su uso aumenta. Las
empresas que ya emplean estos conceptos despachan su empleo a los departamentos y
almacenes y muchas otras empresas empiezan a ensayarios. Cuando la falta de confianza en
los conceptos de estadistica puede explicar los conceptos de empleoc de ROP, rezagados detras
de los tratados anteriormente, los conceptos EOQ, las utilidades del equilibrio de existencia y
agotamientos que derivan de un buen sistema de ROP son hasta mayores de los que equilibran
los costos de compra y manutencién por un sistema de EOQ. Desde luego, el sistema de punto
de reposicién coopera con las cantidades econdémicas de compra mas bien que competir con las
mismas.
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3.3 PROCESO PRODUCTIVO
3.3.1 Control de produccidn ... hoy

Seglin Management Memos,Purchasing Week (1993), “Ex/ste la presuncion general de que
si se reducen los costos, probablemente se bajara también la calidad. Hemos descubierto que la eficiencia
y la calidad van casi siempre juntas. La fabrica que produce un costo mas bajo es generaimente aquélia
que tiene menos rechazos y el porcentaje mas afto de partes perfectas” .Control de Produccion se
desarrollé comenzando con ésta idea basada en la determinacion estadistica de puntos de
reorden.

El departamento de control de produccién es una funcién establecida en toda
organizacion manufacturera moderna y generalmente reporta al director. Este departamento es
responsable por los sistemas de informacion que son disefiados para lograr que otros gerentes
trabajen hacia objetivos comunes de la compafila. Muchas compaiiias incluyeron el
departamento basico de control de produccion e inventarios en la organizacion de la gerencia de
materiales, junto con trafico, compras, recepcion, almacenes y embarques.

E! mas grande desaflo existente para control de produccién es la seleccién y aplicacion
exitosa de las técnicas apropiadas. No hay escasez de técnicas, pero si hay una necesidad de
un mejor entendimiento de los principios en los cuales ellas se basan para que sean aplicadas
adecuadamente.

Los elementos basicos de control de produccion san:
1. Un prondstico

2. Un plan para:
a) Un pronéstico
b) El nivel de inventario y el nivel de produccién

3. Control a través de la retroalimentacién y acciones correctivas de:
a) E! nivel de produccién
b) La alimentacién “Programacion y Carga “
¢) La salida de produccién * Despacho y Seguimiento

Estos elementos basicos existen con diferentes grados de importancia de acuerdo a la
naturaleza de las actividades de la empresa. Por gjemplo, una fabrica que produzca todos sus
productos de acuerdo a ordenes especificas del cliente necesita hacer muy pocos estimados
futuros de sus necesidades de materiales.
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3.3.2 Relacion entre control de produccion e inventarios

Control de produccion y control de inventarios no son dos funciones separadas
generalmente. Los inventarios estan intimamente ligados a la produccién, ya sea para
soportarla, o como consecuencia de ella. S6lo cuando el inventario puede ser comprado en el
mismo estado en que va a ser vendido, control de inventarios puede existir sin control de
produccién. Cuandoc ambas funciones estan organizadas separadamente no pueden coordinar
sus tareas en forma éptima y la consecuencia es una pobre o cara operacién.

3.3.3 Politicas de la empresa y control de produccion

Control de produccion e inventarios deben conocer las politicas de la empresa sobre el
servicio al cliente, inversién en inventarios y costos operativos para cumplir eficazmente sus
objetivos. Frecuentemente la direccidon escribe politicas basadas en la informacién pobre o no
escribe ninguna politica efectiva. Control de produccién e inventarios debe asesorar a la
direccion de definicién de politicas, proveyendo buena informacién para la toma de decisiones.
Habiendo ayudado a establecer politicas basicas derivadas de buena informacién, el gerente de
control de produccién e inventarios debe guiar a sus colegas en el logro de los objetivos de la
empresa. En resumen, control de produccion decide qué debe ser hecho y cuando debe ser
hecho, produccién ( o manufactura ) decide cémo, dénde y quién debe hacerlo. Cuando los
planes no son logrados ambos, produccion y control de produccién, son responsables y deberan
proporcionar [as aclaraciones pertinentes.

3.3.4 La produccion

Las instalaciones productivas, la capacidad téchica y directiva y el capital de una
empresa industrial forman un sistema. Los materiales, el trabajo y otros componentes alimentan
el sistema, y después de algin tiempo obtenemos productos: bienes u/o servicios. Este es un
sistema de produccion (Ver figura 3.2). Hay un gran parecido entre este y cualquier otro sistema,
por ejemplo, un ordenador o un sistema hombre-maquina. se necesitan ciertas entradas para
lograr las deseadas salidas.

Figura 3.2 SISTEMA DE PRODUCCION
Controley———
Mano de obra I Sistema de Bienes y/o
Materiales, Energi Producclon »  Servicios

FUENTE: G.W. Y O.W. WIGHT, 1875
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En un sistema productivo estan presentes los elementos de entradas, salidas, y
controles basados en la variacidén entre el resultado real y el deseado. Por supuesto, los
objetivos de produccion y de control son diferentes, al igual que lo son los mecanismos de
control.

3.3.5 Controles de produccion

En un sistema productivo estan presentes los mismos elementos : entradas, salidas y
controles basados en la variacion entre el resultado real y el deseado, por supuesto los objetivos
de control y de produccién son diferentes, al igual que los son los mecanismos de control.

En un sistema de produccion no sélo cambian las entradas en respuesta a informaciones
de retroalimentacion, sino que también puede cambiar el sistema mismo el objetivo o salida
deseada puede cambiar no solo en cuanto a la calidad y a la configuraciéon del producto, asi
pues nos enfrentamos a la necesidad de controlar un sistema muy dinamico, un sistema que,
por estar compuesto de personas, cambia el mismo a cada momento. Por lo consiguiente
implantar un sistema en uno ya existente implica convencer a la gente de o importante del
cambio.

Los sistemas de control de produccién son resultado del azar, de la costumbre, de la
accién o de una combinacidén de causas, idealmente, el sistema deberia ser elegide por su
disefador. Pero esto raramente ocurre cuando un sistema formal se desarrolla a partir de un
componente informal de la actividad de un supervisor es mucho mas probable que sea resultado
de la costumbre con la presencia de un poco de azar, a veces los procedimientos se justifican
con afirmaciones tales como " siempre lo hemos hecho de esta manera" o " ; para qué probar
otra cosa?". Generalmente no es hasta que se produce una catastrofe, o alguna otra razén
grave obliga a revisar el sistema, que la direccion no se da cuenta de que tenia varios
procedimientos entre los que elegir. A veces, cuando se llega a ese punto ya es demasiado
tarde para cualquier solucion. Es mucho mejor para la direcciéon revisar sus sistemas,
procedimientos y registros antes de que ocurra el " demasiado tarde".
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3.4 CONTROL DE INVENTARIOS

3.4.1 Los objetivos de control de produccién e inventarios
Tres objetivos importantes de una empresa sana son :
1. Maximo servicio al cliente
2. Minima inversion de inventario
3. Maxima eficiencia de operacion

Estos objetivos estan en conflicto y las empresas tiene que alcanzar un balance entre
elios. Es el trabajo de control de produccién e inventarios proveer la informacién en ia cual
basar las decisiones necesaria para alcanzar el 6ptimo balance.

3.4.2 Evolucién de control de produccion e inventarios

Control de produccidon y control de inventarios se desarrollaron separadamente.

Control de producciéon comenzé como uno de los tantos trabajos del capataz del taller.
Luego, cuando la carga de trabajo se incrementd, hubo necesidad de emplear a una persona
para coordinar con ventas y mantener registros. Mas tarde, él tomé la responsabilidad
permanente en la mayoria de los sistemas de control de produccién y fué quien comenzé la
funcién como funcion separada.

Control de inventarios se desarrollé comenzando con una base cientifica, como la
determinacién de lote econémico de produccidn y la determinacion estadistica de puntos de
reorden. Sin embargo muchos afios pasaron hasta que estas técnicas cientificas se pudieran
aplicar con éxito,

Primero porque el clima econdémico de los afios 30’s no permitié eso y segundo, porque
reguerimientos basicos tales como la buena disciplina en llevar sistemas manuales simplemente
no existia.

Ademas, alguna de las técnicas demandaba mas célculos que los que cuaiquier sistema

manual podia hacer. La llegada del computador hizo posible las ideas del control cientifico del
inventario como algo préactico.
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3.5 FUNDAMENTOS DE LA ADMINISTRACION DE LOS INVENTARIOS
3.5.1 ¢ Qué es un inventario ?

l.os inventarios constituyen un tema acerca del cual existen pensamientos irracionales,
pero el inventario existe para servir funciones vitales, como por ejemplo, proteger la produccién
de las variaciones de las ventas. Los inventarios no son un mal necesario, pero si una util
proteccion. Los inventarios cuestan dinero. Demasiado inventario puede ser dafino a un
negocio. Para decidir cuanto capital debe ser invertido en inventarios, cuatro decisiones deben
ser hechas, qué balance es requerido entre inversién en inventarios y :

1. Servicio al cliente.

2. Costos asoctados con cambios en los niveles de produccion.

3. Costo de ordenar y costo de preparacién de maquinas.

4. Costo de transportes.

3.5.2 Las funciones de los inventarios

Los inventarios pueden ser clasificados de acuerdo a las funciones que ellos sirven. Las

categorias son cuatro;

o 3.5.2.1 Fluctuacién.- Los inventarios existen para protegerse de las fluctuaciones de la
oferta y la demanda y este es usualmente llamado inventario de seguridad o de
reserva.

s 3.5.2.2 Anticipacién.- Los inventarios son construidos para solucionar un pico
anticipado en la demanda o cubrir un periodo de cierre de la planta.

o 3.5.2.3 Tamafo del lote ¢ de trabajo.- Los inventarios existen porque las piezas son

en la mayoria de los casos mas econdmicamente obtenibles en cantidades diferentes de

aquellas en que pueden ser usadas. A este inventario se la llama hormalmente inventario
de trabajo.

+ 3.5.2.4 Transporte.-Los inventarios existen porque el material tiene que ser movido de

un lugar a otro. Mientras estan en transito no sirven para nada. Existen solamente debido

al tiempo de transporte.

3.5.3 Clases de inventarios

En adicién a la clasificacion del inventario por la funcién que sirve, también puede ser
clasificado de acuerdo a su estado de avance en el ciclo de manufactura, por ejemplo:

1. Materia prima

2. Componentes

3. Proceso

4. Producto terminado

Es imposible alcanzar los mejores niveles de inventario en forma intuitiva. Las técnicas
descritas mas tarde siempre permitiran un mejor balance.
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3.5.4 Costos del inventario

» 3.5.4.1 Costo de Adguisicion

El costo de colocar 6rdenes a proveedores y a la planta incluyen todos los papeles, la
contabilidad, la recepcidn, la inspeccién, la preparacién de maquinas y el desperdicio que se
obtiene cuando las maquinas se preparan.

El problema es la separacion de esos casos marginales que varian con el numero de
ordenes, o sea el costo neto de una orden mas.

¢ 3.,5.4.2 Costo de Mantenimiento de Inventario
Estos incluyen:
a) Posibilidad de obsolescencia
b} Posibilidad de deterioramiento
¢} Impuestos sobre los inventarios ( pueden existir )
d) Seguros
e) Almacenaje y custodia
f) Gastos financieros, etc.
Todos estos conceptos son generalmente mayores cuanto mas grande es el inventario

en existencias.
Ei problema es la determinacion y el acuerdo acerca de los valores a ser usados.

e 3.5.4.3. Costos de Materiales Faltantes

Existe un costo extra debido a ventas perdidas o al hecho de tener que tomar acciones
especiales para satisfacer la demanda. El problema es decidir el valor de este costo.

+ 3.5.4.4 Costos Asociados con la Capacidad

El costo de horas extras, o de contratar o despedir personal debido al hecho de tener
que variar la capacidad porque el inventario no da la proteccién adecuada.

El problema es que estos costos no son lineales. Pero, al igual que los costos de
adquisicion, estos son escalonados.

La mayoria de estos costos son muy dificiles de determinar exactamente pero :

a) Ellos deberian ser reales, no estandar.

b) Ellos solamente deberian ser afectados por (a decisidén a ser hecha ( marginales ). Es
de gran importancia preguntar como los ahorros seran hechos y cuan grandes estos
van a ser en el proceso de decidir como balancear esos costos.
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3.5.5 Distribucion por valor

En cualquier grupo de articulos de un inventario, un pequefio numero de dichos articulos
en el grupo va a representar un gran porcentaje del valor econdmico total. Este es uno de los
principios mas aplicables y mas efectivo y sin embargo menos explotado en control de
produccion.

En control de inventarios el concepto es usualmente llamado ABC.

s Art, A - Tipicamente, son del 15% al 20% de la totalidad de los articulos del grupo y

representan entre el 70% y 80% del valor.

« Art. B - Tipicamente del 30% a 40% de los articulos en el grupo y representan el

15% del valor.

¢ Art. C - Tipicamente del 40% al 50% en el grupo y representan del 5% al 10% del

valor.

Esta clasificacion es bastante arbitraria, pero para un principio es cominmente
aproximada. Por ejemplo:
Unos pocos clientes representan la mayoria de las érdenes.
Unos pocos centros de trabajo representan la mayoria del trabajo.
Unas pocas operaciones producen la mayoria del desperdicio.
Unos pocos proveedores producen la mayoria de los atrasos.
Unos pocos articulos representan la mayoria de los materiales faltantes.

3.56.6 Aplicaciones del concepto ABC

e Art. A - Ellos son los que deben ser mejor controlados con los mejores, mas
completos y mas exactos registros. Una revision periddica hecha por el mejor
personal. Entradas frecuentes. Pequerios lotes. Una cuidadosa atencion para
reducir plazos de entrega.

¢ Art. B -Controles formales. Buenos registros. Atencién regular.
* Art. C -Controles simples, probablemente sin registros. Grandes inventarios en
volumen pequefios en valor.

3.5.7 4 Cuan hien estamos manejando los inventarios?

La teoria intuitiva de la administracién de inventarios es muy comun pero conduce a
efectos muy serios en la produccién. Una de las regias de ordenamiento de inventarios es la de
los sesenta dias. Esta establece que al final de cada mes, suficiente inventario deberia ser
ordenado para que el total del material que hay en existencia mas el que hay en la orden sea
igual a lo que se ha vendido durante los sesenta dias pasados. Esto tiene un efecto de
amplificaciébn que es muy serio. Si las ventas se incrementan, la produccidn va a ser
incrementada por una cantidad aun mayor; y similarmente, si las ventas disminuyen, la
produccién va a disminuir por una cantidad aun mas grande.

El uso de esta regla ilustra el malentendido basico de las funciones del inventario, que
debe ser la de reducir el efecto de los cambio de los niveles de la produccidn, no incrementarlos.
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CAPITULO 4: HERRAMIENTAS DE PROGRAMACION

En base al objetivo general de este trabajo que es la Elaboracion e Implantacion de un
Sistema de Control de Inventarios y Requisiciones de Compras en Aceros de Tlaxcala S.A. de
C.V. (ATLAX),el siguiente capitulo contiene informacién bdsica y antecedentes del proceso
informatico hasta nuestros dias, generalidades del manejador de base de datos relacional
Dbase y el compilador Clipper.

4.1 ANTECEDENTES INFORMATICOS

Segun Kort Henry (1990),"Hace ya algunos afios que la informética dejé de ser una actividad
reservada a unos cuantos profesionales para extenderse de forma acelerada y capfar el interés de grandes
segmentos notables de fa poblacion”. A este hecho tan notable ha contribuido notablemente la
aparicién en el mercado de las computadoras personales a microcomputadoras, que con una
continua mejora de sus prestaciones e interconexién de sus redes de calculo, unido a un
notable precio, ha puesto al alcance del consumidor medio un potente instrumento que hace
lustros valia varios cientos de millones de pesos. A los que en el afio de 1960 - 61 llegaron a
conocer con cierta intimidad la hoy casi mitica computadora IBM-850, les sorprende el camino
recorrido.

Ha sido preciso para ello pasar de las valvulas y ferritas al transistor y pastillas
miniaturizadas. Asi mismo ha sido necesario mejorar los sistemas de programacién en cédigo
maquina hasta alcanzar los lenguajes de alto nivel y cuarta generacion. Es en esta area del
software donde el progreso ha sido mas duro, a veces doloroso, moviéndonas todavia en un
terreno que dista mucho de poder considerarse firme.

Una de las mas importantes aplicaciones de las computadoras se orienta hacia la
creacion, mantenimiento y consuita de los archivos de datos, la gestién del personal, el control
de los almacenes, la facturacion, etc., cuya informacién se obtiene utilizando un gestor de base
de datos; entre los mas populares esta ¢l DBASE de Wayne Ratliff, de quien en esta Ultima
versién CLIPPER se ocupa.

El uso de un compilador como Clipper y la utilizacién de un lenguaje nuevo creado para
tal fin, puede ser decisivo a |a hora de crear computadoras. En 1990 el término Xbase se hizo
popular como una forma de describir la familia de productos que tenian algun parecido con el
lenguaje de Dbase, sin tener que usar este nombre.
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La finalidad fue crear un estandar del lenguaje, por lo que se ha convertido en la mejor
forma de caracterizar el segmento de la industria que incluye sistemas de administracién de
bases de datos de distintos fabricantes y de todos los productos y servicios de apoyo.

LLos sistemas de programacién para Xbase que se evalluan son Clipper, Dbase, dBFast
para Windows, dBMANV para MS-DOS y Fox Pro. Todos tienen su origen comun en el lenguaje
Dbase Ill Plus, pero cada producto ha extendido y mejorado el lenguaje original de distintas
maneras.

4.2 CONSIDERACIONES GENERALES - DBASE --

El Dbase |l plus, y el Dbase IV, estan escritos en uno de los mas perfectos lenguajes
de gestion de datos existentes actualmente en el mercado, y se utilizan cada vez con mayor
profusion, siempre que se necesite utilizar extensos archivos, compuestos por registros que
contienen multiples campos.

Desde la aparicién del Dbase I, y amparandose en el continuado, y rapido progreso de
las micro computadoras, el lenguaje de gestion de datos va progresando de forma patente.

El nuevo lenguaje de programacion, vino a llenar un gran vacio existente, ya que el
FORTRAN , aunque dotado de procedimientos adecuados para manipular grandes archivos,
seguia siendo un lenguaje apropiado, para trabajar con numeros y ejecutar complicadas
operaciones de calculo.

Con la aparicion del BASIC, se facilita al programador el trabajo; sin embargo, la
creacién de archivos y la manipulacién de los mismos no resulta lo suficientemente practica
como requiere una efectiva gestién de base de datos.

Se necesitaba pues, un lenguaje que permitiera actuarcomo INTERACT [V A, es
decir, introduciendo ordenes paso a paso, y verificando en pantalla los resultados intermedios
producidos. Como consecuencia de ello y para facilitar la comprehensiéon y correccién de
programas se tiene una programacién estructurada por lotes o subprogramas, que son
comprobados individualmente, antes de que pasen a formar parte del programa principal.

Pera la verdadera ventaja que aporta clipper proviene de su capacidad de conectar
multiples computadoras a una red y permitir que varios usuarios introduzcan y manipulen datos
en un archivo general, unificandolo y actualizandolo al instante.

Surge entonces la programacion multiusuario, que capacita al operario a penetrar en jos
archivos siempre y cuando no se encuentran ocupados en aguel momento, y para lograrlo se
protegen los mismos con unos sistema de bloqueo y desbloqueo que impidan la manipulacion
al unisono de sus registros.

Sin embargo el Dbase, es un lenguaje intérprete, y como tal, bastante lento en su
ejecucién sobre todo si los archivos son muy extensos.
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Para paliar dicho defecto aparecen los compiladores tipo Clipper, que convierten el
intérprete en lenguaje maquina y aumentan sensiblemente su efectividad. La diferencia entre un
lenguaje compilado y otro que no lo esta se pone de manifiesto a la hora de ejecutar los
programas, lo que nos obliga a tener muy en cuenta los lenguajes de los compiladores, ya que ,
a a postre son los que mandan.

Dbase, se ha llegado a consolidar como una fuerza importante en el real de la
administracion de bases de datos. Pero mas que eso, ha fomentado un lenguaje estandar con
todos los productos gue se le han ido afiadiendo: competitivos programas de bases de datos,
revistas, libros, asi como un gran numero de asesores en el tema. Esta popularidad le ha
asegurado un lugar en la historia de las microcomputadoras.

Dbase tiene la facilidad de interaccionar con DOS, éste hace que estén disponibles un
determinado numero de archivos y memorias tampdén para que sean usados por las
aplicaciones de software, y las presentaciones de Dbase pueden verse favorable o
desfavorablemente afectadas por el numero de archivos y memorias tampén que DOS
mantenga disponibles.

Se sabe que cuantos mas campos tenga una base de datos, mas tiempo tardard Dbase
en trabajar con los datos. Lo que no es tan obvio es que la planificacion real de los campos
dentro de la estructura de |la base de datos puede tener un efecto ventajoso o perjudicial sobre
las prestaciones. Para esto Dbase usa un algoritmo altamente eficiente para retener las
posiciones de los campos dentro de una base de datos y busca directamente en esas
posiciones cuando recupera los datos; aunque pequefias, pueden ocurrir diferencias
perceptibles en las prestaciones, dependiendo de cémo estan organizados los campos de la
base de datos.

Los mecanismos para conservar el orden se manejan por medio de las érdenes SORT e
INDEX. Dbase pone los datos dentro de la base de datos en io que se conoce como orden
natural, o FIFO (primero en entrar, primero en salir). En este orden, los registros mas antiguos
estan al principio de la base de datos. Los registros nuevos se van afiadiendo al final del
archivo. El usuario cambia este orden con SORT o INDEX.

El truco para mantener la velocidad y la potencia esta en saber cuando usar SOCRT e
INDEX y cuando es mejor INDEX que SORT. Si se acepta la propuesta de que Dbase existe
para: a) introducir datos en una computadora, b) organizar esocs datos, c) recuperarlos
organizados, entonces la ordenacién y la indexacion ofreceran una tercera parte de las
habilidades necesarias para la tarea basica de manipulaciones de una base de datos.

Sobre todo, Dbase &s un gestor relacional de bases de datos, es sorprendente observar
con qué frecuencia se ignora este hecho y cdmo no se aprovechan las amplias capacidades
relacionales de Dbase. Algunas aplicaciones simples, como la obtencién de listas de correos
con menos de una docena de campos, ho requieren capacidades relacionales. Son las
aplicaciones complejas las que presentan un desafio relacional al usuario de Dbase.
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Un informe producido desde un codigo de programa almacenado obtiene el mismo
resultado que el producido con el Generador de Informes. Y claramente el Generador de
Informes tiene sus limitaciones; esta disefado para hacer informes en columnas, con uno o dos
niveles de ruptura o grupos opcionales. Las cabeceras de paginas estan lo suficientemente
fijadas y no puede centrar o mover la fecha y el nimero de |a pagina o cambiar el disefic del
numero de la pagina y la fecha de la cabecera. Las cantidades numéricas también pueden
causar problemas porgue la mayoria de los numeros en los informes representan dinero, y no
pueden mostrar las comas junto con el simbolo délar, lo cual irrita dicha restriccién.

No obstante, el Generador de Informes tiene sus ventajas. Si su informe claramente
entra dentro de la categoria que puede manejar el Generador de Informes, esto nos evita crear
el informe. El archivo del formato informe (.FRM), creado por el Generador de Informes, es
compatible con la mayoria de los compiladores.

Cuando se liega a compartir datos con otros programas, el Dbase es multilingle. Puede
transferir archivos entre Dbase Ill PLUS y la mayoria de otro software disponible para PC. Esto
tiene alguna limitacion: los otros programas deben disponer de la transferencia de informacion
en un formato que sea aceptado por el Dbase |Il PLUS.

Una de las mayores ventajas que tiene Dbase es que puede encontrarseé en cualquier
sitio y con su propio software existe una red de productos afiadidos y otros recursos gue se han
hecho para ser usados con Dbase. Su creciente popularidad lo describe como el de mayor
efectividad. Incluyendo informes escritos, generadores de programas, programas de utilidades,
compiladores y algunos otros que trabajan lo mismo que Dbase pero a un menor precio que el
producto original.

4.2.1 Inconvenientes del Dbase

En primer lugar, como todos los lenguajes intérpretes, y el Dbase |o es, resulta lento para
el manejo de grandes bases de datos, y esta lentitud no la descubre el usuario hasta que se
introduce de lleno en los denominados macroarchivos.

En segundo lugar, el Dhase es un idioma intérprete no residente, ya que no se encuentra
permanentemente dentro de la memoria de la computadora y, por tanto, debe ser cargado cada
vez que es utilizado.

En tercer lugar, el lenguaje Dbase, como casi todos los intérpretes es un lenguaje
interactivo, es decir, permite un didlogo constante entre el usuario y la maquina sin tener que
finalizar rapidamente la ejecucién del programa. Esta propiedad interactiva que generalmente es
considerada como positiva, bien usada permite obtener los datos e informes , puede ser una
perniciosa si intentamos manipular los archivos sin tomar fas debidas precauciones. Es decir,
aunque el usuario conozca perfectamente el idioma Dbase IV, no se aconseja la manipulacién
interactiva de valiosos archivos que han sido creados y que pueden ser aniquilados en un
instante.
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4.3 CONSIDERACIONES GENERALES --- CLIPPER --

Desde la aparicion de la version SUMMER '87, Clipper ha publicado en poco tiempo
nuevas y potentes versiones 5,0 y 5,01, que aportan mejoras sustanciales perc es en el afio de
1993, en el que COMPUTER ASSOCIATES (AC) decide editar el software mas avanzado que
existe actualmente en el mercado, orientado a la compilacion de programas relativos a las
grandes bases de datos manejadas por un PC y compatibles con la Red de Area Local (CA -
Clipper 5.2).

En la actualidad, los lenguajes destinados al manejo de base de datos que existen en el
mercado son muy variados, y entre los mas importantes podemos destacar el de Dbase !lI
PLUS, Dbase IV, Clipper ,FoxPro y Paradox.

Clipper conserva una caracteristica muy importante, la de hacer compatibles entre si las
distintas versiones creadas desde 1987 - 1993, pero ademas ha conseguido adaptar al lenguaje
Clipper los formatos de las bases de datos y archivos indices creados por otros sistemas tales
como el Foxpro, Paradox y Dbase V.

Una de las labores mas costosas para el usuario es la creacion de bases de datos que
contienen millares de registros con sus correspondientes campos. De alli la labor de Clipper
para lograr hacer compatibles con sus lenguaje, las bases de datos mas significativas creadas
en afios anteriores.

Clipper tiene extensiones de lenguaje basadas en objetos, una arquitectura abierta y un
apoyo fuerte de otros fabricantes; crea archivos ejecutables individuales para distribuirlos.
Clipper apoya variables con visibilidad [éxica, algo familiar a los programadores de C, pero poco
vista en Xbase hasta ahora. La visibilidad |éxica le ayuda a proteger a las variables contra las
influencias exteriores, ya que puede definir la duracion y la visibilidad de las variables, esto
ayuda a crear codigo mas confiable y es un buen avance.

Clipper es uno de los compiladores originales de Dbase, ofrece la capacidad para
compilar una aplicacién hacia un Unico archivo ejecutable de facil distribucion.

El producto incluye el compifador Clipper, una versioén personalizada del enlazador Rtlink
de Pocket Soft, un trazador de errores, un servicio MAKE, varios servicios escritos en Clipper y
unos cuantos ejemplos de cédigo fuente.

Para producir un programa usando Clipper, primero se prepara su cédigo fuente usando
un editor de texto y lo compila usando el compilador de Clipper, que produce un archivo objeto
con las bibliotecas de Clipper para producir un archivo ejecutable individual.

Como no puede usarse Clipper de forma interactiva, como es el estilo de Dbase al
emplear comandos como ASSIST, DISPLAY, MEMORY, EDIT, etc. No hay un entorno para
programacion, ya que Clipper es un compilador sencillo de dos etapas.
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Sin embargo brinda servicios de apoyo como por ejemplo, un simple editor escrito en
Clipper.

En su mayoria los programadores de Clipper usan el producto como lo que intentaba ser
un compilador de lenguaje que puede completarse con una baterla de herramientas y
bibliotecas de otros fabricantes, por ejemplo R&R Report Writer, un producto de otro fabricante
de Concentric Data Systems, se usa a menudo para disefar producir reportes.

Es por eso, que Clipper se ha ganado la mayor parte de su fama por su flexibilidad y su
arquitectura abierta. Se puede afadir la funcionalidad necesaria, construyendo bibliotecas de
rutinas usando C, ensamblador o cualquier otro lenguaje que produzca archivos objeto
estandares y que pueda hacer una interfaz con el Clipper Extend System, la interfaz externa de
Nantuket.

Clipper 5.0 presentd una nueva idea llamada comandos definidos por el usuario (UDC);
deja afiadir nuevos comandos al lenguaje. Los UDC se implementan mediante el procesador de
Clipper que también apoya compilacion condicional, inclusién de archivos y constantes
declaradas. E! trazador de errores de Clipper, que se ha mejorado mucho comparado con las
versiones anteriores, y que ahora incluye la capacidad de correr paso a paso, fijar de parada y
de observacién y cambiar variables. Clipper apoya las matrices desordenadas verdaderamente
multidimensionales, que pueden cambiarse de tamafio de forma dinamica al tiempo de
ejecucion.

En si, el lenguaje de Clipper es altamente compatible con Dbase Il Plus. Se incluye el
apoyo para redes, y no se requiere ninguna versién especial de LAN o un juego de LAN. Se
incluyen las funciones estandares para reservar registros o archivos, junto con el codigo fuente,
con ejemplos para su uso. Algo mas importante para los programadores serios de redes, es la
disponibilidad de varias bibliotecas de otros fabricantes que van mucho mas alla del apoyo
nativo de Clipper.

Clipper es un sistema de programacién de arquitectura abierta muy flexible, que sufre
s6lo por la ausencia casi total de un entorno de programacién y de herramientas de disefio, pero
no se desalienta al programador. Tiene el apoyo de una rica selecciéon de productos adicionales
de otros fabricantes, y su alto nivel de apoyo para la personalizacién lo hacen la unica eleccién
posible para trabajar con ciertas aplicaciones y entornos.

El Clipper de Nantucket es (desde el momento que se escribid) el compilador mas
popular del mercado, uno de los inconvenientes que tiene Clipper es que no soporta todas las
funciones u 6rdenes de Dbase o las soporta de diferente manera, igual que la mayoria de los
compiladores. Clipper afiade algunos toques agradables gue no son posibles en Dbase,
proporcionando nuevas érdenes (o extensiones) al lenguaje de Dbase. Una afadidura notable
es que Clipper maneja los campos memo con la flexibilidad con la que se harfa en Dbase.
Clipper no sblo permite buscar campos memo, sino que puede crear ventanas para editar los
contenidos con relativa facilidad, y puede mover los contenidos de un campo memo anterior y
posterior entre 10s campos memos del archivo y la memoria disponible.
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Clipper también soporta variables de memoria de hasta dieciséis Kilobytes. Los limites
en la variables de memoria se han incrementado desde los doscientos cincuenta y seis que
permite Dbase hasta un maximo de dos mil cuarenta y ocho para Clipper.

En resumen, Clipper salta los limites de Dbase de ciento veintiocho campos para |la base
de datos con un nuevo méximo de mil veinticuatro. Permite usar la orden SET RELATION para
establecer las relaciones entre el mismo archivo con un maximo de ocho en los archivos
relativos. Y una combinacién de las 6rdenes @...PROMPT y MENU TO permite crear menus de
barras iluminadas moviles con relativa facilidad. Clipper soporta arrays unidimensionales, una
caracteristica necesitada en Dbase que irritaba a programadores sofisticados. Las 6rdenes
SCREEN y RESTORE SCREEN pueden ser usadas para salvar una pantalla en memoria
temporalmente y dar los Gltimos retoques a esta pantalla.

4.4 RELACION CLIPPER + DBASE

El intérprete es un programa interno que utiliza el usuario y que la computadora contiene
en su memoria y, como su nombre indica, sirve de intermediario para traducir en lenguaje
maquina lo que se le requiere comunicar a la computadora.

Un lenguaje intérprete es generalmente mas sencillo de aprender que el lenguaje
maquina que utiliza la computadora, pero mucho mas lento, ya que cada instruccién escrita por
el teclado tiene que ser traducida a la maquina mediante una serie de secuencias de

instrucciones.

La traduccién se produce linea a linea y, conforme se va interpretando, la maquina le
indica si acepta las 6rdenes, mostrandole al unisono los errores cometidos o las lagunas
creadas. Pues bien, el Dhase (en version 1l, lll, Il plus y IV) es un idioma intérprete que ha ido
enrigueciendo progresivamente su lenguaje en cada versién con el fin de facilitar su utilizacién ai
usuario, procurandole las herramientas necesarias para que pueda expresarse con fluidez.

Dbase es un lenguaje sencillo y eficiente que adopta los mejores vocablos de todos los
idiomas hasta ahora creados y los traduce a codigo magquina por medio del lenguaje C.
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CAPITULO 5: INGENIERIA DE SOFTWARE

En base al objetivo general de este frabajo que es la Elaboracién e implantacién de un
Sistema de Control de Inventarios y Requisiciones de Compras en Aceros de Tlaxcala S.A. de
C.V. (ATLAX), el siguiente capitulo contiene informacién relacionada con la técnica de la
Ingenieria de Software, definicion, conceptos, analisis y disefio de sistemas.

5.1 DEFINICION DE INGENIERIA DE SOFTWARE

Nos dice Richard Fairley (1988),La ingenieria de software se define como la disciplina tecnoldgica
dedicada a la produccién sistemdtica y mantenimiento de los productos de software que son desarrollados y
maodificados dentro de un presupuesto definido”. La ingenieria de software difiere de la programacion
tradicional, en que se utilizan técnicas de ingenieria para especificar, disefiar, instrumentar,
validar y mantener los productos deniro del tiempo y el presupuesto establecidos para el
proyecto; ademads esta ingenieria se preocupa por aspectos administrativos que quedan fuera
del dominio normai de la programacion.

En pequefios proyectos, al utilizar dos programadores durante dos o tres meses, fos
detalles mas preocupantes seran los técnicos; en proyectos que utilicen mas programacdores
durante mayor tiempo, se requiere de un control administrativo para coordinar todas las
actividades técnicas.

5.2 CONCEPTOS GENERALES

Para su buen funcionamiento toda computadora necesita de dos elementos
indispensables: el Hardware y el Software. El Hardware estd formado por todas las partes
visibles de la computadora, como la pantalla, el teclado, la unidad central , etc. Por otro lado el
Software es un elemento totalmente intangible, pero que sin &l la computadora nunca podria
funcionar. Se han desarrollado diversas técnicas para analizar los trabajos que realiza una
computadora, asi como el conjunto de simbolos y palabras, producto del andlisis efectuado,
creado expresamente para ordenar de modo racional los pasos que ha de dar la computadora
para realizar estos trabajos. Este conjunto de dérdenes constituye lo que comunmente se llama
programa. A cada una de las érdenes que componen este programa se le denomina instruccion
o sentencia. El término general que se utiliza para indicar que se esta ordenando algo a una
computadora es el de programacion; al conjunto de simbolos o palabras que se utilizan para
representar estas érdenes se le llama lenguaje de programacion.El Software se divide en dos
apartados: Software de base y Software aplicativo.
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5.2.1 Software de base

Esta formado por una serie de programas que sirven de enlace entre los programas
escritos por un programador con el fin de realizar un determinado trabajo y los elementos de
Hardware de una computadora. Dicho Software de base esta fundamentalmente formado por los
elementos que se citan a continuacion:

Sistema operativo
Traductores
Intérpretes
Compiladores
Ensambladores
Programas de utifidad

5.2.2 Traductores

La computadora sélo puede ejecutar instrucciones en un lenguaje al gue normalmente se
denomina lenguaje maquina. Por ello cualquier lenguaje de programacion que no sea lenguaje
maquina necesitara un proceso de traduccion. Este proceso lo llevan a cabo los intérpretes y los
compiladores,

5.2.3 Ensamblador

Es un lenguaje de programacion muy cercano al lenguaje maquina y es utilizado para
evitar la complejidad al programar en lenguaje maquina. Esta similitud hace que el proceso de
traduccidn del lenguaje ensamblador al lenguaje maquina se realice mediante muy pocos pasos,
ya gque sus sentencias guardan, en realidad, la estructura sintactica del lenguaje maquina.

La funcién de ensamblador en muy parecida a la del compilador, sélo que este traduce
lenguajes de alto nivel, simbdlicos, mientras que aquel traduce los de hajo nivel, cercanos al
lenguaje maguina.

§.2.4 Programas de utilidad

Para facilitar la tarea de los trabajos repetitivos al utilizar computadoras y para evitar a
los programadores 0 a los mismos usuarios el trabajo de preparar los programas gue las lleven
a cabo, se distribuyen, normalmente junto con el Software de base que va incluido en la
computadora, unos programas convencionales que se denominan por esta razon programas de
utilidad.
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5.2.5 Software aplicativo

Recibe el nombre de software aplicativo todo el conjunto de programas escritos para
resolver unos problemas especificos. Estos problemas no derivan de disfunciones internas de la
computadora, sino que es el usuario quien los plantea y pretende su resolucion mediante el uso
de la computadora.

Al conjunto de programas escritos para resolver un problema determinado se le llama
Software de aplicacion; asi podemos hablar de aplicacién en contabilidad, néminas, almacenes,
etc.

Al construir todos los programas de una aplicacion, puede ocurrir que éstos sirvan para
resolver un problema determinado de un usuario o que se utilicen para resolver el problema de
muchos usuario. Asi podemos hablar de dos tipos de aplicaciones:

o aplicaciones estandarizadas

+ aplicaciones a medida

5.2.6 Conceptos basicos en la programacion de computadoras

Ninguna computadora puede realizar por si sola las tareas que se le encomiendan; para
gue la maquina pueda trabajar es necesario que alguien le indique qué debe hacer y cémo tiene
que hacerlo. El que da las instrucciones a la computadora es el programador, persona versada
en técnicas mediante las cuales se puede dar ordenes a la maquina. Al conjunto de estas
técnicas se le lama programacion.

l.os elementos fundamentales de la programacion son los programas. Un programa es
un conjunto de instrucciones o sentencias perfectamente comprensibles por la computadora que
sirve para que ésta pueda realizar un determinado trabajo.

Si queremos que una computadora lleve a cabo un proceso, antes que nada habra que
programarla para ello. Tendremos que construir un programa que le indique qué pasos a de
seguir para efectuar dicho proceso de un modo totaimente correcto.

5.2.7 Construccion de un programa

La construccion de un programa no es una tarea trivial, sino gue requiere un analisis del
problema que se requiere resolver, asi como el dominio del lenguaje de programacién que
permita transmitir las instrucciones a la computadora.

El primer paso necesario para disefiar un programa es el planteamiento y el analisis del

problema que se quiere resolver. Una vez clarificada 1a cuestién se construira un procedimiento
de calculo, paso a paso, mediante el cual se pueda obtener la solucién del problema.
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Después de construir el procedimiento, transformaremos todos los pasos que lo
componen en instrucciones propias de un lenguaje de programacién que pueda ser
comprensible para la computadora para la que se construye el proyecto.

Algunas veces se ha dicho que los conceptos de la ingenieria de software son aplicables
Unicamente a proyectos grandes y de larga duracion; es cierto que en grandes proyectos son
esenciales las practicas estandar y los procedimientos formales, y que algunas notaciones,
herramientas y técnicas de la ingenieria de software se han desarrollado para tales casos. Por
otro lado, un proyecto pequefio puede ser mas sencillo; sin embargo, los principios
fundamentales de andlisis sistematico, disefio, instrumentacioén, prueba y modificaciones
permanecen constantes, ya sea para un proyecto de una persona y de un mes, o de mil
personas y diez afios. Los conceptos fundamentales de desarrolio de software y mantenimiento
son Utiles en cualquier proyecto de programacion; pero sol¢ algunas técnicas son costeables
para grandes proyectos.

El término " software " suele considerarse como sindnimo de cédigo fuente pero en esta
tesis se toma como sinénimo de " producto de programacion " , de modo que el software incluye
el codigo fuente y todos los manuales asociados, asl como la documentacién propia del
producto. L.os manuales asociados, especificaciones de disefio, cédigo fuente, planes de
prueba, principios de operacién, controles de calidad, informes de problemas encontrados,
manuales de mantenimiento y de usuario, documentos para la instalacion y guias de
entrenamiento, son componentes del producto de programacion,

El término documentacién se utiliza en este trabajo a las caracteristicas de un
documento, y la documentacidn interna de un cédigo fuente describe sus caracteristicas; una
documentacion externa describe las caracteristicas de los documentos asociados con el cédigo.
La ingenieria de software se preocupa por el desarrollo sistematico y el mantenimiento de la
documentacion y los manuales de apoyo, asi como por el cédigo mismo.

La calidad de los programas es una preocupacion primordial de los ingenieros de
programacién, las caracteristicas importantes de la calidad dependeran, obviamente, del
producto en particular. En algunos casos, la transportabilidad del producto entre diversas
maquinas podra ser un atributo de importancia capital, mientras que en otras ocasiones, el uso
eficiente de la memoria puede ser fundamental; por otro lado, existen aigunas caracteristicas de
calidad gue son fundamentales en todo producto de programacién; entre ellas estan la utilidad,
claridad, confiabilidad, eficiencia y economia.

El factor mas importante de la calidad de un producto es su utilidad, es decir, que el
producto de programacién satisfaga las necesidades del usuario. Esto podra parecer obvio, pero
muchos paquetes entregados a los usuarios con frecuencia no desempefian las funciones
esperadas, ese problema es sintoma de la pobre comunicacidén existente entre el usuario y los
ingenieros de programacién. La planeacién cuidadosa, el analisis y la participacion de usuario
son obligatorias para el desarrollo de productos de programacion Utiles.
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La confiabilidad del producto esta definida como la " capacidad de un programa para
desempefiar una funcién requerida bajo ciertas condiciones durante un tiempo especifico " . El
grado de confiabilidad deseado en un producto particular puede ser expresado en términos del
costo de la falla del producto.

Existe ciertamente una gran diferencia entre las imperfecciones de un producto que
implica una irritacion pequefia en el usuario y la falla que contribuye a la muerte de una vida
humana; asi, la cantidad de esfuerzo gastado en obtener confiabilidad debe ser funcién del
costo de las imperfecciones del producto;, sin embargo, en cualquier caso, existe un nivel
minimo de confiabilidad que todo producto debe poseer.

Los productos de programacion deben ser escritos con claridad y ser faciles de entender.
como se notara, las pruebas y actividades de mantenimiento consumen gran cantidad del
presupuesto del proyecto. La clave para realizar un sistema facil de probar y mantener radica
en hacerlo comprensible; los productos de programacion que se presentardn a los usuarios
deben tener una integridad conceptual y ser claros en el propdsito del proyecto. Muchas de las
técnicas actuales tienen como meta mejorar las claridades interna y externa de los productos.

Un producto de programacion debera ser eficiente, pero séio tanto como fa aplicacion
particular lo amerite. En los primeros dias de las computadoras digitales, el equipo electrénico
era muy costoso y lento, si se consideran las normas actuales; por esto se hacia hincapié en
aprovechar al maximo el ciclo de operacion de la memoria, de modo que la caracteristica mas
importante del producto era su eficiencia. Conforme los productos se hacen mas complejos y
grandes, los atributos de utilidad, confiabilidad y claridad van cobrando prioridad en dichos
productos.

Por otro lado, existen productos ( sistemas en tiempo real corriendo en una
microcomputadora) que estan limitados criticamente por el tamario de memoria y la velocidad de
ejecucion; en estos casos, la eficiencia permanece como el atributo principal. Por lo tanto se
dice que la eficiencia es fundamental, pero si se sujeta a la aplicacién particular.

Por ultimo, un producto debe ser costeable en su desarrollo, mantenimiento y uso; los
esfuerzos en el desarrollo y mantenimiento dedicados al aumento de la eficiencia y la
confiabilidad del producto deben ser los apropiados para las aplicaciones de éste, de manera
que la " elegancia creciente " que genera unicamente una utilidad marginal sea evitada. Un
producto de programacién debe desempefiar, en su empleo diario, una tarea especifica usando
menos tiempo © menos recursos humanos o industriales que los que se requieran antes de
tenerlo. A veces, un nuevo producto no desempefiara su tarea como se deseaba, pero proveera
opciones nunca vistas y capacidades que lo vuelven atractivo en diferentes areas de las
contempladas al principio.
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5.3 SISTEMAS

El estudio de un sistema es un estudio de varios pasos usado para identificar y después
desarrollar mejoras en un sistema o sistemas de informacién en la organizacién.

5.3.1 Definicidén ¢ Qué es un sistema ?

Es simplemente un conjunto de componentes que interactlan para alcanzar algun
objetivo. Los sistemas son, de hecho, todo lo que rodea al ser humano. El objetivo de un
sistema es la razon de su existencia.

Para cumplir sus propésitos, los sistemas interactian con sus medios ambientes, las
fronteras separan al sistema de su medio ambiente, y los sistemas que interactian con sus
medios ambientes reciben entrada y producen salida, son sistemas abiertos, en contraste con
los sistemas que no interactian con sus alrededores y que se conocen como sistemas cerrados.

Los sistemas trabajan mejor cuando operan dentro de niveles tolerables de rendimiento.

El concepto de iteracién dentro de un medio que caracteriza a los sistemas abiertos es
esencial para el control, por medio de la recepcion de la entrada y la evaluacion de la misma ,
un sistema puede determinar qué tan bien esta funcionando, lo que significa que los sistemas
que pueden ajustar sus actividades a niveles aceptables contintan funcionando, los que no
pueden hacerlo se detienen.

Para resumir, los sistemas utilizan un modelo de control basico que consiste en :

1.- Un estandar para rendimiento aceptable.

2.- Un método de medicion de ese rendimiento real.

3.- Una forma para comparar el rendimiento real contra el estandar.

4 - Un método para retroalimentacién.
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5.3.2 Analisis y disefio de sistemas

La tecnologia sobre computacién abunda y se utiliza en varias formas que van desde lo
visible hasta lo invisible, y de lo espectacular a lo rutinario, desde juegos de video y efectos
especiales para peliculas y televisores, hasta sistemas de arranque para automoéviles.

En los negocios también las computadoras y los sistemas de informacién ocupan un
lugar especial, ya que hacen posible ia funcionalidad de los departamentos de registro de las
dependencias, contabilidad, funciones de némina, operaciones bancarias y sistemas de
intercomunicacién telefénica, entre otras incontables aplicaciones. En el pasado estas
aplicaciones requerian muchas horas de pesado trabajo ... si se podian llevar a cabo.

La tecnologia ha avanzado a una velocidad impresionante, pero el aspecto mas
importante de cualquier sistema es el conocimiento humano y el uso de las ideas para
aprovechar la computadora de manera que realice la tarea requerida. Este proceso es esencial
en lo que consiste el desarrollo de sistemas.

Para que sea de alguna utilidad un sistema de informacién basado en la computadora,
debe funcionar adecuadamente, ser facil de manejar y adecuarse a la empresa para la cual se
ha disefado. Siayuda al personal ,a realizar sus trabajos en forma mas eficiente, se le utilizara;
si no es asi, con seguridad lo evitaran.

Antes de examinar en detalle el proceso de andlisis y disefio de sistemas, se necesita
determinar qué es ei analisis y disefio de sistemas; qué principios guian el esfuerzo que implica
desarrollar un sistema de informacién basado en la computadora y cudl es el ciclo de vida del
desarrollo de sistemas.

5.4 ANALISIS DE SISTEMAS

En términos generales, en las empresas el analisis y disefio de sistemas se refiere al
proceso de examinar una situaciéon de la empresa con la intencion de mejorarla mediante
nuevos procedimientos y métodos.

E! desarrollo de sistemas puede estructurarse en forma general mediante dos
componentes principales: analisis de sistemas y disefio de sistemas. El disefio de sistemas es el
proceso de planeacién de un nuevo sistema dentro de la empresa para reemplazar o completar
el existente; pero antes de que esto pueda llevarse a cabo, primero se debe entender por
completo el sistema anterior y determinar cémo se puede utilizar la computadora en forma
dptima (si es posible} para hacer esta operacion en forma mas efectiva; por lo tanto, el analisis
de sistemas es el proceso que sirve para recopilar e interpretar los hechos, diagnosticar
problemas y utilizar estos hechos a fin de mejorar el sistema, ( Es el trabajo del analista de
sistemas ).
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5.5 DESARROLLO DE SISTEMAS

El desarrollo de sistemas es un proceso gue consiste en dos etapas principales de
andlisis y disefio de sistemas (Ver Figura 5.1); comienza cuando en algunas ocasiones el
personal de sistemas o de algun otro nivel superior se da cuenta de que cierto sistema necesita
mejorarse.

Figura 5.4: CICLO DE VIDA DEL DESARROLLO DE UN SISTEMA
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determi sarrollo

de . del sistema
requerimientos prototipo

desarrollo
del
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del
sistema
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del
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puesta
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FUENTE : SENN ({1988)

El ciclo de vida del desarrollo de sistemas (figura anterior) es el conjunto de actividades
de los analistas, disefiadores y usuarios, que necesitan llevarse a cabo para desarrollar y poner
en marcha un sistema de informacion.

£l ciclo de vida del desarrollo de sistemas consiste en las siguientes actividades :

1.- Investigacion preliminar.

2.- Determinacion de requsrimientos.
3.- Desarrollo del sistema prototipo.
4.- Disefio del sistema.

5.- Desarrollo de software.

6.- Prueba de los sistemas.

7.- Puesta en marcha.

[48]



Capitulo 5: Ingenierfa de Software

5.5.1 Investigacién preliminar

En muchas ocasiones se esta en situaciones donde se pregunta si no existe una mejor
manera de hacer algo, por ejemplo las largas filas para realizar e} pago en las instituciones
bancarias, esto puede hacer pensar que * tiene que haber una mejor manera de hacerlo”. Se
puede hacer una peticion para que algun gerente o empleado o un especialista de sistemas ,
inicie un requerimiento para recibir ayuda. Cuando ese requerimiento se realiza, empieza al
primera actividad de sistemas, es decir , la investigacién preliminar se inicia, las cual tiene tres
partes, clarificacion del requerimiento, estudio de factibilidad y aprobacién del requerimiento.

El resultado sera aprobar el requerimiento para posteriormente rechazario como no
factible para un desarrollo futuro.

e 5.5.1.1 Clarificacién del requerimiento.- Antes de que pueda considerarse la
investigacion del sistema, el proyecto requerido debe examinarse para determinar
precisamente lo que se desea.

» 5.5.1.2 Existen tres aspectos en el estudio de factibilidad de la investigacién
liminar

» 5.5.1.2.1 Factibilidad técnica .(Condiciones tecnolégicas y humanas para
desarrollarse el proyecto).

e 5.5.1.2.2 Factibilidad econdémica (Beneficios aceptables que traigan costos
aceptables y se desarrolle el proyecto).

o 5,5,1.2.3 Factibilidad operativa {Resistencia por parte de los usuarios, se
empleara, si se desarrolla).

e 5.56.1.2.4 Aprabacién del requerimiento

5.5.2 Aprobacion del requerimiento

El punto clave del analisis de sistemas se consigue al adquirir un conocimiento detallado
de todas las facetas importantes dentro del area de negocios que se investiga (también
conogcida como investigacion detallada).

Se debe trabajar con los empleados y gerentes, ademas de estudiar el proceso que
actualmente se efectia para llegar a la conclusidon de una serie de cuestionamientos que
resultan ser clave, tales como el :

1.- 4, Qué se esta haciendo ?

2.- ¢, Cémo se esta haciendo?

3.- . Qué tan frecuentemente ocurre?

4.- ; Qué tan grande es la cantidad de transacciones o decisiones?
5.- ; Qué tan bien se lleva a cabo la tarea?

6.~ ¢ Existe algun problema?

7.- ¢Si el problema existe, qué tan en serio es?

8.- ¢ Si el problema existe, cual es la causa principal?
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Conforme se recopilan los elementos, se estudian los requerimientos de datos para
identificar Jas caracteristicas que tendra el nuevo sistema, incluyendo Ja informacién que el
sistema debe producir y las caracteristicas operativas, como son controles de procesamiento,
tiempos de respuesta y métodos de entrada y salida.

5.5.3 Desarrollo del sistema prototipo

En algunos casos puede no ser posible decidir por anticipado todas las caracteristicas
del sistema. A menudo se seleccionan como prototipo situaciones Unicas, de las cuales las
personas que desarrollan el sistema no tienen ninguna informaciéon ni experiencia. El prototipo
es realmente un piloto de prueba. Se espera que el prototipo se modifique después de varios
intentos. El prototipo es un sistema de trabajo disefiado para que se pueda modificar con
facilidad. La informacién que se obtiene a través de su uso se aplica a un disefio modificado. La
version modificada puede utilizarse, a su vez, como el prototipo para obtener ain mas
informacién valiosa del disefio. El proceso se repite tantas veces como sea necesario para
revelar los requerimientos esenciales del disefio. El disefio del prototipo a menudo coincide con
el disefio de sistemas.

5.5.4 Disefio del sistema

El disefio de un sistema de informacién produce los elementos que establecen cémo el
sistema cumplira [os requerimientos identificados durante el analisis de sistemas. A menudo se
refiere a esta etapa como el disefio |dgico, en contraste con el desarrollo del software de
programas, que se conoce como disefio fisico.

El disefio del sistema también describe los datos calculados o almacenados que se
introduciran. Los disefiadores seleccionan las estructuras de los archivos y los dispositivos de
almacenamiento (discos magnéticos, cintas o incluso archivos en papel). En el analisis se debe
tener bien claro gque a los programadores se les debe proporcionar las especificaciones
completas y escritas con claridad, que establezcan lo que debe hacer el software. Conforme
empieza la programacién, los disefiadores estan pendientes para contestar preguntas,
esclarecer ideas confusas y manejar los problemas que confronten a los programadores cuando
utilicen las especificaciones de disefo.

5.5.5 Desarrollo del software

Los disefadores del software pueden instalar o0 modificar software comercial adquirido o
escribir programas nuevos disefiados a la medida. Los programadores también son
responsables de documentar el programa e incluir los comentarios que expliquen tanto como y
porqué se utilizé cierto procedimiento conforme se codificé de cierta forma. La documentacion
es esencial para probar el programa y darle mantenimiento una vez que la aplicacién se ha
puesto en marcha.
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5.5.6 Prueba de los sistemas

Durante la prueba, el sistema se utiliza en forma experimental para asegurarse que el
software no falle, que correra de acuerdo con sus especificaciones y a la manera en que los
usuarios esperan que lo haga. Normalments la prueba se lleva a cabo por personas diferentes
a aquellas que los escriben en forma original, es decir, si se utilizan por personas que no
conocen como se disefiaron ciertas partes de los programas , se asegurara una mayor y mas
completa prueba, ademas de ser imparcial, lo que dara un software mas confiable.

5.5.7 Puesta en marcha

Cuando el personal de sistemas verifica y pone en uso el huevo equipo, entrena al
personal usuario, instala la nueva aplicacién y construye los archivos de datos que se necesiten,
entonces se dice que el sistema esta puesto en marcha.

Una vez instalada , con frecuencia la aplicacion que se utiliza por muchos afios, sin
embargo, tanto la empresa como los usuarios cambiardn, y el medio ambiente sera diferente
también a través del tiempo. Por lo tanto, la aplicacion necesitara mantenimiento, se haran
cambios y modificaciones al software, y a los archivos o procedimientos para cubrir los
requerimientos nuevos de los usuarios.

Los sistemas de las empresas, negocios e instituciones, estan en continuo cambio. Los

sistemas de informacién deben mantenerse de la misma forma; en este sentido, la puesta en
marcha es un proceso continuo.
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5.6 ETAPAS DE CRECIMIENTO DE UN SISTEMA DE INFORMACION.

El modelo de etapas basico fue descrito por Nolan (entre 1973 y 1974), son un esquema
para la planeacion del sistema de informacién y con elio compara las caracteristicas que existen
en el mismo. Es importante sefalar que en la teoria de la contingencia indica que si se dan
ciertas situaciones, entonces el sistema de informacién se encuentra en un a etapa. Las estapas
son las siguientes :

1.- Iniciacién, Uso inicial de los computadores por un pequefio nimero de usuarios para
satisfacer las necesidades organizacionales basicas. El control estd descentralizado y hay un
minimo de planeacién.

2.- Expansién o Contagip. Experimentacion y adopcion de los computadores por varios
usuarios. Proliferacidn de aplicaciones. Se presenta crisis debido a la rapida elevacién de los

costos.

3.- Eormalizacidén o Control. Controles organizacionales que se establecen para contener
el crecimiento y para el uso y aplicacién de criterios de costo-efectividad.
Centralizacién. Los controles con frecuencia advierten la consecucion de beneficios

potenciales

4.- Madurez o Integracién. Integracion de las aplicaciones. Controles ajustados.
Planeacion bien establecida. Se adecua el sistema de informacion a la organizacion.

La curva de crecimiento del modelo de Nolan es un signole o curva S, como una
generalizacién de crecimiento organizacional (Ver Figura 5.2)

Figura 5.2. Modelo inicial de Nolan de las cuatro etapas del crecimiento del sistema de informacién

Etapa 4

Etapa 1 4 Etapa 2 Etapa 3
Madurez

{niciacion Expansién Formalizacion

FUENTE : NOLAN (1973/1974)
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Posteriormente Nolan amplio el modelo a seis etapas de desarrollo en la funcion de
procesamiento de datos (Ver Figura 5.3).

Figura 5.3 .Modelos de etapas de Nolan, con seis etapas

/ ¢ Punto de transicién

Nivel de gastos
en procesamiento

de datos PD Etapa 1 Etapa 2 Etapa3 FEtapad4 Etapab Etapa 6
iniciacion Contagio  Control Integracion Adminis-  Madurez
tracién de
datos

FUENTE : NOLAN (19731974)

La figura 5.4 muestra las seis etapas en el desarrollo del procesamiento de datos, desde
la introduccién de la computadora a la empresa hasta que el sistema alcanza su madurez a
través de la administracion de las fuentes de informacion.

Hasta |la mitad de la tercera etapa, la administracion del PD se ocupa de la
administracion de la computadora. En algun punto de esta etapa, se produce una transicién
hacia la administracion de las fuentes de informacion. Este hecho implica no sdlo la
reestructuracién de la organizacién del PD, sino también de la instauraciéon de nuevas técnicas
administrativas.

También propuso un modelo alternativo en que los cambios principales en la tecnologia
eliminan la etapa de la madurez. Con la introduccién de nuevo equipo, software y disefic de
sistemas, la organizacion comienza con una nueva curva de crecimiento (Ver Figura 5.4.)
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Figura 5.4 SEIS ETAPAS EN EL DESARROLLO DE PROCESAMIENTO DE DATOS.

L

I

Procesos Etapa | Etapa Il Etapa Il Etapa IV Etapa V Etapa VI
de Iniciacidon Contagio Control Infegracion | Administracién Madurez
desarrollo dela
Informacion
Cartera de | Aplicaciones | Proliferacién ~ | Mejor Reajuste de Urganizacion- |integracion de
aplicacione | para la documentacié | las Integracién de | |a aplicacion
s reduccién de ny aplicaciones las “reflejando” los
los costos de reestructura- | existentes apiicaciones  |fiujos de
las funciones citn de las empleando la informacién
aplicaciones | tecnologia de
existentes— DB
Organiza- Especializacid | Programadore . Administracién | Infragstructura { Administracién | Administracion
cién del PD | n para el s orientados al | media de log dela de las fuentes
aprendizaje usuario servicios de infarmacion de informacion
tecnolégico computacién
fas cuentas de
los usuarios
Plangacion | Laxos Mas laxos Planeaciony | Control y Sistemas Planeacién
y control del control planeacién comunes y de |estratégica de
PD formalizades | hechos a la datas las fuentes de
medida compartidos informacion
Posicion del | "No Entusiasmado | Sele hace Concientizacid | Verdadera- Aceptacion de |
usuario intervencién” | superficial- responder ndela mente responsabilida
mente arbitrariamente i responsabilida | responde por |d conjunta del
por ciertos d de ciertos ciertos costos | usuario y del
costos costos PD

FUENTE : NOLAN (1973/1974)

Figura 5.5, ETAPAS DE NOLAN, DEL CRECIMIENTO COMO TRES ETAPAS QUE SE REPITEN DESPUES DE LA
RUPTURA TECNOLOGICA.

Tecnologia inicial de \
procesamiento de datos <

Iniciacion Contagio Contro

Curvas dé

Proxima tecnologia

de recursos.de datos

Ruptura tecnolégica

Iniclacién Contagio Control

FUENTE : NOLAN (1973/1974)
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A continuacién se examina el control organizacional, la evolucién que a sufrido el
conocimiento y la tecnologia, asi como la transicion que se produjo de la administracion de la
computadora a la de las fuentes de informacion.

A través de todas las etapas tanto el aprendizaje como las tendencias organizacionales
se han visto influenciados por el conocimiento externo (o profesional) implicito en la
administracion del procesamiento de datos (PD), asi como por el conocimiento interno de la
compatila. El acervo de conocimientos externos es una respuesta directa al desarrollo
experimentado por la tecnologia de la informacion. Versa sobre los avances de la teoria de la
administracién del PD al igual que sobre las experiencias documentadas de las compariias. Aun
cuando el conocimiento interno se beneficia del externo, es esencialmente empirico (lo que los
gerentes, especialistas y operadores aprenden directamente del sistema)

Es importante notar que la tecnologia del PD propicia considerablemente el desarrollo y
la codificacion de un cuerpo de conocimientos externo o profesional. En los yltimos afios la
tecnologla de la informacién ha sufrido transformaciones y la tecnologia del PD se maneja con
mucho mayor conocimiento profesional. El acervo externo de conocimientos no sélo es mas
complejo, sino que la misma tecnologia de la informacion estd mas avanzada.

5.6.1 Control y laxitud

El aprendizaje organizacional se ve influenciado por el medio en el que se produce. De
este modo existen dos tipos diferentes de medios: uno que se llama "control" y otro de "laxitud"
(falta de control adecuado) organizacional.

En el medio de control, todos los sistemas de administracién financiera y de evaluacién
del desemperio del trabajo -incluyendo planeacién, presupuestos, administracién de proyectos,
revisiones de la actuacién del personal y sistemas de contabilidad o de repercusion de costos se
utilizan para asegurar la eficacia de la funcién del PD. En el medio {axo, no se dan controles
estrictos ni complejos. Mas bien se encuentran incentivos para que el procesamiento de datos
se use de una manera experimental.

Cuando la administracion permite una laxitud organizacional en la funcién de! PD,
compromete mas recursos de los estrictamente necesarios en )a realizacion de esta tarea. El
pago extra consigue otro objetivo: -alimentar el proceso de innovacién. La nueva tecnologia
penetra las multifuncionales areas del negocio. No obstante, el presupuesto se hard mas laxo y
los costos se incrementaran. La administracién necesita sentir un compromiso mucho mayor
ante otros objetivos y no solo el de la eficacia de los costos.

El equilibrio entre contro! y laxitud es importante al desarrollar enfoques administrativos
adecuados para cada etapa de aprendizaje organizacional. Por ejemplo, un severo control y
poca laxitud en las primeras etapas puede obstacuiizar el empleo de la tecnologia de la
informacién; por el contrario, un control moderado y una acentuada laxitud en las Ultimas etapas
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puede traducirse en sistemas ineficaces y en aumentos explosivos del presupuesto destinado al
procesamiento de datos.

La figura 5.6 muestra el equilibrio que debe de existir entre el control y laxitud a través de
las seis etapas. En la tercera etapa la orientacién de la administracidn se desvia de Ia
computadora hacia la de las fuentes de informacion. Este cambio asociado con la introduccién
de la tecnologia de bases de datos, explica la ausencia de registros en las columnas de
computacion después de esta etapa.

Figura 5.6. EQUILIBRIG OPTIMO ENTRE EL CONTROL Y LA LAXITUD ORGANIZACIONAL

Etapas
Laxitud Control
Organizacional
Datos de Datos de Objetivo de los
computacién computacion sistemas de
cohtrol
Etapa | Baja Bajo
Etapa ll Alta Bajo Propiciar el
crecimiento
Etapa Il Baja Baja Alto Bajo Contener la
oferta
Etapa IV Alta Bajo Igualar oferta y
demanda
Etapa vV Baja Alto Contener la
demanda
Etapa V! Alta Alto Balancear
oferta y
demanda

FUENTE : NOLAN (1973/1974)
5.6.2 Cambio en el enfoque administrativo

En la etapa 2, un nimero cada vez mayor de gerentes de los niveles alto y medio se
frustran en su intento por obtener informacion de los sistemas computarizados de la compafiia
para poder respaldar sus decisiones. En la figura 5.7 se explica la raiz del problema. La figura
se basa en una corporaciéon ficticia que representa una especie de combinacién de las
organizaciones sujetas a estudio. El espectro de oportunidades que tienen el equipo de PD se
llama "cartera de aplicaciones". El triangulo ilustra las oportunidades que hay de lograr un uso
eficaz del procesamiento de datos (en funcién de los costos) a fin de poder respaldar las
necesidades de informacion de la organizacién. La alta gerencia utiliza los sistemas de
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planeacién, la gerencia de nivel medio emplea principalmente sistemas de control y la gerencia
de operaciones usa los sistemas operativos. En cualquier nivel existen sistemas de informacion

que por diversas razones, ho pueden ser automatizados a pesar de los deseos de los gerentes
por obtener mejores datos mas rapidamente.

Figura 5.7. CARTERA DE APLICACIONES EN LA ULTIMA FASE DE LA ETAPAII

Alta Sistemas de
gerencia planeacidn
estratégica
4‘*
Funciones de la empresa
Gerencia que no deben automatizarse Sistemas de
de nivel desde un punto de vista control
medio practico o econdmico administrativo
. \ .
Gerencia Sistemas
de operaciones operativos
Integracion

de segundo nivel

integracion
de primer nivel

Némina Cuentas  Cuentas  Registro  Procesamiento Control de
por pagar por cobrar de pedidos de pedidos inventarios

- Espectro de oportunidades -

FUENTE : NOLAN (1973/1974)

En ia etapa uno de esta organizacién se automatizan varios sistemas operativos del nivel
inferior (tipicamente contables). Durante |a etapa dos, la organizacién fomenta la innovacion y la
aplicacidén extensiva de la tecnologia del PD manteniendo un control moderado y una intensa
laxitud. Mientras se logra una amplia penetracién de la tecnologia al introducir sistemas
operativos, los inexpertos programadores crean problemas por no aprovechar los beneficios que
les podria reportar un buen sistema de control administrativo de PD. Estos problemas cobran
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dimensiones alarmantes cuando los sistemas del nivel inferior no pueden apoyar los niveles
superiores. El mantenimiento de los sistemas existentes, cuyo disefic es mas bien deficiente,
comienza a ocupar aproximadamente de un 70% a un 80% del tiempo productivo de los
programadores y analistas de sistemas. Es por esto en algun momento de la tercera etapa se
puede observar una transicion basica en la orientacion de la administracion que se desvia de la
computadora hacia las fuentes de informaciéon de |la compafiia. Este cambio de orientacién es
un resultado directo de los analisis encaminados a buscar la forma de poner mayor énfasis al
ampliar las actividades de PD en las necesidades de planeaciéon y control administrativos en
oposicion a las necesidades de consolidacion y coordinacién de las mismas actividades de PD.

Este cambio también sirve para mantener ia flexibilidad del procesamiento de datos a fin
de poder responder a las preguntas que se podria plantear la administracion sobre el control o
las ideas para la planeacion. La tercera etapa se caracteriza por una reestructuracion y
profesionalizacion de la funcion de sistematizacion, a fin de darle una posicién mas consolidada
dentro de ta organizacion.

También se distingue porgue, por primera vez, se intenta que el usuario responda por los
gastos de PD en que se incurrié. Por consiguiente durante la tercera etapa los usuarios perciben
poco progreso en el desarrollo de nuevos sistemas de control mientras se reestructura el
departamento de PD, aun cuando se les hace responder arbitrariamente por el costo del
sostenimiento del PD y tienen poca capacidad para influir sobre los costos.

5.6.3 Desarrollo explosivo

Cuando la tercera etapa va llegando a su término, el departamento de PD lleva a cabo su
reestructuracion y conduce las tecnologias de bases de datos y de comunicacién de la
informacion hacia diversas areas claves de aplicacién. Ademas, la red y la infraestructura de los
servicios de computacion alcanzan un punto en que los servicios de alta calidad se
proporcionan confiadamente al usuario.

Cuando estos logros estan llevandose a cabo, se produce una sutil transicion hacia la
cuarta etapa. La demanda del usuario de la tercera etapa es sélo parte de la explicacion de
este desarrollo explosivo ya que existe otra mas importante: [a planeacién y el control que se
pusieron en practica en la tercera etapa estan disefiados para una administracion interna de la
computadora méas que para el control del desarrollo y represidén de |la explosién de los costos.

La tabla 5.8 muestra el patrén tipico de iniciacion y desarrollo de los sistemas de control
internos y externos (manejados por el usuario).

A finales de la cuarta etapa, cuando el depender exclusivamente del control que brinda la
computacion prueba ser una medida poco eficaz, las deficiencias de un crecimiento tan
vertiginoso comienzan a crear otra ola de problemas. La redundancia de la informacién complica
el uso de los sistemas de planeacién y control. Surge entonces la necesidad de establecer un
mejor control y una mayor eficiencia.

En la quinta etapa, se introduce la administracion de la informacién. Durante la sexta
etapa, se completa la cartera de aplicaciones y su estructura refleja la organizacion y los flujos
de informacién de la compafiia.
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Tabla 5.8. DESARROLLO Y MADURACION DE PLANEACION Y CONTROL DEL PROCESAMIENTO DE DATOS.

Planeacién y controles para la administracion de la
computadora

Planeacién y controles para la administracién de las
fuentes de informacién

Contabilidad de |a responsabilidad del PD
Cargos al Usuario por servicios de computacién

Estandares y programacion de la documentacion

Administracién de las operaciones
{procedimientos del flujo de trabajo)

Evaluacién del rendimientc de los servicios de

Contabilidad de costos del PD
Cargos al usuario por servicios de informacion

Control y administracién del ciclo de vida de la
aplicacién

Administracion del nivel de servicios
(control estricto sobre los cambios)

Evaluacion del rendimiento del PD

(incluye bases de datos, red de comunicacion e
infraestructura de los servicios de computacion

computacién (planeacion de la capacidad}

Plan de tecnologia tactica Plan estratégico para las fuentes de informacion

Administracion de la seguridad de la computadora Auditoria interna del PD (auditoria sobre la cartera de

aplicaciones y revisiones finales)

Revisiones y establecimientos de prioridades por el
comité de direccion de la alta gerencia

Establecimiento de prioridades de PD

Etapa i Etapa Il Etapa Ii Etapa IV Etapa V Etapa VI

FUENTE : NOLAN (1973/1974)

Los ejecutivos pueden determinar en qué, etapa de desarrollo se encuentra el
procesamiento de datos de su empresa. Hay ciertos criterios que pueden servir de marco para
hacer dicha evaluacién. Aun cuando tomados individuaimente pueden llevar a conclusiones
falsas, en conjunto proporcionan un panorama confiable. A continuacion se describen algunos
de los criterios mas Utiles con objeto de que la administracién pueda obtener una perspectiva de
la posicion en que se ocupa actualmente y de las innovaciones a que se tendra queenfrentar
mas adelante. La tabla 5.9 refleja un compendio de los criterios mencionados.

5.6.4 Criterios del primer nivel

El primer paso es analizar la curva de gastos del PD de la compariia observando su
conformacién y comparando su indice anual de crecimiento con las ventas de la empresa. Si
su Indice sostenido de incremento es mas alto que el de las ventas, se encuentra en la segunda
o cuarta etapa.Después se examinar el estado que guarda la tecnologia en el procesamiento
de datos. Si se ha introducido la tecnologia de bases de datos y si de un 15% a un 40% de las
aplicaciones computarizadas de la compariia operan con esta tecnologia, lo mas probable es
que la organizacién este experimentando la cuarta etapa.
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Tabla 5.9 CRITERIOS PARA EVALUAR LAS SEIS ETAPAS.

Analisis de
primer nivel

Andlisis del
segundo nivel

Criterios para
analizar los
gastos del
FD

Criterios para
analizar la
tecnologia

Cartera de
aplicaciones

Organiza-
¢ién de! PD

Planeacién y
control del
PD

Participa-cién
del usuario

Etapa | Etapa il
Va alparejo  Excede el indice de
del Indice de  incremento de
incremento ventas
de ventas
Procesa- Procesa-miento en
miento en lote 80% procesa-
lote 100% miento lote (Job

antry) 20%

Existe una concentracién de
automatizacién intensiva de mano
de obra, respaldo cientffico y
sustitucién de personal

El procesamiento de datos se
centraliza y opera como una
*funcién cerrada”

Se instaura una planeacién y contrel internos para

Etapa til Etapa IV
Es menor Excade el
que el Indice indice de
da incremento
incremento de ventas
de ventas
Procesa- Procesa-
miento en mianto en
lote 70% lote y ramoto
procesa- en lote (Job
mignto de entry) 50%
bases de procesa-
datos 15% miento gn
procesa- bases de
miento de datos y
consultas comunica-
10% procesa- ciones 40%
miento de computa-cién
tiempo parsonal 5%
compartido procesa-
5% miento por

mini y
microcom-

putadora 5%

Las aplicaciones se dirigen

Etapa V Etapa 6
Es menor Va al parsjo
que ol indice del Indice de
de incremanto
incremanto de ventas
de ventas
Procesa- Procesa-
miento en miento en
lote y remoto  lote y remoto
enlote {Job  anlole (Job
entry) 20% antry) 10%
procesa- procesa-
miento en miento en
hases de bases da
datos y datos y
comunica- comunica-
ciones 60%  ciones 60%

computa-cidn
perscnat 6%

computa-cidén
personal 5%

procesa- procesa-
miento por miento por
mini y mini y
microcom- microcom-
putadoras putadoras
15% 25%

Se establece un equilibrio

hacia las oficinas del usuario
para |la generacion y empleo
de los datos

El procesamiento de datos se
vueive un custedio de los
datos. Se establece la
infraestructura para los
servicios de computacién y se
logra un buen grado de
confiabilidad.

entre las aplicacicnes
centralizadas que comparten
datos y las aplicaciones
descentralizadas controladas
por el usuario

Se pone en practica dentro
de la organizacion el
concepto de administracién
de las fuentes de
informacion. Existe una
divisién de la
responsabilidad del
procesamiento de datos en
los niveles apropiados de la
organizacian

Se instaura una planeacién y un control

administrar fa computadora, Se incluyen estdndares exitarnos para administrar las fuentas de

para la programacién, contabllidad de la
regponsabilidad y administracidn de proyectos

Minima: El usuario final se
encuentra involucrado
superficialmente. La computacion
proporciona mas y mejor
informacién en menos tiempo que
las técnicas manuales

informacitn. Se incluyen cargos al usuario
por valor agregado, comité de direccion y

administracion de la informacién

dindmica: El usuario final
esta involucrado
directamante con el registro
y uso de datos y responde
por la calidad de los datos v
por 8l uso final del valor
agragado

Compartida: El usuario final
y el procesamiento de datos
son responsables
conjuntamente de la calidad
de los datos y del disefio
eficaz de las aplicaciones del
valor agregado

FUENTE : NOLAN (1973/1974)
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5.6.5 Criterios del Segundo Nivel

El segundo paso es concentrarse en los cuatro procesos de desarrollo que aparecen en
la tabla 5.9. En primer lugar se anotardn las unidades organizacionales de la compafia
(subsidiarias, divisiones o departamento).

Después se identificaran los procesos de desarrollo que se relacionan con cada una de
sllas. Por ejemplo, una subsidiaria descentralizada presenta, los cuatro procesos de desarrollo,
desde una cartera de aplicaciones mas amplias hasta un grado mayor de concientizaciéon por
parte de los empleados respecto a los potenciales y funciones del PD (columna izquierda de la
tabla 5.9). Sin embargo una divisidn que utiliza los servicios de la infraestructura de computacién
de la corporacion es probable que muestre sodlo des de los procesos de desarrollo y una mayor
participacion del usuario. Mas tarde se identificar la etapa (parte inferior de la tabla 5.9) de
cada uno de los procesos de desarrollo que se relaciona con la unidad organizacional. Ulilice
como ejemplo el desarrollo de la cartera de aplicaciones.

El enfoque empleado para este proceso es similar al que se utiliza para cualquier otro de
ellos. El procedimiento es el siguiente:

¢ 5.6.5.1 Definir las funciones de la unidad organizacional en las que se podria aplicar
con éxito {a tecnologia del PD (desde el punto de vista de costos). Esto se llama
“cartera normativa de aplicaciones” ya que representa las funciones de [a empresa
que estarian recibiendo apoyo del PD si la compafiia hubiera alcanzado la etapa seis
de madurez.

+ 5.6.5.2 Tome cada una de las funciones individualmente e indique (para cada grupo
de sistemas) el respaldo que el procesamiento de datos presta a esa funcion dentro
de la compariia. Preguntese “;qué beneficios reporta para nuestro negocio?”. Esto se
realiza sombreando el espacio que ocupa la funcién en la cartera normativa de
aplicaciones; se utiliza una escala de diez puntos para sombrear la funcién a 10%,
40%, 80%, o cualquier cantidad que se considere apropiada. Se observa las
funciones sombreadas como un todo integrado y se juzga el nivel de apoyo que recibe
el sistema en conjunto.

« 5.6.5.3 Después, se equipara el apoyo que proporciona el sistema en conjunto. Por
gjemplo, un apoyo de los sistemas operativos de un 80%, un respaldo de los sistemas
de contro! administrativos del 20% y un ligerisimo apoyo de los sistemas estratégicos
de planeacion indicarfan que la organizacién se encuentra en la etapa tres.

s 5.6.5.4 Después se analiza los elementos que coincidieron y los que no coincidieron
entre la inversién del PD vy las funciones claves que contribuyen a la rentabilidad o
indice de recuperacién sobre la inversién de la compafia. Por ejemplo, si el ramo de
la empresa es la fabricacion y si la mitad de |la inversion hecha de los sistemas del PD
sirve para respaldar la contabilidad, es sefal de que algo anda mal. Se debera
entonces de investigar la posibilidad de un desequilibrio entre necesidades y gastos.
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Después de la evaluacion funcional se debera de conducir una evaluacién técnica de las
aplicaciones. Esta ultima nos lleva a cuestionarnos sobre la posibilidad de que la actividad del
PD esté empleando la tecnologia actual de una forma poco eficaz. Los criterios que se incluyen
sobre las edades de los sistemas, las estructuras de los archivos y el mantenimiento de los
recursos que se necesitan.

Se utiliza nuevamente la tabla 5.9 y se compara el apoyo dado por el procesamiento de
datos a las diferentes funciones corporales contra la evaluacién técnica. ¢Son obsoletos los
sistemas del PD o las estructuras de los archivos? ; Existe alguna falla o deficiencia que indique
que la tecnologia mas moderna esta siendo ignorada? Esta negligencia puede ser el resultado
de un descuido administrativo, de una falta de prevision al intentar mejorar el indice anual de
utilidades o bien puede ser producto de muchas otras razones. En cualquier caso, significa una
liguidacidn de los activos de la compafiia.

Durante la definicion y evaluacion de la cartera de aplicaciones de una empresa se crea
un “catalogo de cuentas” del PD. Las funciones que se identifican en dicha cartera son "el
objeto de los gastos”. Al crear un catalogo de esta naturaleza se da un paso importante en la
consecucién del nivel de complejidad administrativa que se requiere para orientar
adecuadamente esta actividad a través de las etapas cuatro y cinco hasta llegar al ambito de la
sexta. Lo mismo se aplica al andlisis de la cartera de aplicaciones. Al emplear un tipo de
enfoque similar, la administracién puede recurrir después a los otros procesos de desarrollo que
se muestran en la tabla 5.9 para el analisis del segundo nivel. Cuando el analisis llegue a su
término, la administracién contara con una evaluacién global de la etapa en que se encuentra la
organizacion y de sus deficiencias para hacer frente al desarrollo futuro. Si se realizan analisis
tan completos como estos en todos los niveles importantes de la compafiia (divisionales y
funcionales) la administracién dispondré de un amplio pancrama que le permitira elaborar una
estrategia eficaz para el procesamiento de datos. La figura 5.7 es un ejemplo del analisis de una
compafiia.

5.6.6 Lineamientos para la accién

A continuacién se proporciona cinco lineamientos para enfrentar con éxito el reto que
supone dicho desarrollo.

e 5.6.6.1 Reconocer la transicion fundamental que sufre la administracién al desviar su
atencién de la computadora a las fuentes de informacién. Con la introduccion de la
tecnologia de bases de datos en la etapa tres, se presenta un cambio importante: la
atencién de la administracion ya no se centra en la computadora sino en las fuentes
de informacidn. La transicién se va produciendo primeramente en el analisis de la
cartera de aplicaciones de la Ultima fase de la etapa dos y surge de la necesidad de
reestructurar dicha cartera de forma que las aplicaciones puedan vincularse con
eficacia.

[62]



Capftulo 5: Ingenierfa de Software

Asi mismo, la transicién se hace patente cuando los controles se ponen en
practica. Las dificultades que se presentan con los sistemas computarizados de
repercusién  de costos impulsan a la administracién a buscar otras alternativas para
lograr que el usuario responda por los gastos. De este modo, frecuentemente se llega a
la  conclusién de que el usuario puede responder por el apoyo funcional, empero el
procesamiento de datos debe ser responsable de la administracion de los datos
compartidos. La idea fundamental es que reconozca la importancia que reviste el
cambio de enfoque a fin de poder desarrollar las aplicaciones y los sistemas de
planeaciéon y control que faciliten el proceso de transicion. Las aplicaciones deben
estructurarse para compartir los datos; los nuevos sistemas de planeacién y control
deber n orientarse hacia la informacién.

¢ 5.6.6.2 Reconocer la importancia de las tecnologias que pueden significar una ayuda.
Las tecnologias de informacién que van surgiendo permiten a las compafiias
administrar los datos econdmicamente. La administracién de las fuentes de
informacién viene a cambiar completamente el panorama.
Las tecnologias de bases de datos y comunicaciones son importantes desde un
punto de vista organizacional.

e 5.6,6.3 Identificar las etapas de las unidades de operacién de la compaiiia para
ayudar a mantener [as actividades del PD. Un principio basico de [a administracién es:
"Si no puedes evaluar, no lo puedes administrar”. La cartera de aplicaciones de una
compaiiia le proporciona al procesamiento de datos un catalogo de cuentas. Existe
hoy en dia una teoria genérica que se fundamenta en bases empiricas y que
describe Ia evolucién de una actividad de PD: la teoria de las etapas. Esta teoria
puede ser empleada para comprender de donde proviene la compafiia, que
problemas son resultado de una administracién deficiente y cudles surgen del
desarrollo natural.

e 5.6.6.4 Desarrollar un plan y una estrategia multinivel. La mayoria de los
departamentos de PD se encuentran entretsjidos en la tela operativa de sus
compariias. Ya que un error computacional pueda traer consecuencias inesperadas.
Por lo tanto se tiene que decidir que procesamiento de datos ser - sus prioridades y
objetivos; cuando, donde y quién hara uso de éi, etc. Si la administracion del PD no
formula previamente una estrategia y un plan, es probable que las decisiones que
tome no sean las mas idéneas, pero aun cuando fueran acertadas los usuarios no
comprenderan las razones que las fundamentan.

Para desarrollar una estrategia y un plan eficaces ser necesaric apegarse a un
procedimiento que consta de las tres pasos:

e 5.6.64.1 La administracion deber determinar la posicion que ocupa la
empresa dentro del marco evolutivo de una funcién de PD y analizar los pros y
contras de las estrategias de! PD.
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5.6.6.4.2 Seleccionar una estrategia de PD que estd en armonia con las de [a
compaiiia,

5.6.6.4.3 Formular el plan de desarrollo que observar el PD en un periodo futuro
que abarque de tres a cinco afios dando los detalles necesarios para cada uno
de los procesos gue aparecen en la figura 5.9. Proporcionar los lineamientos de
la accién que se debe seguir y los objetivos de cada proceso de desarrollo a fin
de que el procesamiento de datos constituya un verdadero apoyo para el pian
global de la empresa.

5.6.6.5. Hacer que el comité de direccién trabaje. El comité de direccién de la alta
gerencia es un ingrediente escencial para el uso eficaz del procesamiento de datos en
las etapas avanzadas. Proporciona orientacion para el proceso de formulacion de
estrategias y en ocasiones revisar y reestructurar prioridades para que los programas de
PD sigan la trayectoria idonea. (Ver Figura 5.10)

Figura 5.10 ANALISIS DE LAS ETAPAS DE UNA COMPANIA

Finanzas y
Contabilidad
v
Divisién C
Divisibn F ¥
Divisibn D ¥
Divisibn B ¥
Division A ¥
v
Mercadotecnia
Administracion v
v A
Distribucion
v
Diseflo Punto de
v transicion
L Etapa | Etapa || Etapa Ill Etapa IV Etapa V Etapa VI

FUENTE : NOLAN (1973/1974)
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CAPITULO 6 : SISTEMA DE REQUISICIONES

En base al objetivo general de este trabajo que es la Elaboraciéon e Implantacion de un
Sistema de Control de Inventarios y Requisiciones de Compras en Aceros de Tlaxcala S.A. de
C.V. (ATLAX), el siguiente capitulo contiene informacién de la definicion del problema, fuentes

de informacién, analisis del problema, elementos del control y desarrollo del sistema de
requisiciones de compra de material y la informacion referente al estudio de factibilidad.

6.1 OBTENCION DE LA INFORMACION

Una vez realizado visitas a la empresa para efectos de determinacién de requerimientos,
recopilacién de documentos fuentes, entrevistas y revisién de procesos manuales se ha logrado
recabar [a suficiente informacién para definir con detalles todas las actividades que intervienen

en el proceso de requisicién y compra de material, asi como los elementos que constituyen
dichas actividades.

Las personas que contribuyeron en ia recopilacién de la informacién antes mencionada
s0N;

Ing. Claudio Gonzalez jefe del departamento de suministros
Sr. Arnulfo Romano encargado del almacén de material
Sr. Alfredo Vega encargado de las requisiciones de aceria y chatarra

Sr. Guadalupe Teozotl encargado de las requisiciones de consumo inmediato
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6.2 DEFINICION DEL PROBLEMA

El proceso de requisicién y compra de materiales de consumo inmediato, de stock y
aceria no cuenta con un sistema eficiente para el control de todas las actividades que involucra
dicho proceso. Todas las actividades a realizar son llevadas a cabo manualmente, lo cual se
traduce en falta de consistencia , seguimiento y rapidez en los flujos de dichos procesos.

Dentro de los procedimientos que rigen el sistema actual de requisicién y compra de
materiales se han detectado las siguientes anomalias e irregularidades:

¢ Desperdicio de tiempo consistente en la revision de cotizaciones enviadas por los
proveedores y en la autorizacién de una requisicidn por cada articulo solicitado.

¢ No existe un registro respecto de los proveedores de material de la empresa.

+ No existen elementos que puedan proporcionar informacién oportuna acerca de los
movimientos y estadisticas de requisiciones.

» No existe integracion en la informacién respecto de ias areas que componen este
departamento.

[66]



Capltulo 6 : Sistema de Requisiciones

6.3 SISTEMA PROPUESTO

6.3.1 Objetivos del sistema

6.3.1.1 Objetivo General:  establecer un mecanismo que permita una buena
administracion en los procesos y elementos que intervienen en la requisicion y compra de
materiales, de forma que estos sean sencillos, rapidos y efectivos.

6.3.1.2 Qbjetivos Particulares

Generar y actualizar un archivo magnético que contenga el registro de

las requisiciones.

Generar un archivo magnético para el control de proveedores de

material.

Registrar el material recibido en almacén, valorizando entradas, las

cuales sean descargadas automaticamente al sistema de almacén.

Generacién de estadisticas para |la operacidén de compras, control de

materiales y toma de decisiones.

Agilizar el proceso de revision de requisiciones mediante la utilizacién de

medios automatizados.

Implementar la consulta de informacién de manera impresa.

6.3.2 Alcances del sistema

El sistema de requisiciones sera capaz de realizar las siguientes opciones:

6.3.2.1 Mantenimiento, consultas e impresioén de la informacién sobre:

Proveedores

Requisiciones de consumo inmediato

Requisiciones de material de aceria

Requisiciones de material en stock

Estadisticas de requisiciones

Actualizacién automatica en el sistema de inventarios mediante
descarga de movimientos.

6.3.3 Determinacion de recursos

6.3.3.1 Requerimientos basicos de equipo de computo :

Computadora IBM PC o compatible

640 Kb en RAM como minimo

Procesador 8088 o superior ( recomendable }

Monitor color ( recomendable )

Unidad de disco duro

Unidad de disco flexible tamafio indistinto

Sistema operativo DOS versién 3.0 6 superior

Impresora de matriz de puntos, carro de 10 pulgadas (minimo )
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. Una computadora personal Compaq 486 SX 25 Mz
Unidad de disco flexible de 3 2 alta densidad
Unidad de disco duro 170 Mb
Monitor VGA monocromatico

» Una computadora IBM PS/2 Mod. 25
Unidad de disco flexible de 3 ¥ baja densidad
Unidad de disco duro de 40 Mb.

Monitor CGA color

» Una computadora XT compatible
Unidad de disco flexible de 5 1/4 baja densidad
Unidad de disco duro de 40 Mb.

Monitor CGA
¢ Dos impresoras carro de 15 pulgadas

6.3.3.3 Recursos disponibles para el desarrollo del sistema

¢ Dos computadoras ACER 466 / D Pius
Unidad de disco flexible 3 2 alta densidad
Unidad de disco duro de 256 MB
Monitor SVGA color
Sistema operativo en disco MS-DOS 6.2
Mouse
e Una impresora STAR Rainbow con carro de 10 pulgadas ( color)
s Una impresora EPSON LQ-1070+ con carro de 15 pulgadas
e Upaimpresora HP LASER JET 4M con 600 DPI
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6.4 METODOLOGIA

A continuacién se muestran los instrumentos que se utilizaron durante el analisis, asi
como para la documentacion de los sistemas actual y propussto.

» Diagramas de flujos de datos.
Diccionarios de datos.
Diagramas de procesos.
Miniespecificaciones.

6.4.1 Diagramas de flujos de datos (DF D).

Son diagramas que muestran en forma natural el flujo de la informacion que transita en
una empresa, area o departamento, tomando en cuenta los elementos importantes que
intervienen tales como departamentos, usuarios finales, almacenamiento de informacién,
procesos, documentacion, etc., considerando todos los procesos tanto manuales como

automatizados.
Existen algunas reglas basicas que se deben tener en consideracion al elaborar un

diagrama de flujo de datos :

1.- Trabajar de lo general a lo particular.

2.- Extender los procesos en los niveles de mas detalle.

3.- Mantener la consistencia entre procesos.

4.- Afiadir control sclamente en los diagramas de mayor nivel.
5.- Asignar etiquetas significativas.

Algunos de los simbolos que se utilizan al momento de elaborar un DFD, son los que a
continuacion se muestran :

v

Fiujo de datos

Proceso

Origen o destino de los datos
(departamentos,usuarios finales, etc.)

Almacenamiento de datos
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Los diagramas de flujo de datos empleados en el Sistema de Entrada Unica, tanto para
los sistemas actua! y propuesto, se referencian en el capitulo siete.

6.4.2 Diccionarios de datos.

Los diccionarios de datos muestran todos los elementos que incluyen un flujo de datos
dentro de un DFD. Dichos elementos son: nombre del campo, descripcidn, tipo de dato, longitud
o tamafio con decimales y se incluye la longitud del registro.

Los diccionario de datos para el sistema propuesto se encuentran normalizados hasta la
tercera forma normal, es decir, se han eliminado las dependencias funcionales ( campos que
dependen del campo llave ) y dependecias transitivas ( campos que dependen de un campo no
llave ). Los diccionarios de datos se referencian en el capitulo siete.

6.4.3 Diagramas de procesos

Los diagramas de procesos describen todas las actividades que incluyen los procesos
descritos en los DFD’s. Dicha descripcion puede describirse bajo alguna de las siguientes
técnicas:

Pseudocddigo

Diagramas de flujo estructurados
Espariol estructurado

Diagramas Warnier Orr
Diagramas Nassi - Schneirderman

¢ Folklore

l.a herramienta utilizada para definir los procesos en este trabajo son los diagramas de
flujo de datos, los cuales utilizan simbolos estandar para definir las actividades.

Los diagramas de procesos del presente sistema se referencian en el capitulo siete.

6.4.4 Miniespecificaciones
Las miniespecificaciones describen en lenguaje natural fa serie de actividades que
realizan cada uno de los procesos incluidos en los DFD. Las miniespecificaciones del sistema
automatizado se pueden enconfrar en el capitulo siete
6.4.5 Diagramas de estructura
Es un diagrama que nos muestra la estructura general del sistema, la cual incluye el

nombre del programa, asi como una breve descripcion. Los diagramas de estructura del sistema
se pueden encontrar en el capitulo siete.
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6.4.6 Tabla cruzada

La tabla cruzada es la relacién que existe entre los archivos de datos y los programas
que componen el sistema. Indica cuales programas utilizan determinados archivos. Se
encuentran también en el capitulo siete.

6.5 CONTROL DEL PROYECTO

Cuando nos enfrentamos a la decisién de tomar un proyecto, Io primero gue tenemos
que hacer es tener en cuenta los diferentes cursos de accién que se pueden presentar,
mediante procedimientos de seguimiento y control, es posible comparar 1a inversién actual, los
ingresos netos obtenidos, el rendimiento real obtenido, etc., contra lo esperado.

Con la finalidad de adquirir experiencia ante posibles problemas durante el desarrollo del
presente proyecto de Control de Inventarios y Requisiciones de Compras, se considerd
necesario elaborar un registro que de manera clara y sencilla, reflejara el comportamiento en el
avance de las actividades de desarrollo, mismas que servirian para en un futuro tener referencia
de todas las situaciones que se presentaron.

A continuacion se incluyen los cuadros estadisticos 6.1, 6.2, 6.3, 6.4 y 6.5 con el registro
y control de actividades :
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Cuadro 6,1 RELACION DE ACTIVIDADES A DESARRCLLAR EN BASE AL TIEMPO REAL Y ESTIMADO
DE DESARROLLO

Tiampo
Real Estimado ||
Semanas Semanas |

MIGRACION Y DESARRCLLC DE REPORTES DE INVENTARIOS
"DEF[NICION DEL PROBLEMA - SISTEMA INVENTARIOS
"CONTROL DE PROYECTO INVENTARIOS
"ENTREVISTAS SISTEMA DE REQUISICIONES
DESARROLLO DEL SISTEMA DE REQUISICIONES
IMPLEMENTACION SISTEMA DE INVENTARIOS
7 [CONTROL DE PROYECTO - SISTEMA REQUISICIONES
8 ||ANALISIS COSTO BENEFICIO - SISTEMA REQUISICIONES
9 ||DIAGRAMA DE FLUJO ACTUAL ( DFD) - SISTEMA REQUICISIONES
10 |ECC!ONARIO DE DATOS ACTUAL (PD} - SISTEMA REQUISICIONES
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Cuadro 6.2 ACTIVIDADES DE CONCLUSION DE LOS SISTEMAS

I; m i i TN d g h l?!
Sl 2 + A
... .

s

MIGRACION Y DESARROLLO DE REPORTES DE INVENTARIOS 1| 2 |ABR| 423 | 18 | 5 |MetaMex
BEFINIGION DEL PROBLEMA - SISTEMA INVENTARIOS 1 Z [MAY [ 157 | 7 | 2 |MefaMex
CONTROL DE PROYECTO DE INVENTARIOS 1 2 JUN | 368 15
IMPLEMENTAGION SISTEMA DE INVENTARIOS i 2 [JuL 263 ] 11 |1 [MetaMex
DOCUMENTACION SISTEMA DE INVENTARIOS 0z o5 |JUL| 36 | 1

PRUEBAS DE FUNCIONAMIENTO SISTEMA DE INVENTARIOS 02105 |JUC| 58 | 2 |1 [Atlax
Eﬁh 0 T T % o TR by 03' e R

UAGTIVIDA LIZADAS BAR) L ; D

ENTREVISTAS SISTEMA DE REQUISICIONES 1 2 [AGO[ 192] &8 |5 JAtlax
DEFINICION PROBLEMA - 5I15TEMA REQUISICIONES 01102 |AGO| 63 | 3 |1 [Aflax
DEFINICION OBJETIVO GENERAL Y PARTICULAR - SISTEMA REQUISICIONES 0,1 02 |AGO | 43 2

ESTUDIO TECNICO - SISTEMA REQUISICIONES 0.1 02 |AGO | # 2

DETERMINACION DE RECURSOS - SISTEMA REQUISICIONES 01 )02 |AGO| 40 | 2

GCONTROL DE PROYECTO - SISTEMA REQUISICIONES 025| 05 |AGO | 84 | 4

ANALISIS COSTO BENEFICIO - SISTEMA REQUISICIONES 025] 05 |AGO| 78 | 3

DIAGRAMA DE FLUJG ACTUAL (DFDj - SISTEMA REQUISICIONES 025[ 05 |SEP| 85 | 4 | 2 |Atiax
[DICCIONARIO OE DATOS ACTUAL (DD) - S151EMA REQUISICIONES 0D25] 05 | SEP| a8 | 4

GLOSARIO DE TERMINOS - SISTEMA DE REQUISICIONES 01|02 |SEP| 48 | 2

ANEXOS - SISTEMA DE REQUISICIONES 0102 [SEP]| 45 | 2

'PROPUESTA DEL SISTEMA - SISTEMA REGUISICIONES 015 0,3 [QCT | 30 | 1

DIAGRAMA DE FLUJO PROPUESTO (DFD) - SIS TEMA REQUISICIONES 01]02|0CT| 18 | 1
[DICCIONARIO DE DATOS NORMALIZADD (DD) - SISTEMA REQUISICIONES 0102 |[oCcT]| 18 1
MINIESPECIFICACIONES - SISTEMA REQUISICIONES 01 ] 02 |0CT| 31 | 1

DIAGRAMAS DE PROCEDIMIENTOS Y ESTRUGTURAS - 515 1 EMA REQUISICIONES 01 ]lo02l0oCT| 40 | 2

ESTANDARES DE REPORTES Y PANTALLAS - SISTEMA DE REQUISICIONES 01|02 |0CT| 49 | 2

DEFINICION DE LA INGENIERIA DE SOFTWARE - SISTEMA REQUISICIONES 01|62 |[OCT| 84 | 2

[DESARROLLO DEL SISTEMA DE REQUISICIONES 1 2 |NOV | 168 | 7
[PRUEBAS DE FUNCIONAMIENTO SISTEMA DE REQUISICIONES 05 1 | DIC| 84 | 4 |2 [Aflax
IMPLEMENTACION SISTEMA DE REQUISICIONES 0,26 0,6 [PEND| 4 0
DOCUMENTACION DEL SISTEMA DE REQUISICIONES 05| 1 |DIC| 84 | 4

H g ‘ o S - 55 i h——
{TOTALES ACUMULADOS : eeeeeremmmemmremssmossemeeemee 20,2 kit T
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Capitulo 6 : Sistema de Requisiciones

Cuadro 8.3 ACTIVIDADES FROGRAMADAS PARA LA FASE DE INSTALACION SISTEMA

A

16/02/85 |REUNION
18/02/95 |ASESORIA AGERGA DEL MANEJO DEL SIST. DE INVENTARIOS DE ALMAGEN 7 FEB-05

22/02/95 [RECOPILACION DE INFORMACION FALTANTE PARA SISTEMA DE CONTROL DH 1 FEB-'95
REQUISICIONES DE CHATARRA
4 25/02/95 |INSTALACION DE SISTEMA DE ENTRADA UNICA (REQUISICIONES DE 4 FEB-'95
ALMACEN, DE CHATARRA Y DE CONSUMO INMEDIATO)
5 1/03/95 |CAPACITACION RESPECTO DEL MANEJO DEL SISTEMA DE ENTRADA UNICA Y| 2 MAR-'95
DE LA INFORMACION QUE SE GENERA, CORRECION DE POSIBLES ERRORES
MODIFICACIONES PERTINENTES AL SISTEMA

6 4/03/95 JCAPACITACION RESPECTO DEL MANEJO DEL SISTEMA DE ENTRADA UNICA Y| 6 MAR-'95
DE LA INFORMACION QUE SE GENERA, CCRRECION DE POSIBLES ERRORES
MODIFICACIONES PERTINENTES AL SISTEMA
7 8/03/85 [CAPACITACION RESPECTO DEL MANEJO DEL SISTEMA DE ENTRADA UNICA'Y 2 MAR-'95
DE LA INFORMACION QUE SE GENERA, CORRECION DE POSIBLES ERRORES
MCDIFICACIONES PERTINENTES AL SISTEMA

8 11/03/95 |CAPACITACION RESPECTO DEL MANEJO DEL SISTEMA DE ENTRADA UNICA Y 6 MAR-'95
DE LA INFORMACION QUE SE GENERA, CORRECION DE POSIBLES ERRORES
MODIFICACIONES PERTINENTES AL SISTEMA
9 15/03/96 |CAPACITACION RESPECTO DEL MANEJO DEL SISTEMA DE ENTRADA UNICA Y| 2 MAR-'95
DE LA INFORMACION QUE SE GENERA, CORRECION DE POSIBLES ERRORES
MODIFICACIONES PERTINENTES AL SISTEMA

10 | 18/03/95 [CAPACITACION RESPECTO DEL MANEJO DEL SISTEMA DE ENTRADA UNICA Y| 6 MAR-'G5
DE LA INFORMACION QUE SE GENERA, CORRECION DE POSIBLES ERRORES
MODIFICACIONES PERTINENTES AL SISTEMA

11| 22/03/95 |CAPACITACION RESPECTO DEL MANEJO DEL SISTEMA DE ENTRADA UNICA Y] 2 MAR-'95
DE LA INFORMACICN QUE SE GENERA, CORRECION DE POSIBLES ERRORES
MODIFICACIONES PERTINENTES AL SISTEMA

19| 25/03/95 |CAPACITACION RESPECTO DEL MANEJO DEL SISTEMA DE ENTRADA UNICA Y| 6 MAR-S5
DE LA INFORMACION QUE SE GENERA, CORRECION DE POSIBLES ERRORES
MODIFICACIONES PERTINENTES AL SISTEMA

13 | 20/03/95 |CAPACITACION RESPECTO DEL MANEJO DEL SISTEMA DE ENTRADA UNICA Y| 2 MAR-95
DE LA INFORMACION QUE SE GENERA, CORRECION DE POSIBLES ERRORES
MODIFICACIONES PERTINENTES AL SISTEMA

14 | 1/04795 |CAPACITACION RESPECTO DEL MANE.JC DEL SISTEMA DE ENTRADA UNICA Y| 6 ABR-'95
DE LA INFORMACION QUE SE GENERA, CORRECION DE POSIBLES ERRORES
MODIFICACIONES PERTINENTES AL SISTEMA

16 | 5/04/95 |ASESORIA Y SOPORTE TECNICO RESPECTO DEL MANEJO DEL SISTEMA DE 2 ABR-'95
ENTRADA UNICA, MODIFICACIONES PERTINENTES AL SISTEMA

16 8/04/95 |ASESORIA 'Y SOPORTE TECNICO RESPECTO DEL MANEJO DEL SISTEMA DE 6 ABR-'95
ENTRADA UNICA, MODIFICACIONES PERTINENTES AL SISTEMA
17 | 12/04/85 |ASESORIA Y SOFORTE TECNICO RESPECTC DEL MANEJQ DEL SISTEMA DE 2 ABR-"95

ENTRADA UNICA, MODIFICACIONES PERTINENTES AL SISTEMA

18 | 15/04/95 |ASESORIA Y SOPORTE TECNICO RESPECTO DEL MANEJO DEL SISTEMA DE 6 ABR-'95
ENTRADA UNICA, MODIFICACIONES PERTINENTES AL SISTEMA

18 [ 18/04/65 [ASESORIA Y SOPORTE TECNICO RESPECTO DEL MANEJO DEL SISTEMA DE 2 ABR-'95
ENTRADA UNICA, MODIFICACIONES PERTINENTES AL SISTEMA

20 | 22/04/95 |ASESORIA Y SOPORTE TECNICO RESPECTO DEL MANEJO DEL SISTEMA DE 6 ABR-85
ENTRADA UNICA, MODIFICACIONES PERTINENTES AL SISTEMA

21 | 26/04/95 LIBERACION FORMAL DEL SISTEMA DE ENTRADA UNICA 2 ABR-'95
22 | 26/05/95 |LIBERACION FORMAL DEL SISTEMA DE ENTRADA UNICA 6 ABR-'95
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Cuadro 6.4 ACTIVIDADES DE LA FASE DE IMPLEMENTACION DEL SISTEMA DE REQUISICIONES

1 CIONES | 130 | 16/02/95 | Atlax | FEB-95
2 |VISITA DE IMPLEMENTACION SISTEMAS DE REQUISICIONES 1.00 | 18/02/95 | Atlax | FEB-95
3 |VISITA DE IMPLEMENTACION SISTEMAS DE REQUISICIONES 1,00 |22/02/95 | Atlax | FEB-95
4 |VISITADE IMPLEMENTACION SISTEMAS DE REQUISICIONES 3,00 25/02/95 | Atlax | FEB-'95
§ [VISITADE IMPLEMENTACION SISTEMAS DE REQUISICIONES 2,1 5 4/03/95 | Atlax | MAR-'85
6

7

8

9

LEMENTAGION SISTEMAS DE

VISITA DE IMPLEMENTACION SISTEMAS DE REQUISICIONES 2,00 | 1/03/85 | Atlax | MAR-S5
VISITA DE IMPLEMENTACION SISTEMAS DE REQUISICIONES 1,50 [ 8/03/95 | Atlax | MAR-95
VASITA DE IMPLEMENTACION SISTEMAS DE REQUISICIONES 2,05 |11/03/95( Atlax | MAR- 85
VISITA DE IMPLEMENTACION SISTEMAS DE REQUISICIONES 1,50 |15/03/05 | Atlax | MAR-'95
10 [VISITA DE IMPLEMENTAGCION SISTEMAS DE REQUISICIONES 240 |18/03/95 | Atlax | MAR-5
11 [VISITA DE IMPLEMENTAGION SISTEMAS DE REQUISICIONES 110 |22/03/95 | Atlax | MAR-95
12 [VISITA DE IMPLEMENTACION SISTEMAS DE REQUISICIONES 2.40 |25/03/95 | Atlax | MAR-95
13 [VISITA DE IMPLEMENTAGION SISTEMAS DE REQUISICIONES 2.10 | 20/03/95 | Atiax | MAR-95
14 [VISITA DE IMPLEMENTAGION SISTEMAS DE REQUISICIONES 3,00 | 1/04/95 | Atlax | ABR-'95
15 [VISITA DE IMPLEMENTACION SISTEMAS DE REQUISICIONES 200 [ 5/04/95 | Atlax | ABR-95
16 [VISITA DE IMPLEMENTACION SISTEMAS DE REQUISICIONES 3,35 | 8/04/95 | Atlax | ABR-'95
17 [VISITA DE IMPLEMENTAGION SISTEMAS DE REQUISICIONES 0,50 |19/04/95 | Atlax | ABR-95
18 |VISITA DE IMPLEMENTAGION SISTEMAS DE REQUISICIONES 150 |22/04/95 | Atlax | ABR-55
19 [VISITA DE IMPLEMENTACION SISTEMAS DE REQUISICIONES 140 |26/04/95 | Atlax | ABR-95
20 [VISITA DE IMPLEMENTACION SISTEMAS DE REQUISICIONES 100 | 3/05/95 | Atlax | MAY-95
24 |VISITA DE IMPLEMENTACION SISTEMAS DE REQUISICIONES 100 | 6/05/95 | Atlax | MAY-'95
22 |VISITA DE IMPLEMENTAGION SISTEMAS DE REQUISICIONES 100 |13/05/95 | Atlax | MAY-'95
23 [VISITA DE IMPLEMENTACION SISTEMAS DE REQUISICIONES 100 [17/05/95 | Atlax | MAY-"95

24 |VISITA DE IMPLEMENTACION SISTEMAS DE INVENTARIOS 1,00 |[27/05/95]| Meta | MAY-'95

25 |VISITA DE IMPLEMENTACION SISTEMAS DE REQUISICIONES 1,00 | 1/06/95 | Atlax | JUN-95

26 | VISITA DE IMPLEMENTAGION SISTEMAS DE INVENTARIOS 1,00 [10/06/95 | Meta | JUN-95

27 |VISITA DE IMPLEMENTACION SISTEMAS DE REQUISICIONES 1,00 |14/06/95 | Atlax [ JUN-95

28 [VISITA DE IMPLEMENTACION SISTEMAS DE REQUISICIONES 1,00 [21/06/95 | Atlax | JUN-'95
Total : 44,25 28
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Cuadro 6.5 REPORTE DE ACTIVIDADES REALIZADAS DURANTE LA FASE DE INSTALACION DEL SISTEMA

1 [ JUEVES |[16/02/95] 15:00 | 16:30 [REUNION DE DE INFORMACION REFERENTE A LA FASE DE IMPLANTACIOIF
DEL SISTEMA DE ENTRADA UNICA

2 | SABADC | 18/02/95 9:00 10:00 [ASESORIA ACERCA DEL MANEJO DEL SISTEMA DE INVENTARIOS DE
ALMACEN

3 IMIERCOLES]| 22/02/95 | 15:00 | 16:00 [RECOPILACION DE INFORMACION FALTANTE PARA SISTEMA DE
CONTROL DE REQUISICIONES DE CHATARRA

4 | SABADO | 25/02/95 8:30 8:.00 |INSTALACION DE SISTEMA DE ENTRADA UNICA (REQUISICIONES DE
ALMACEN, DE CHATARRA Y DE CONSUMO INMEDIATO)

9:00 10:30 [PRESENTACION DEL SISTEMA DE REQUISICIONES PARA EL USUARIC

GUADALUPE TECZOTL, ESTANDC PRESENTE EL ING CLAUDIO GONZALEZ]
SE EFECTUO UN TOUR GENERAL DEL SISTEMA (REFERENTE A COMO
ENTRAR , COMO DESPLAZARSE , COMO SALIR DEL SISTEMA).

FOSTERIORMENTE SE PARTICULARIZO EN CADA MODULC PARA
CONOCIMIENTO Y FAMILIARIZACION DE LOS MISMOS, CON UN EJERCICIO)
REAL DE CAPTURA, EN EL MODULC DE MANTENIMIENTO DANDO COMO
RESULTADO EL DOMINAR DICHO MODULO.

CRITERIOS IMPORTANTES

SE ENCONTRO COMO NECESARIO :

CAMBIAR EL CRITERIO DE ORDENAMIENTO PARA EL CATALOGO DE
PROVEEDORES, EN BASE AL NOMERE DE PROVEEDOR DE MODO
ASCENDENTE Y DEPURARLO PARA LOS PROVEEDORES PROPIOS DEL
DEPARTAMENTO.

AGREGAR EL CAMPO DE "TELEFONO" QUE CONTENGA EL DATO DEL
TELEFONO DEL PROVEEDOR EN LA BASE DE DATOS DEL CATALOGO OE
PROVEEDORES

CORREGIR NOMBRE DEL CAMPO DE TELEFONO POR EL DE "R.F.C." EN El]
CAMPOQ DE CONTIENE LA INFORMAC!ION DEL REGISTRO FEDERAL DE
CONTRIBUYENTES DEL CATALOGO DE PROVEEDORES.

INCLUIR UN DATO MAS DE CAPTURA (FECHA DE CUANDO LA
REQUISICION DE CONSUMO INMEDIATO FUE SURTIDA)

INCLUIR UNA OPCION QUE REALIZE UN CORTE DEL ESTADO QUE
PRESENTAN LAS REQUISICIONES EN BASE A LA FECHA QUE SE SOLICITH.

NOTA :

SE ESTABLECE EL COMPROMISO POR PARTE DEL USUARIO DE
PRACTICAR CON EL SISTEMA Y CAPTURAR LA INFCRMACION EN EL
TRANSCURSC DE LA SEMANA PARA MONITOREAR EL COMPORTAMIENTQO
DEL MISMO

ES INDISPENSABLE REALIZAR DICHA CAPTURA PARA CONTINUAR SOBR
BASES REALES CON LOS DEMAS MODULOS DEL SISTEMA LOS CUALES
DEPENDEN DE LA CAPTURA QUE SE ELABORE
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POR PARTE DE LOS TESISTAS AFECTAR A EL SISTEMA CON LOS
CAMBIOS QUE SE DETECTARCN NECESARIOS

10:30

11:30

PRESENTACION EN PARALELO DE LOS SISTEMAS SISTEMA DE CONTROL
DE REQUISICIONES DE CHATARRA PARA EL USUARIO ALFREDO VEGA, Y
EL SISTEMA DE REQUISICIONES DE ALMACEN, PARA EL USUARIO
ARNULO ROMANO, ESTANDO PRESENTE EL ING. CLAUDIO GONZALEZ

SE EFECTUOQ UN TOUR GENERAL DEL SISTEMA (REFERENTE A COMO
ENTRAR , COMO DESPLAZARSE , COMO SAL!R DEL SISTEMA).

POSTERIORMENTE SE PARTICULARIZO EN CADA MODULO PARA
CONOCIMIENTO Y FAMILIARIZACION DE LOS MISMOS, CON UN EJERCICIQ
REAL DE CAPTURA, EN EL MODULO DE MANTENIMIENTO DANDO COMO
RESULTADO EL DOMINAR DICHO MODULO.

CRITERIOS IMPORTANTES

CAMBIAR EN AMBOS SISTEMAS EL CRITERIO DE CRDENAMIENTO PARA
EL CATALOGC DE PROVEEDORES, EN BASE AL NOMBRE DE PROVEEDOR|
DE MODQ ASCENDENTE Y DEPURARLO PARA LOS PROVEEDORES
PROPIOS DEL DEPARTAMENTO.

AGREGAR EN AMBOS SISTEMAS EL CAMPO DE “TELEFONG" QUE
CONTENGA EL DATO DEL TELEFONQ DEL PROVEEDOR EN LA BASE DE
DATOS DEL CATALOGO DE PROVEEDORES

CORREGIR EN AMBOS SISTEMAS NOMBRE DEL CAMPO DE TELEFONO
POR EL DE "R.F.C." EN EL CAMPO DE CONTIENE LA INFORMACION DEL
REGISTRO FEDERAL DE CONTRIBUYENTES DEL CATALGGO DE
PROVEEDORES.

MODIFICAR EN AMBOS SISTEMAS PARA EL MCDULC DE MANTENIMIENTO
DE REQUISICIONES, EL QUE NO SE PERMITA HACER UN CAMBIO CUANDC
LA REQUISICION SE ENCUENTRE SURTIDA

PARA EL SISTEMA DE REQ. DE CHATARRA, AGREGAR AL EL CAMPO DE
"NUMERO DE COLADAS POR MES" EN 8 DIGITOS AL QUE ACTUALMENTE
TIENE

PROPONE EL USUARIC DEL SISTEMA DE REQ. DE CHATARRA, EL INCLUIR
UNA OPCION QUE REALIZE LA GENERACION DE UN REPORTE DE
"METALICOS", EL CUAL SE CONTRUYE SOLO CON ALGUNOS DATOS DE LA
CAPTURA DE CHATARRA Y OTROS CONCEPTOS DIFERENTES.

NOTA :

SE ESTABLECE EL COMPROMISO POR PARTE DE LOS USUARIOS,
PRACTICAR CON LOS SISTEMAS Y CAPTURAR LA INFORMACION EN EL
TRANSCURSOQ DE LA SEMANA PARA MONITOREAR EL COMPORTAMIENTQO
DE LOS MISMOS.

ES INDISPENSABLE REALIZAR DICHA CAPTURA PARA CONTINUAR SOBRI
BASES REALES CON LOS DEMAS MODULOS DE CADA SISTEMA, LOS
CUALES DEPENDEN DE LA CAPTURA QUE SE ELABORE

ADEMAS TENER LISTA LA INFORMACION CON LOS ELEMENTOS
NECESARIOS PARA HACER POSIBLE EL NUEVO MODULC DEL SIST. DE
REQ. DE CHATARRA Y ALGUNAS OTRAS SOLICITUDES DE SUBRUTINAS A
INCLUIR.
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POR PARTE DE LOS TESISTAS AFECTAR A EL SISTEMA CON LOS
CAMBIOS QUE SE DETECTARCN NECESARIOS,

MIERCOLES

1/03/95

16.00

17:00

DEPURACION DEL CATALOGO DE PROVEEDORES (300 REGISTROS) PARA
EFICIENTIZAR EJECUCION DEL SISTEMA DE CHATARRA.

ASESORIA RESPECTO DE ALGUNOS CONCEPTOS RELACIONADOS AL
SISTEMA DE REQ. DE CONSUMO INMEDIATO QUE SURGEN CON LA
CAPTURA DE INFORMACION

17:.00

18:00

DEPURACION DEL CATALOGO DE PROVEEDORES (300 REGISTROS) PARA
EFICIENTIZAR EJECUCION DEL SISTEMA DE CONSUMC INMEDIATO

CRITERIOS IMPORTANTES

SE ENCONTRC COMO NECESARIO

INCREMENTAR LOS DIGITOS PARA EL NUMERO DE REQUISICION DE
CONSUMO INMEDIATO, CONSIDERANDOC QUE ACEPTE UNA DIAGONAL "/
Y CARACTERES ALFABETICOS.

NOTA :

SE ESTABLECE EL COMPROMISO POR PARTE DEL USUARIO DE
CONTINUAR PRACTICA CON EL SISTEMA Y CAPTURAR LA INFORMACION
EN EL TRANSCURSC DE LA SEMANA PARA MONITOREAR EL
COMPORTAMIENTO DEL MISMO

ES INDISPENSABLE REALIZAR DICHA CAPTURA PARA CONTINUAR SOBRE
BASES REALES CON LOS DEMAS MODULOS DEL SISTEMA LOS CUALES
DEPENDEN DE LA CAPTURA QUE SE ELABORE

POR PARTE DE LOS TESISTAS AFECTAR A EL SISTEMA CON LOS
CAMBIOS QUE SE DETECTARON NECESARIOS

SABADO

4/03/95

8:15

10:00

SE CONTINUO CON LA CAPACITACION RESPECTO DEL SISTEMA DE
CONSUMO INMEDIATO, EN EL MODULO DE REPORTES, GENERANDOLOS
PARA CONOCIMIENTO Y REVISION DE LOS MISMOS.

SE TRABAJO CON LOS REPORTES QUE MUESTRAN COMPORTAMIENTOS
ESTADISTICOS GRAFICOS DE INFORMACION, DETECTANDOSE QUE LA
RESOLUCION DEL MONITOR DEL EQUIPO EN EL QUE SE INSTALQ EL
SISTEMA DE CONSUMO INMEDIATO NO ES PROPIO PARA LA INGENIERIA
QUE SE UTILIZO. {DGI)

SE TOMO LA OPCION DE INSTALARLO EN EL EQUIPO QUE GUARDA LA
INFORMACICON DEL SISTEMA DE REQ. DE ALMACEN, EN EL. QUE Sl
FUNCIONO EN PANTALLA Y SE TENDRA QUE TRANSPORTAR LA
INFORMACION VIA DISKETTE.

PARA EFECTO DE REPORTES IMPRESOS DE LAS GRAFICAS
ESTADISTICAS, SE ENCONTRO EL PROBLEMA DE QUE LAS IMPRESORAS
CON LAS QUE SE CUENTA NO SON ADECUADAS PARA LA SALIDA QUE SE
ESPERA.

10:00

10:30

NO SE TRABAJO CON EN EL SISTEMA DE CHATARRA POR AUSENCIA DEL
USUARIO ALFREDO VEGA, PERO ESTANDO PRESENTE EL ING. CLAUDIO
GONZALEZ SE DETALLARON LAS CARACTERISTICAS DEL REPORTE
SOLICITADC DE ENTRADA DE METALICOS PCR PROVEEDOR

Y SE ANEXARA EN EL SISTEMA EN UN TIEMPO NO MAYOR A UNA SEMANA.

[78]



Capitulo 6 : Sistema de Requisiciones

SE ENTREGO AL JEFE DE SUMINISTROS ING, CLAUDIO GONZALEZ EL
DOCUMENTO EN EL QUE SE ESTABLECEN LAS CONDICIONES DE LA FASH
DE IMPLANTACION Y LIBERACION DEL SISTEMA DE ENTRADA UNICA
FIRMANDOLO DE CONFORMIDAD, QUEDANDO PENDIENTE LA FIRMA C.P.
LUIS LIMA

CRITERIOS IMPORTANTES

SE ENCONTRC COMO NECESARIO :

REVISAR L.OS MANUALES DE LAS IMPRESORAS Y PROBAR S| SE PUEDEN
CONFIGURAR PARA OTRO TIPO DE IMPRESORA QUE S| ACEPTE LA
SALIDA GRAFICA QUE SE EMPLEA EN EL SISTEMA DE CONSUMO
INMEDIATO.

ELABORAR EL REPORTE SOLICITADO DE ENTRADA DE METALICOS POR
PRCOVEEDOR PARA EL SISTEMA DE CHATARRA,PENDIENTE PARA EL DIA
11/03/95

NOTA:

SE ESTABLECE EL COMPROMISO POR PARTE DE LOS USUAR|IOS DE
CONTINUAR PRACTICANDO CON LOS SISTEMAS Y CAPTURAR LA
INFORMACION EN EL TRANSCURSO DE LA SEMANA PARA MONITOREAR
EL COMPORTAMIENTO DE LOS MISMOS.

ES INDISPENSABLE REALIZAR DICHA CAPTURA PARA CONTINUAR SOBRE
BASES REALES CCN LOS DEMAS MODULOS DEL SISTEMA LOS CUALES
DEPENDEN DE LA CAPTURA QUE SE ELABORE

POR PARTE DE 1.0OS TESISTAS AFECTAR A EL SISTEMA CON LOS
CAMBIOS QUE SE DETECTARON NECESARIOS

MIERCOLES

8/03/95

410

5:10

EN CUANTO A EL SISTEMA DE CONTROL DE REQ. DE CHATARRA, EL
USUARIO ALFREDC VEGA MANIFIESTA QUE DESPUES DE TRATAR DE
LLEVAR A CABO CAPTURA DE INFORMACION REAL, EL. SISTEMA NO ES EI
100 CPTIMO PARA EFECTO DEL REGISTRO DE REQUISICIONES

EL USUARIO MANIFIESTA QUE UNICAMENTE MANEJA 4 TIPOS DE
ARTICULOS Y HASTA CON DIFERENTE PROVEDOR. ASI MISMO SE
DETECTA QUE EN EL MOMENTO DE REVISAR LAS CONDICIONES REALES
DE TRABAJO DEL SISTEMA, JUNTO CON OTROS

PROBLEMAS QUE DE ALGUNA MANERA NO SE INTERPRETARON
DEBIDAMENTE © ASI SE DIO A CONOCER SIGNIFICA MODIFICAR EL
SISTEMA DE MANERA TOTAL {ESTRUCTURA DE ARCHIVOS : REGISTROS,
REPORTES Y HASTA VOLVER A REALIZAR ALGUN MODULC IMPORTANTE
POR FALTA DE ATENCION

EN LA FASE DE ANALISIS Y DISENO DEL SISTEMA.

MIERCOLES

8/03/95

5:10

5:50

SISTEMA DE CONTROL DE REQ DE CONSUMO INMEDIATO : SE SOLICITA
A LOS TESISTAS QUE SE INCLUYA UN FILTRO DE RANGOS DE FECHAS
{INICIAL Y FINAL) PARA LOS DIFERENTES REPORTES DE INFORMACION ,
QUEDANDO AS[ MISMO A CONSIDERACION DE EL USUARIO LOS
NCMBRES

PARA CADA REPORTE Y SU CLASIFICACION SEGUN SU CONTENIDO EN El}
INFORME RESUMEN QUE APARECE AL FINAL DE CADA REPORTE
ESTADISTICO

NOTA :

SE ESTABLECE EL COMPROMISO DE REDISENAR EL SISTEMA DE
CHATARRA Y PODER REALIZAR LA CAPTURA.
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SE ESTABLECE EL COMPROMISO POR PARTE DEL USUARIO DE
CONTINUAR PRACTICA CON EL SISTEMA 'Y CAPTURAR LA INFORMACION
EN EL TRANSCURSOQ DE LA SEMANA PARA MONITOREAR EL
COMPORTAMIENTO DEL MISMO

POR PARTE DE LOS TESISTAS AFECTAR EL SISTEMA CON LOS CAMBIOS
QUE SE DETEGTARON NECESARIOS

8 | SABADO | 11/03/95 8:20 10:25 [EN EL SISTEMA DE CONTROL DE REQ. DE ALMACEN EL USUARIO
ARNULFO ROMANO MANIFIESTA QUE DESPUES DE LLEVAR A CABO
CAPTURA DE INFORMACION REAL, EL SIST, NECESITA MODIFICAR LCS
REPORTES ESTADISTICOS EN CUANTC A CAMBIAR EL ORDEN EN LOS
CONCEPTOS QUE SE MANEJAN

EN CUANTO A EL SISTEMA DE CONTROL DE REQ'S DE CHATARRA, SE
ENTREGA UNICAMENTE LA PARTE DE CAPTURA, PARA LLEVAR ACABOC El
REGISTRO DE INFO Y QUEDAN PENDIENTES LOS MODULOS DE
ESTRUCTURAS DE BASE DE DATOS PARA LOS REPORTES
CORRESPONDIENTES

Y SABER EL CONTENIDO DE LOS CONCEPTOS DE LOS REPORTES.

EN LA FASE DE ANALISIS Y DISENO DEL SISTEMA.

NOTA !

SE ESTABLECE EL COMPROMISO DE REDISENAR EL SISTEMA DE
CHATARRA Y PODER REALIZAR LA CAPTURA.

SE ESTABLECE EL COMPROMISO POR PARTE DEL USUARIO DE
CONTINUAR PRACTICA CON EL SISTEMA Y CAPTURAR LA INFORMACION
EN EL TRANSCURSO DE LA SEMANA PARA MONITOREAR EL
COMPORTAMIENTC DEL MISMO

POR PARTE DE LOS TESISTAS AFECTAR EL SISTEMA CON LOS CAMBIOS
QUE SE DETECTARON NECESARIOS

9 |MIERCOLES| 15/03/95 410 5:50 |EN CUANTO A EL SISTEMA DE CONTROL DE REQ. DE CHATARRA, SE
IMPLANTA EL NUEVC SISTEMA Y SE MUESTRA EL FUNCIONAMIENTO DE
CAPTURA DE INFORMACION Al USUARIO. QUEDANDO PENDIENTE LA
PARTE DE REPORTES ESTADISTICOS,

EL USUARIC SE COMPROMETE A PRACTICAR CON LA CPTURA Y
DETECTAR ALGUNA MODIFICACION PERTINENTE EN LA MISMA.

10 [ SABADO | 18/03/95 8:15 10:55 [ES IMPORTANTE SENALAR QUE SE HA TRABAJADO LOS ULTIMOS DIAS
EXCLUSIVAMENTE EN EL SISTEMA DE CHATARRA, YA QUE SE DETERMIN
COMO PRIORITARIO POR EL RE-DISENO DEL MISMO PRESENTANDO UN
ATRASO CON RELACION A LOS OTROS SISTEMAS

-

EN CUANTO AL SIST. DE CONTROL DE REQ DE CONSUMO INMEDIATO :
SE CUMPLIO CON LA SOLICITUD DEL FILTRO DE RANGOS DE FECHAS
(INICIAL Y FINAL) PARA LOS DIFERENTES REPORTES DE INFCRMACICN.
RESTA QUE EL USUARIO EMPLEE LOS REPORTES EN EL MOMENTO
CORRESPONDIENTE.

SE CAPACITO AL USUARIO PARA LA GENERACION DE REPORTES Y SE
MOSTRO UN EJEMPLO DE CADA UNO DE LOS MISMOS. CABE MENCIONAR
QUE SE HA AVANZADO EN LA CAPTURA.

11 |MIERCOLES| 22/03/95 8:10 10:20 [SE REALIZAN MODIFICACIONES MINIMAS AL SISTEMA DE REQ'S. DE
CHATARRA, EN CUANTO A HACER MAS AMIGABLE LA CAPTURA DE
INFORMACION PARA EL USUARIO, MOVIENDO ALGUN CONCEPTO EN
OTRA PANTALLA.
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EL USUARIO INFORMA QUE DEBIDO A CARGAS DE TRABAJO, NO HA
PODIDO CONTINUAR CON LA CAPTURA, PERO SE COMPROMETE A
CONTINUAR, SE LE RECOMIENDA QUE ES IMPORTANTE CAPTURAR PARA
REVISAR EL COMPORTAMIENTO DE EL SIST. Y DETECTAR POSIBLES
MEJORAS Y ERRORES

NOTA :

SE ESTABLECE EL COMPROMISO POR PARTE DEL USUARIO DE
CONTINUAR PRACTICA CON EL SISTEMA Y CAPTURAR LA INFORMACION
EN EL TRANSCURSO DE LA SEMANA PARA MONITOREAR EL
COMPORTAMIENTO DEL MISMO

POR PARTE DE LOS TESISTAS AFECTAR EL SISTEMA CON LOS CAMBIOS
QUE SE DETECTARON NECESARIOS

12

SABADO

25/03/95

8:15

10:55

EN CUANTO A EL SISTEMA DE CONTROL DE REQ. DE CONSUMO
INMEDIATO NO SE HAN PRESENTADO IMPREVISTOS, EL USUARIO
CONTINUA CON LA CAPTURA Y SOLO SE HAN REZALIZADO EJERCICIOS
DE REVISION DE CAPTURA PARA CERTIFICAR QUE SE HAN HECHO BIEN
LAS COSAS.

EL USUARIO DEL SISTEMA DE ALMACEN MANIFIESTA GUE YA SE HA
CAPTURADO SUFICIENTE INFORMACION PERO QUE AUN LO CONTINUA
HACIENDO CON EL SISTEMA ELABORADO EN BASIC, SE LE RECOMIENDA
QUE EMPLEE EL NUEVO SISTEMA PARA QUE SE ADQUIERA HABILIDAD EN
EL MANEJO.

EN ESTE SISTEMA DESFUES DE GENERAR ALGUNOS MOVIMIENTOS DE
CIERRE DE EJERCICIO, SE DETECTA QUE LA INFORMACION DE LOS
SISTEMAS DE BASIC Y EL. NUEVO SISTEMA NO CUADRAN, EN LA PRIMERA
REVISION QUE SE DA A LA INFORMACION SE DETECTA QUE UNICAMENTH

LO QUE FALTABA ERA "REGENERAR LOS INDICES" , CONCEPTO QUE EL
USUARIO NUNCA HABIA TRABAJADO EL CUAL ES PROPIO DEL NUEVO
SISTEMA, SE LE EXPLICA Y SUGIERE TRABAJAR YA CON EL NUEVO
SISTEMA Y DEJAR DE CONVERTIR EL ARCHIVO DE DATQS DEL VIEJO
SISTEMA.

A LA BASE DE DATOS DEL NUEVO. DESPUES DE REALIZAR LA
INDEXACION, SE GENERARCN LOS REPORTES, SE EMPATARON Y SE
CONSIDERC QUE LA INFORMACION ESTA CUADRADA.

13

MIERCOLES

29/03/95

8:10

10:20

EN NUEVA QCASION SE REALIZAN MODIFICACIONES MINIMAS AL SISTEMA
DE REQ'S. DE CHATARRA, EN CUANTO A HACER MAS FACIL LA CAPTURA
DE INFORMACION PARA EL USUARIO. SE DETECTA QUE CONTINUA
SIENDO MINIMA LA CAPTURA DE INFORMACION

NOTA :

SE ESTABLECE EL COMPROMISO PCR PARTE DEL USUARIO DE
CONTINUAR PRACTICA CON EL SISTEMA Y CAFTURAR LA INFORMACION
EN EL TRANSCURSO DE LA SEMANA PARA MONITOREAR EL
COMPORTAMIENTOQ DEL MISMO

POR PARTE DE LOS TESISTAS AFECTAR EL SISTEMA CON LOS CAMBIOS
QUE SE DETECTAROCN NECESARIOS
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14

SABADO

1/04/95

B:15

11:12

EN EL SIST. DE CTRL DE REQ. DE CONSUMO INMEDIATO, SE DETECTA
QUE EL USUARIO REALIZO CAPTURA CON FECHA EQUIVOCADA DE MES Y
QUE SE TIENEN APROXIMADAMENTE 40 REQ'S CON FECHA EQUIVOCADA
SE REALIZA LA CORRECCION POR FUERA DEL SISTEMA Y SE CONTINUA
LA CAPTURA.

NO ESTANDO PRESENTE EL USUARIO SE SOLICITA AL USUARIO DEL
SISTEMA DE ALMACEN ARNULFO ROMANO QUE TOME NOTA DE LAS
ACTIVIDADES QUE SE REALIZARON EN EL SISTEMA Y SE HAGAN LLEGAR
AL USURIO GUADALUPE TEQZOTL OPORTUNAMENTE,

PARA EL SISTEMA DE REQ'S DE CHATARRA SE DETECTA QUE YA SE HA
AVANZADO CON LA CAPTURA Y SE DA ASESORIA UNICAMENTE AL
USUARIO RESRECTO DE PEQUENAS DUDAS SOBRE LA CAPTURA Y
SOBRE EL MANEJO DE LOS REPORTES QUE SE ESPERARAN DE SALIDA.

16

MIERCOLES

5/04/95

8:10

10:20

SE LE INFORMA AL USUARIC DEL SISTEMA DE REQ'S DE CONSUMO
INMEDIATO DE LAS ACTIVIDADES QUE SE REALIZARON EN SU AUSENCIA
¥ SE AVANZA CON LA CAPTURA, SE DETECTA QUE TIENE UN PEQUERNQ
RETRAZO EN LA GAPTURA DE INFORMACION

PARA EL SISTEMA DE REQ'S DE CHATARRA SE DETECTA QUE YA SE HA
AVANZADO CON LA CAPTURA Y SE DA ASESORIA UNICAMENTE AL
USUARIO RESPECTO DE PEQUENAS DUDAS SOBRE LA CAPTURA Y
SOBRE EL MANE.JO DE LOS REPORTES QUE SE ESPERARAN DE SALIDA.

16

SABADO

8/04/95

8:10

11:45

SE RESUELVEN PEQUENAS DUDAS PARA EL SIST. DE REQ'S DE
CONSUMO INMEDIATO Y DE CHATARRA, SE DETECTA QUE EXISTE UN
MINIMO DE CAPTURA EN DICHO SISTEMA Y QUE NO SE PODRA HACER EL
CIERRE Y ANEXAR A ALMACEN LA INFO DE CHATARRA S NO SE TIENE
CAPTURA.

EN EL SISTEMA DE ALMACEN EL USUARIO MANIFIESTA QUE HA
GENERADO COMO EN LA QCASION ANTERIOR (25/03/95) EL CIERRE CON
LOS DOS SISTEMAS (BASIC Y DBASE) Y QUE DE NUEVA CUENTA NO
CUADRAN LAS CIFRAS, SE ANALIZAN LOS LISTADOS Y LA FORMA DE
GENERAR LA INFORMACICON

Y SE DETERMINA QUE EL PROBLEMA ESTA EN EL MODULO DE
VALORIZACION DEL NUEVO SISTEMA DE ALMACEN QUE REALIZO EL LIC.
ROBERTO ESCOBAR, SE ACUERDA LLEVAR LOS LISTADOS Y DARLE A
CONOCER LA SITUACION PARA QUE SEA CORREGIDO EL MODRULO A LA
BREVEDAD POSIBLE Y PODER

REALIZAR LAS DESCARGAS DE CHATARRA Y EFECTUAR EL CIERRE DEL
EJERCICIO. MIENTRAS TANTC SE CONTINUA CON LA CAPTURA DE LOS
SISTEMAS DE CHATARRA Y DE ALMACEN NO OBSTANTE QUE GENERA
UNA NOTORIA DESCOMFIANZA EN EL USUARIO ARNULFO ROMANO.

NOTA :

SE ESTABLECE EL COMPROMISO POR PARTE DEL USUARIO DE
CONTINUAR PRACTICA CON EL SISTEMA Y CAPTURAR LA INFORMACGION
EN EL TRANSCURSO DE LA SEMANA PARA MCNITOREAR EL
COMPORTAMIENTO DEL MISMO
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POR PARTE DE LOS TESISTAS AFECTAR EL SISTEMA GON LOS CAMBIOS
QUE SE DETECTARON NECESARICS Y REALIZAR LA VISITA A LA EMPRES/
METAMEX CON EL LIC. ESCOBAR PARA CORRECCION DEL MODULO DE
VALORIZACION C LO QUE RESULTE NECESARIO.

-

17

MIERCOLES

19/04/95

411

5:00

EN EL SIST. DE CTRL DE REQ. DE CHATARRA, SOLO SE SOSTUVO UNA
CHARLA DE QUE SE NECESITA PRACTICAR CON EL SISTEMA, QUEDANDO,
SOLC PENDIENTE MOSTRAR EL MODULO DE DESCARGA A EL ALMACEN,
PERO SE NECESITA CONTAR AL 100 % CON LA CAPTUTA DE LA
INFORMACICN.

EN EL SISTEMA DE ALMACEN SE ESTA EN ESPERA DE LA CORRECION DFj
EL NUEVO SISTEMA, NC SE HA ESTABLECIDO CONTACTO CON EL LIC.
ROBERTO ESCOBAR.

EN EL SISTEMA DE REQ'S. DE CONSUMO INMEDIATO NO SE TUVO
CONTACTO CON EL USUARIO POR CARGAS DE TRABAJO EN SU
DEPARTAMENTO.

18

SABADO

22/04/95

8:18

10:03

SE CONTINUA EN EL SISTEMA DE ALMACEN EN ESPERA DE LA
CORRECION DE EL SISTEMA, NO SE HA ESTABLECIDO CONTACTO CON
EL LIC. ROBERTO ESCOBAR. SE PUEDE CONTINUAR CON LA CAPTURA.

PARA EL SISTEMA DE REQ'S DE CHATARRA SE DETECTA QUE SE
CAPTURA CON POCQ AVANCE, SE DA ASESCRIA UNICAMENTE AL
USUARIO RESPECTO DE PEQUENAS DUDAS SOBRE LA CAPTURA.

19

MIERCOLES

26/04/95

4:15

5:55

PARA EL SISTEMA DE ALMACEN SE COMENTA CON EL USUARIO ARNULF(
ROMANO QUE EN LOS DIAS POSTERIORES SE HARA CONTACTO CON EL
LIC. ROBERTQO ESCOBAR PARA CORREGIR EL SISTEMA DE ALMACEN Y
COMPLETAR LA PARTE DE LA DESCARGA DE CHATARRA Y GENERAR EL
CIERRE COMPLETO.

NOTA :

SE ESTABLECE EL COMPROMISO POR PARTE DE LOS USUARIOS DE
CONTINUAR PRACTICANDO CON LOS SISTEMAS Y CAPTURAR LA
INFORMACION EN EL TRANSCURSO DE LA SEMANA PARA MONITOREAR
EL COMPORTAMIENTO DEL MISMC

POR PARTE DE LOS TESISTAS AFECTAR EL SISTEMA CON LOS CAMBIOS
QUE SE DETECTARON NECESARIOS Y REALIZAR LA VISITA A LA EMPRES/
METAMEX CON EL LIC. ESCOBAR PARA CORRECCION DEL MODULO DE
VALORIZACION O LO QUE RESULTE NECESARIO.

o
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6.6 ANALISIS COSTO BENEFICIO

El analisis de costo - beneficio es un punto importante dentro del disefio de cualquier
sistema, de él dependera si el sistema es factible o no.

Los costos asociados con el sistema de la empresa son los gastos, salidas o pérdidas
resultantes del desarrollo y uso del sistema. Los beneficios son las ventajas que se obtienen de
fa instalacion y utilizacién del mismeo.

6.6.1 Tipos de costos

Las tres clasificaciones principales de costos y beneficios son:
1.- Tangibles : lo que se conoce y cuantifica.
Intangibles : lo que no se puede saber o cuantificar con exactitud.
2.- Fijos . aquellos que no cambian y que son constantes.
Variables : son los que incurren en proporcién a la actividad o del tiempo.

A su vez los costos y beneficios fijos o variables, también se pueden denominar costos:
a) Recurrentes : donde los beneficios en el ahorro del personal o el tiempo
invertido en |la elaboracién de informes, la velocidad de las consultas o calculos
dependen de la frecuencia con que se utilicen o el volumen de informacién.

b) Norecurrentes : donde el costo de desarrollar e instalar el sistema, una vez
que se realizdé no se puede modificar o recuperar.

3.- Directos : el costo por el sistema en si o actividad de trabajo ( manual o
automatizado ).
Indirectos : son fos gastos de apoyo de tipo extra que, mientras es real o sustancial,
no estan especificamente asociados con el sistema de informacién.

6.6.2 Categorias de costos

Catalogar los costos estimados para un sistema requiere de la identificacién de los
elementos que conforman el costo en su totalidad.

Existen cinco tipos de costos principales:

+ 6.6.2.1 Costo de equipo. Resultan de la adquisicién o utilizacién de todos los

dispositivos asociados con el trabajo.

e 6.6.2.2 Costos de gperacidén, Son los gastos en que se incurre al correr el sistema,

son variables y dependen de la calidad de uso requerido por un componente del sistema.

e 6.6.2.3 Costos de personal. Incluyen el salario o beneficio de todos los individuos que

desarrolian u operan el sistema.

» 6.6.2.4 Costos de suministros, Son aquelios que se desgastan durante su desarrollo y

despuds de la instalacion.

s 6.6.2.5 Costos de las instalaciones, Son los gastos necesarios para preparar el sitio

donde se utilizara el nuevo sistema o aplicacién.
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6.6.3 Categorias de beneficios

El analisis de beneficios significa, primeramente, identificar los efectos benéficos y
después asignar un valor monetario a cada uno. El especialista debe mostrar los beneficios de
operacién cuando se recomiende un sistema, asi como todos los elementos intangibles. Los
beneficios tangibles son valores financieros que se comparan con los costos actuales ( sistema
manual ) para determinar si se continua con el desarrollo de un nuevoe sistema.

A continuacion se describen las categorias de los beneficios.

* 6.6.3.1 Beneficios de desempefig, Son las mejoras y ventajas que se ganan. Una
ganancia especifica puede atribuirse a los sistemas que producen beneficios de
desempeiio, como son: reduccion de errores y tiempo invertido, velocidad en la actividad
y acceso a la informacién que no podia consultarse.

¢ 6.6.3.2. Beneficios al evitar costos, Evitan generar costos en la implantacién de
cualquier sistema.

6.6.4 Estrategias para la comparacion de costo - beneficio

Los costos y beneficios de sistemas se comparan en términos financieros para
determinar si continuar o no con una alternativa especifica de disefio. Dicha alternativa
dependera de las preferencias de la gerencia fa comparacién, la cual podria ser en base al
tiempo, gastos de efectivo proyectados durante la vida del proyecto.

Las cuatro estrategias que se describen a continuacién, suponen que se han
determinado los costos tangibles y los datos sobre los beneficios, asi como el desarrollo y la
vida del sistema también.

» 6.6.4.1 Analisis del punto de equilibrio. Se utiliza con frecuencia en las actividades de

negocios de todo tipo, incluyendo el analisis de los sistemas de informacion. Este

método compara el utilizar el sistema actual con el hipotético sistema automatizado
propuesto. El punto de equilibrio llega en el momento en que los costos de ambos
sistemas se igualan.

+ 6.6.4.2 Analisis de recuperacién. Este método relaciona los costos acumulados junto

con sus beneficios para un nuevo sistema, determina el perido de recuperacién, es decir,

el lapso que debe pasar antes que los beneficios igualen a los costos.

¢ 6.6.4.3 Analisis del valor presepnte. Es dificil para un proyecto de sistemas se

desarrolle y utilice sobre un periodo que se planea a futuro. La inflacién, los cambios

de costos y las fluctuaciones de las tasas de interés alteran el valor de los fondos de
inversién. Por lo general se basan en la TIR ( tasa interna de retorno ).

¢ 6.6.4.4 Analisis de flujo de efectivo. Algunos proyectos producen ingresos a través de

la venta de servicios de sistemas de informacién. Este método muestra la acumulacion

de los costos y de los ingresos de perfodo en periodo, los ingresos y los costos se
totalizan.

La estrategia que se utilizé para realizar el analisis de costo - beneficio para el presente
trabajo es el de Analisis del Valor Presente.
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6.6.5 Método del valor presente

Es uno de los criterios econémicos mas ampliamente utilizados en la evaluaciéon de
proyectos de inversién. Consiste en determinar la equivalencia en el tiempo cero de ios flujos de
efectivo futuros que genera un proyecto y comparar esta equivalencia con el desembolso inicial.

Cuando dicha equivalencia es mayor que el desembolso inicial, es recomendable que el
proyecto sea aceptado.

La formula utilizada para evaluar el valor presente de los flujos generados por un
proyecto de inversion es la siguiente:

donde :

VPN = valor presente neto

S, = inversion inicial
S = fujo de efectivo neto del periodo t
n = nlmero de periodos de vida del proyecto

i = tasa de recuperacion minima atractiva { TREMA )

En las tablas 6.6 y 6.7 se muestran los costos que se consideraron para los sistemas y
los costos para el mantenimiento respectivamente :
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Tabla 6.6 COSTO DEL SISTEMA AUTOMATIZADO

COSTO DE SISTEMA AUTOMATIZADO

13

157 Hrs de anilisis
367 Hrs de control de proyecto
479 Hrs deprogramacion
298 Hrs de implantacién
1282

426 Hrs de analisis

345 Hrs de control de proyectc

431 Hrs deprogramacion

80 Hrs de implantacion
Total horas 2583 horas N$ 30 77490
Transporte 40 visitas N$ 20 c/u 800
Automovil 4 servicios N$ 200 c/u 800
Teléfono 7 lamadas N$ 3 clu 21
GComidas 40 N$ 8 ciu 320

79431

01
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Tabla 8.7 COSTC DE MANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS

COSTO DE MANTENIMIENTO DE LOS SISTEMAS

" Jefe de almacén
Jefe de control de chatarra
Jefe de compras de consumo inmediato

900 hajas de requisiciones { N§ 4 c/u )
600 hojas de movimientos de almacén ( N$ .10 c/u )
1 cuaderno para notas ( N$ 10)
lapices, boligrafos y gomas
consumibles equipo de cdmputo
1000 hojas { N$ .15 ¢c/u)
1 cinta para impresora ( N$ 50 )
3 diskettes (N$ 6 cfu)

3 lineas telefénicas directas ( N$ 3,000 cl/u)
b paquetes mensajeria ( N$ 200 c/u )
2 cintas para maquina de escribir ( N$ 20 cfu )

MANUAL AUTOMA
TIZADO
3.500 3.500
3.000 3.000
3.000 3.000
3.600 0
60 30
10 10
15 15
0 150
0 50
0 15
9.000 8.000
1.000 1.000
40 20
23.225 18.790
4.435
53.220

El costo neto del sistema automatizade fue de N$ 79,431.
Haciendo una comparacién del los gastos de mantenimiento del sistema manual con el
sistema automatizado, notamos que anualmente se tiene un ahorro de N$ 53,220,
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La vida del proyecto, atendiendo a las expectativas de crecimiento de la empresa a
mediano y largo plazo, se estima en tres afios, siendo la tasa de recuperacién minima atractiva
empleada para este proyecto del 30%.

De acuerdo con los datos anteriores, el calculo del valor presente neto para este
proyecto se calcula de la siguiente manera:

53,220 53,220 53,220
VPN = -79,431 + + +

(1+.3) (1+.3)°2 (1+.3)°
VPN = -79,431 + 40,938.4 + 31,491.1 + 24,223.9
VPN = 17,222.4

Como los flujos de efectivo a valor presente fueron mayores al desembolso inicial por el
costo del proyecto, el mismo se considera RENTABLE,

Algunos elementos adicionales de beneficio a los descritos anteriormente, son los
siguientes :

Intangibles :
+» Menor incidencia de errores.

« Aplicaciéon de controles personales para la planeacién de las actividades diarias del personal
encargado del area de compras.

e Apoyo para la toma de decisiones, gracias a la emisién de informacion grafica - estadistica y
a la oportunidad de la informacion.

¢ Obtencion de informacién “al dia de hoy “.

[89]



Capitulo 7 : Documentacién del Andlisis, Disefic e Implementacién

CAPITULO 7 : DOCUMENTACION DEL ANALISIS, DISENO E IMPLEMENTACION

En base al objetivo general de este trabajo que es la Elaboracién e Implantacién de un
Sistema de Control de Inventarios y Requisiciones de Compras en Aceros de Tlaxcala S.A. de
CV. (ATLAX), el siguiente capitulo contiene los documentos del andlisis, disefio e
implementacion.

7.1 Diagramas de flujos de datos
7.1.1 Diagrama de Flujo de Datos - Nivel 0
7.1.2 Diagrama de Flujo de Datos - Nivel 1
7.1.3 Diagrama de Flujo de Datos - Requisiciones de Almacén (Sistema Actual)
7.1.4 Diagrama de Flujo de Datos - Requisiciones de Almacén (Sistema Propuesto)
7.1.5 Diagrama de Flujo de Datos - Requisiciones de Chatarra (Sistema Actual)
7.1.6 Diagrama de Flujo de Datos - Requisiciones de Chatarra (Sistema Propuesto)
7.1.7 Diagrama de Flujo de Datos - Req. de Consumo Inmediato (Sistema Actual}
7.1.8 Diagrama de Fiujo de Datos - Req. de Consumo Inmediato {Sistema Propuesto)
7.2 Diccionario de datos del sistema actual

7.3 Diccionario de datos del sistema propuesto
7.4 Diagramas de procesos

7.5 Miniespecificaciones

7.6 Diagramas de estructura

7.6 Tablas cruzadas
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7.2 DICCIONARIO DE DATOS DEL SISTEMA ACTUAL

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [[KEY || TIPO{ LON | DEC
CAM
1 |DEPARTAMENTO N 3
2 |CLAVE DEL ARTICULO N 5
3 ([TELEFONO C 10
4 |EXTENSION N 3
5 |CENTRO DE COSTCS Cc 4
68 |CUENTA AFECTADA N | 10
7 |FECHA DE ELABORACION D 8
8 |JFECHA REQUERIDA D 8
9 |DESCRIPCION DE ARTICULOS C | 30
10 [TIPO DE UNIDAD N 1
11 |CANTIDAD N 10 | 3
12 INUMERO PLANO N 6
13 |NUMERO REFERENCIA N 6
14 |REQUERIMIENTO DE INSPECCION C 1
16 |USO C {30
16 |OBSERVACIONES c | 30
17 |[NOMBRE DEL SOLICITANTE cC | 30
18 |FIRMA DEL SOLICITANTE C 10
LONGITUD DE REGISTRO 205

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY[[TIPOFLON]DEC
CAM
1 |GRUPO DEL ARTICULO INV_GPOA c | 3
2 |CLAVE DEL ARTICULO INV_CVEA C| 5
3~ [TIPO DE UNIDAD INV_TIPU N | 1
4 |MAXIMO EN UNIDADES INV_MAEU N | 8
5 [MINIMO EN UNIDADES INV_MIEU N | 6
6 |PUNTO DE REORDEN INV_PURE N | 6
7 |NUMERO DE REQUISICICN INV_CLRE N | 6
8 [FECHA DE REQUISICION INV_FULR D | 8
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§ |UNIDADES PENDIENTES INV_CAPRI N | 6
10 |DESCRIPCION DEL ARTICULO INV_DESA N [ 6
11 _|UBICACION INV_UBIC cC | 8
12 |EXISTENCIA FINAL SEGUNDA CAPA INV_EXIS N | 14 | 3
13 |VALOR EXISTENCIA FINAL SEGUNDA CAPA INV_VAEX N [ 18| 2
14 |FECHA DE LA ULTIMA ENTRADA iINV_FULE D | 8
15 |FECHA DE ULTIMA SALIDA INV_FULS D | 8
16 |CONSUMO ANUAL EN UNIDADES INV_COAU N [14 | 3
17 |VALOR CUNSUMO ANUAL INV_COAD N |18 1 2
18 {EXISTENCIA INIIAL SEGUNDA CAPA INV_EXIN N | 14 | 3
19 |VALOR INICIAL DE LA SEGUNDA CAPA INV_VAIN N |14 | 3
20 |ESTADO DEL ARTICULO INV_ESAR N |14 | 3
21 ICLASIFICACION DEL ARTICULO INV_CLAR N 14 3
22 |ORIGEN DEL ARTICULO INV_ORAR Cc 1
23 |ULTIMC PRECIO DE COMPRA INV_UPCO N 18 2
24 |DEPARTAMENTO INV_DEPA C | 2
25 |FECHA FALTANTE INV_FEFA C | 6
26 |EXISTENCIA INICIAL PRIMERA CAPA INV_EICU N | 14 | 3
27 |VALOR INICIAL PRIMERA CAPA INV_VICU N |18 | 2
28 |PRECIO UNITARIO SEGUNDA CAPA INV_PUCO N |18 | 2
20 |[EXISTENGIA UNITARIA SEGUNDA CAPA INV_EFCU N | 14 | 3
30 [VALOR FINAL DE LA PRIMERA CAPA INV_VFCU N 18 2
31 |COSTO STANDAR INV_COST N [18 | 2
32 1COSTO PROMEDIO INV_PRPR N 18 2
LONGITUD DE REGISTRC 342

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY[TIPO[ LON | DEC
CAM
1 |TIEMPO DE ENTREGA N 3
2 |COSTO N |15 | 2
3 |CREDITO N 2
4 |FLETE c 1
5 [PUNTO DE ORIGEN i E
LONGITUD DE REGISTRO 36
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No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE |LLA [TIPOJLON]DEC
CAM VE
1 [FAMILIA c | 15
2 |DESCRIPCION C | 30
3 [TIPO DE UNIDAD N | 1
4 |CONSUMO MENSUAL N [ 6
LONGITUD DE REGISTRO 52

DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE |[KEY[ITIPO|LON[DEC

FAMILIA
DESCRIPCION
TIPO DE UNIDAD
CONSUMO POR COLADA
INVENTARIO FISICO
EXISTENCIA REAL EN COLADAS
EXISTENCIA REAL EN DIAS
INVENTARIO DE SEGURIDAD EN DIAS
INVENTARIO DE SEGURIDAD EN UNIDADES
DISPONIBLE EN UINIDADES
DISPONIBLE EN DIAS
DISPONIBLE EN COLADAS
EXISTENCIA EN PRFVY DE 15 O 35 DIAS
EXIST. MENOR A INVENTARIO DE SEGURIDAD
PROGRAMADQ EN LA SEMANA
REAL
VARIACION
ACUMULADO PROGRAMADO
ACUMULADO REAL
ACUMULADO DE VARIACION
LONGITUD DE REGISTRO 0
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PUNTO DE ORIGEN

PLAZO DE PAGO
DESCUENTO / PRONTO PAGO
TIEMPO DE ENTREGA

CLAVE DEL COMPRADOR
NOMBRE DEL PROOVEDOR
NUMERO DE PEDIDO

19 [FUENTE DE ABASTO
LONGITUD DE REGISTRO 166

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY | TIPO]LON] DEC
CAM

1 |NUMERO DEL ARTICULO 8

2 |DESCRIPCION 30

3 [No DE REQUISICION ANTERIOR y1

4 [TIPO DE UNIDAD 1

5 |FECHA DE FORMULACION 8

8 |CANTIDAD SOLICITADA 12 | 2

7 |FECHA REQUERIDA 8

8 |FIRMA CONTROL 10

9 [FECHA DE PEDIDO 8

10 |PRECIO UNITARIO

11 |FLETE 1

12

13

14

15

16

17

18

z|z|o|o|z|z| z|o|ofz|o|o|o| z|o| 2| z| of =
X
nN

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY|ITIPO|LON | DEC
CAM

1 |[NUMERO DEL ARTICULO N 8

2 |DESCRIPCION c [ 30

3 |NUMERO DE REQUISICION ANTERIOR N 4

4 |TIPO DE UNIDAD N 1

5 |FECHA DE FORMULACION D 8

6 |CANTIDAD SOLICITADA N |12] 2
7 |FECHA REQUERIDA D 8
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8 |FIRMA CONTROL C | 10
9 |FECHA DE PEDIDO D [ 8
10 |PRECIO UNITARIO N |12 | 2
11 |[FLETE c [ 1
12 [PUNTO DE ORIGEN C | 15
13 |PLAZO DE PAGC N | 3
14 |DESCUENTO / PRONTO PAGO N | 2
15 [TIEMPO DE ENTREGA N | 3
16 |CLAVE DEL COMPRADOR C |6
17 |NOMBRE DEL PROOVEDOR C | 30
18 |NUMERO DE PEDIDO N | 4
19 |FUENTE DE ABASTO N | 1
20 |FIRMA DE AUTORIZACION (VERIFICA) c |10
LONGITUD DE REGISTRO 176

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [[KEYTIPOJLON| DEC
CAM

1 {NUMERO DEL ARTICULO N 8

2 |DESCRIPCION C | 30

3 |[CANTIDAD SOLICITADA N 12 ) 2

4 |NOMBRE DEL. PROVEEDOR C | 40

5 |REG. FED. CONTRIBUYENTES C 10
LONGITUD DE REGISTRO 100

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY || TIPC| LON | DEC

1 |DEPARTAMENTO
CLAVE DEL ARTICULO

TELEFONO 10
EXTENSION 3
CENTRO DE COSTOS

CUENTA AFECTADA 10

FECHA DE ELABORACION
FECHA REQUERIDA
DESCRIPCION DE ARTICULOS

| oo| ~| @] x| Bl w| ™
OLOoloIZ|O|Z|10| 21 2
n
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10 [TIPO DE UNIDAD

11 _|CANTIDAD

12" [NUMERO PLANO

13 [NUMERO REFERENCIA

14 |[REQUERIMIENTO DE INSPECCION
15 |USO

16 |OBSERVACIONES

17 |NOMBRE DEL SOLICITANTE

18 |FIRMA DEL SOLICITANTE

19 |FECHA DE RECEPCION POR COMPRAS
20 |NOMBRE DE AUTORIZACION

21 |FIRMA DE AUTORIZACION

22 |FECHA DE PEDIDO

23 [TIPO DE COMPRA

24 |NOMBRE DEL PROVEEDOR

1
10 3
6
6
1

30
30
30
16

olzjz|o|z|o|o|o]o]o|olo| oo o|o|o|o|z| 2| z]| =z
=

25 |CLAVE DEL PROVEEDOR 8
26 |FORMA DE PAGO 3
27 |DESCUENTO 2
28 [FLETES 1
29 INUMERO DE PEDIDO 7
30 [TIEMPO DE ENTREGA 3
31 [FIRMA DE REC!BIDO 10
LONGITUD DE REGISTRO 304

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY [ TIPOJLON| DEC
CAM
1 1COBTO N 12 ] 2
LONGITUD DE REGISTRO 12

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY|[TIPOJLONJDEC
CAM
1 |PRESUPUESTO N | 18 | 2
2 |FORMA DE PAGO C | 1
3 |DESCUENTO N | 2
4 [FLETE c| 1
& |PLAZO DE ENTREGA / N1 3

PROVEEDOR POR COTIZAR
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[ ] LONGITUD DE REGISTRO | [ | [25 [ ]

iy
-l

NOMBRE DEL SOLICITANTE
18 |FIRMA DEL SOLICITANTE
LONGITUD DE REGISTRO 205

Na DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY| TIPOILON|[DEC
CAM

1 |DEPARTAMENTO N 3

2 |[CLAVE DEL ARTICULO N 5

3 [TELEFONO c {10

4 |EXTENSION N 3

5 [CENTRO DE COSTOS C 4

6 |CUENTA AFECTADA N | 10

7 |FECHA DE ELABORACION D 8

8 |FECHA REQUERIDA D 8

g9 [|DESCRIPCION DE ARTICULOS C | 30

10 [TIPO DE UNIDAD N 1

11 |CANTIDAD N 10 ] 3
12 INUMEROQ PLANQ N 6

13 |NUMERO REFERENCIA N 6

14 |[REQUERIMIENTO DE INSPECCION o] 1

15 |USO C | 30

16 |OBSERVACIONES Cc |30

c
C

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY] TIPO[ LON | DEC
CAM
1 |CANTIDAD DE MATERIAL N |6
LONGITUD DE REGISTRO 6

No DESCRIPCION DEL GAMPO NOMBRE VARIABLE JKEY]TIPO] LON [ DEC

1 INUMERO DEL ARTICULO N 8
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2 |DESCRIPCION C | 30
3 [CANTIDAD SOLICITADA N |12 ] 2
4 |NOMBRE DEL PROVEEDOR C | 40
5 |REG. FED. CONTRIBUYENTES c |10
6 |SELLODE RECIBIDO
7 |SELLO DE FOLIO

LONGITUD DE REGISTRO 100

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLEKEY[TIPG||LON || DEC
CAM

1 INUMERO DEL ARTICULO N 8

2 |DESCRIPCION C | 30

3 |CANTIDAD SCLICITADA N 12| 2

4 |NOMBRE DEL PROVEEDOR C | 40

5 |REG. FED. CONTRIBUYENTES c | 10
LONGITUD DE REGISTRO 100

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [|KEY{ TIPOJ[LON| DEC
CAM
1 |INUMERQ DEL ARTICULO N 8
2 |DESCRIPCION c | 30
3 |CANTIDAD SOLICITADA N 12| 2
4 INOMBRE DEL PROVEEDOR C {40
5 IREG. FED. CONTRIBUYENTES c |10
6 |SELLO DE RECIBIDO
7 |SELLO DE FOLIO
LONGITUD DE REGISTRO 100

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY] TIPO] LON| DEC
CAM
1 |DEPARTAMENTO N 3
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2 |CLAVE DEL ARTICULO 5
3 [TELEFONO 10
4 |EXTENSION 3
5 |[CENTRO DE COSTOS 4
8 |CUENTA AFECTADA 10
7 |FECHA DE ELABORACION 8
8 |FECHA REQUERIDA 8

9 |DESCRIPCION DE ARTICULOS

10 [TIPO DE UNIDAD

11 |CANTIDAD

12 [NUMERO PLANO

13 [NUMERO REFERENCIA

14 |REQUERIMIENTO DE INSPECCION
15 |USO

16 |OBSERVACIONES

17 |NOMBRE DEL SOLICITANTE

18 |FIRMA DEL SOLICITANTE

19 |FECHA DE RECEP, POR COMPRAS
20 |NOMBRE DE AUTORIZACION

21 |FIRMA DE AUTORIZAGION

22 |FECHA DE PEDIDO

23 |TIPO DE COMPRA

24 [NOMBRE DEL. PROVEEDOR

25 |CLAVE DEL PROVEEDOR

26 |[FORMA DE PAGO

27 |DESCUENTO

28 |FLETES

29 |[NUMERO DE PEDIDO

30 |TIEMPO DE ENTREGA

31 [FIRMA DE RECIBIDO

32 |FOLIO DE ENTRADA

LONGITUD DE REGISTRO 312

ZIOIZ|IZIZIO(O|O|ojo|Oiu|O|o|Ojo|ololz|Z|Z|Z{ololo|=|ol =zl o =
(]
o

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY[[TIPOTLON]DEC
CAM

1 |CLAVE DEL ARTICULO N | 6

2 |DESCRIPCION DE ARTICULOS Cc |30

3 |CANTIDAD N | 10

LONGITUD DE REGISTRO 45
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No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY | TIPOJLON | DEC
CAM
1 _|CLAVE DEL ARTICULO POR C |8
COTIZAR
2 |DESCRIPCION DEL ¢ 130
ARTICULO POR COTIZAR
LONGITUD DE REGISTRO 38

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY [ TIPO[LON] DEC
CAM
1 |CLAVE DEL ARTICULO N 12 | 2
2 |[DESCRIPCION DEL ARTICULO C | 30
3 ICANTIDAD N 12 | 2
LONGITUD DE REGISTRO 54

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY[[TIPO[LON]DEC
CAM

T |CLAVE DE MOVIMIENTO INV_CLAM N | 3

2 |NUMERO DE FOLIO INV_FOLI N [ 7

3 |NUMERO DE PARTIDA INV_PART N [ 2

4 IFECHA DE MOVIMIENTO INV_FECM D | 8

5 |CENTRO DE COSTOS INV_CCTO C | 4

6 |CUENTA INV_CUEN C | 6

7 |GRUPO DEL ARTICULO INV_GPOA N | 3

8 |CLAVE DEL ARTICULO INV_CLAA N |5

9 |[CANTIDAD INV_CANT N [12] 3
10 |TIPO DE UNIDAD INV_TIPU c | 4

11 |CLAVE DE REQUISIGION INV_CLRE N | 6

12 |VALOR INV_VALOR N [14 | 2
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[ | LONGITUD DE REGISTRO [ | ] [74 ] |

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY[TIPO]LON]JDEC
CAM
T |NUMERO DE COLADAS N | 3
LONGITUD DE REGISTRO 3

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE |KEY | TIPO]LON || DEG
CAM

1 _|NUMERO DEL ARTICULO N | 8

7 [DESCRIPCION C |30

3 [TIPO DE UNIDAD N | 1

4 |CANTIDAD SOLICITADA N | 12 | 2

5 |FECHA REQUERIDA D | 8

6 |FECHA DE PEDIDO D | 8

7 |NOMBRE DEL PROVEEDCR c 30
LONGITUD DE REGISTRO 97

No DESCRIPCION DEL CAMPQ NOMBRE VARIABLE |KEY [ TIPOJLON | DEC
CAM

1 |[DEPARTAMENTO N | 3

2 |CLAVE DEL ARTICULO N | 5

3 [TELEFONO c | 10

4 |EXTENSION N | 3

5 |CENTRO DE COSTOS cC | 4

6 |CUENTA AFECTADA N | 10

7 |FECHA DE ELABORACION D | 8

8 |FECHA REQUERIDA D[ 8

9 |DESCRIPCION DE ARTICULOS C | 30

10 |TIPO DE UNIDAD N | 1

11 |CANTIDAD N |10 | 3
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12 |NUMERO PLANO N | 6
13 |NUMERO REFERENCIA N | 6
14 |REQUERIMIENTO DE INSPECCION ¢ 11
15 |USO C | 30
16 |OBSERVACIONES C | 30
17 |[NOMBRE DEL SOLICITANTE C | 30
18 |FIRMA DEL SOLICITANTE c | 10
19 |[FECHA DE RECEPCION POR COMPRAS D | 8
20 |NOMBRE DE AUTORIZACION D | 8
21 |FIRMA DE AUTORIZACION c | 10
22 |FECHA DE PEDIDO D | 8
23 |TIPO DE COMPRA ¢ |1
24 |NOMBRE DEL PROVEEDOR C | 30
25 |CLAVE DEL PROVEEDOR C | 8
26 |FORMA DE PAGO C | 3
27 |DESCUENTO N | 2
28 |FLEETES C | 1
29 [NUMERO DE PEDRIDO N | 7
30 |PLAZO DE ENTREGA PROVEEDOR 7 DEFINIDO

LONGITUD DE REGISTRO 291

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [[KEY | TIPOJLONIDEC
CAM
1 |TIEMPO DE ENTREGA N 3
LONGITUD DE REGISTRO 3

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLEKEYITIPO{LONIDEC
CAM
1 |CLAVE DEL ARTICULO N )12 ] 2
2 |DESCRIPCION DEL ARTICULO C |30
3 |CANTIDAD N 12 | 2
LONGITUD DE REGISTRO 54
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No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY[TIPOLON]DEC
CAM
1 |No DE ENTRADA ANTERIOR N | 6
2 |No DE ENTRADA N | 6
3 |No DE REQUISICION N | 6
4 |No DE REMISION N | 6
5 [TIPO DE UNIDAD N | 1
6 |DESCRIPCION C [ 30
7 |PROVEEDOR C | a0
8 |CANTIDAD SOLICITADA N [12 ] 3
9 |CANTIDAD RECIBIDA N |12 3
10 |[CANTIDAD ACUMULADA N |12 | 3
11 [MATS.L c | 1
LONGITUD DE REGISTRO 122

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY{TIPO|LON| DEC
CAM

1 |NUMERO DE ENTRADA ANTERIOR N 6

2 [NUMERO DE ENTRADA N 6

3 [NUMEROQO DE REQUISICION N 6

4 INUMERO DE REMISION N 6

5 |TIPO DE UNIDAD N 1

6 |DESCRIPCION C | 30

7 |PROVEEDOR C | 30

8 |CANTIDAD SOLICITADA N 12 3
9 [CANTIDAD RECIBIDA N | 12 3
10 |CANTIDAD ACUMULADA N 121 3
11 |MAT 8.1, C 1

LONGITUD DE REGISTRO 122
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No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [[KEY[TIPO|LON || DEC
CAM

1 |REQ. ATRASADAS COLOCADAS POR MES N 4

2 |REQ. ATRASADAS SURTIDAS POR MES N 4

3 |REQ. ATRASADAS ACUMULADAS POR MES N 4

LONGITUD DE REGISTRO

=
n

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY[TIPO[LON]DEC
CAM

T |REQUISICIONES DE CONSUMO INMEDIATO N 4
RECIBIDAS POR MES

2 |REQUISICIONES DE CONSUMO INMEDIATO N 4
COLOCADAS POR MES

3 JREQUISICIONES DE CONSUMO INMEDIATO N 4
SURTIDAS POR MES

LONGITUD DE REGISTRO 12

No DESCRIPCION DEL GAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY[[TIPO[[LON | DEC
CAM
T _|CAPITAL GASTADO POR MES N | 12
2 |ACUMULADO N | 14
LONGITUD DE REGISTRO 26

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEYJTIPO[LON| DEC
CAM
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1~ |[REQ. DE ALMACEN RECIBIDAS POR MES N 4
2 |RE.Q DE ALMACEN COLOCADAS POR MES N 4
3 |REQ. DE ALMACEN SURTIDAS POR MES N 4

LONGITUD DE REGISTRO 12

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE JKEY | TIPOJLON] DEC
CAM

T [No DE ENTRADA ANTERIOR N6

2 |No DE ENTRADA N |6

3 |No DE REQUISICION N | 6

4 |No DE REMISION N | 6

5 |(TIPC DE UNIDAD N 1

6 |DESCRIPCION C 30

7 |PROVEEDOR C | 30

8 [GANTIDAD SOLICITADA N |12 | 3
9 |CANTIDAD RECIBIDA N 12 3
10 |CANTIDAD ACUMULADA N |12 | 3
11 |MAT 5., c T 1

LONGITUD DE REGISTRO 122

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE |KEY | TIPO]LON] DEC
CAM

1 |GRUPQ DEL ARTICULO INV_GPOA C | 3

2 |CLAVE DEL ARTICULO INV_CVEA C | 6

3 [TIPO DE UNIDAD INV_TIPU N | 1

4 [MAXIMO EN UNIDADES INV_MAEU N | &

5 |MINIMO EN UNIDADES INV_MIEU G

6 |PUNTO DE REORDEN INV_PURE N |6

7 |EXISTENCIAS (INV_EXIS + INV_EFCU) N [127] 3
8 |PRECIO UNITARIC (INV_VAEX+INV_VFCU)/ | N | 12 | 2

(INV_EXIS + INV_EFCU)

9 |VALOR (INV_VAEX +INV_VFCU) | N | 12 | 2
10 |NUMERO DE REQUISICION INV_CLRE [ N |6
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11 |[FECHA DE REQUISICION INV_FULR D 8
12 [UNIDADES PENDIENTES INV_CAPRI N 8
13 |DIAS TRANSCURRIDOS N 6

LONGITUD DE REGISTRO 89

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEYTIPO|LON| DEC
CAM
T |REQUISICION VIAJERA c | 7
2 |REMISION DE FACTURA N | 6
3 |FECHA DE RECEPCION D | 8
4 [FOLIO N[5
5 |CLAVE DEL ARTICULO N | 8
8 |PRECIO UNITARIO N |12 2
7 |CANTIDAD N 12 3
8 [VALOR N | 12 | 2
9 |PROVEEDOR C | a0
LONGITUD DE REGISTRO 100

No "DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY[TIPQ[ LON | DEG |
CAM

1 |DEPARTAMENTO N | 3

2 |CLAVE DEL ARTICULO N | 5

3 |TELEFONO C | 10

4 [EXTENSION N | 3

5 |CENTRO DE COSTOS C | 4

8 |CUENTA AFECTADA N | 10

7 |FECHA DE ELABORACION D | 8

8 |FECHA REQUERIDA D[ 8

9 |DESCRIPCION DE ARTICULOS T |30

10 [TiPO DE UNIDAD N | 1

11 |CANTIDAD N | 10| 3
12 |NUMERO BLANO N | 6

73 |NUMERO REFERENCIA N1 6

14 |REQUERIMIENTO DE INSPECCION C | 1

15 |USO C | 30

16 |OBSERVACIONES C | a0
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17 |NOMBRE DEL SOLICITANTE C | 30
18 |FIRMA DEL SOLICITANTE C | 10
19 [FIRMA DE RECIBIDO C | 10
20 |FECHA DE RECEPCION D | 8
LONGITUD DE REGISTRO 223

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE |KEY| TIPOLON] DEC

1 |DEPARTAMENTO

2 |CLAVE DEL ARTICULO 5
3 |TELEFONO 10
4 |EXTENSION 3
5 [CENTRO DE COSTOS 4
6 |CUENTA AFECTADA 10
7 |FECHA DE ELABORACION 8
8 |FECHA REQUERIDA 8

9 |DESCRIPCION DE ARTICULOS

10 |TIPO DE UNIDAD

11 |CANTIDAD

12 |[NUMERO PLANO

13 |INUMERQ REFERENCIA

14 |REQUERIMIENTO DE INSPECCION
15 |USO

16 |OBSERVACIONES

17 |NOMBRE DEL SOLICITANTE

18 |FIRMA DEL SOLICITANTE
LONGITUD DE REGISTRO 205

OIOIOIOIOIZ|ZI|ZIZIGl oo Z| G|zt ol = =
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No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY | TIPO]LON | DEG
CAM

1 |DEPARTAMENTO N | 3

2 |CLAVE DEL ARTICULO N |5

3 |[TELEFONO ¢ [ 10

4 |EXTENSION N | 3

5 |CENTRO DE COSTOS C | 4

6 |CUENTA AFECTADA N | 10

7 |FECHA DE ELABORACION D | 8
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8 |FECHA REQUERIDA D 8
9 [DESCRIPCION DE ARTICULOS C {30
10 [TIPO DE UNIDAD N 1
11 |CANTIDAD N |10 | 3
12 [NUMERO PLANO N 8
13 |[NUMERO REFERENCIA N 6
14 |REQUERIMIENTO DE INSPECCION c 1
15 |USO C | 30
16 |OBSERVACIONES C | 30
17 [NOMBRE DEL SOLICITANTE C | 30
18 |FIRMA DEL SOLICITANTE c |10
19 |FECHA DE RECEPCION POR COMPRAS D 8
20 |NOMBRE DE AUTORIZACION D 8
21 [FIRMA DE AUTORIZACION D 8
LONGITUD DE REGISTRO 229

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY]TIPOJLON [DEC

T |DEPARTAMENTO

2 |CLAVE DEL ARTICULO
3 [TELEFONO

4 [EXTENSION

5 |CENTRO DE COSTOS
6 |CUENTA AFECTADA
7
)
9

FECHA DE ELABORACION
FECHA REQUERIDA
DESCRIPCION DE ARTICULOS
10 |TIPO DE UNIDAD

11 |CANTIDAD

12 |NUMERO PLANO

13 |NUMERO REFERENCIA

14 |REQUERIMIENTO DE INSPECCION
15 |USO

16 |OBSERVACIONES

17 |NOMBRE DEL SOLICITANTE
18 [FIRMA DEL SOLICITANTE

18 INOMBRE DE AUTORIZACION
20 [FIRMA DE AUTORIZACION

21 |FECHA DE PEDIDO

22 [TIPO DE COMPRA

OO O|IOIOIOO|Z|Z|Z|Z|0|o|gjZIelZ|o0|Z| =
jo>]
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23 [NOMBRE DEL PROVEEDOR
24 |CLAVE DEL PROVEEDOR
25 |FORMA DE PAGO

26 |DESCUENTO

27 |FLETES

28 |[NUMERO DE PEDIDO

29 |[TIEMPO DE ENTREGA
LONGITUD DE REGISTRO 286

ZIZ|OZ|O|O|O
) ~N| =l p| |

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY]TIPOLON|DEC
CAM

1 |[NUMERO DEL ARTICULO N | 8

2 |DESCRIPCION C | 30

3~ [No DE REQUISICION ANTERIOR N | 4

4 [TIPO DE UNIDAD N [ 1

5 |FECHA DE FORMULACION D | 8

6 |CANTIDAD SOLICITADA N [12] 2

7 |FECHA REQUERIDA D | 8

8 |FIRMA CONTROL ¢ | 10

9 |FECHA DE PEDIDO D | 8

10 |PRECIO UNITARIO N |12 | 2

11 |FLETE c | 1

12 |[PONTO DE ORIGEN c |15

13 |PLAZO DE PAGO N | 3

14 |DESCUENTO / PRONTO PAGO N | 2

15 [TIEMPO DE ENTREGA N [ 3

16 |CLAVE DEL COMPRADOR c | 6

17 INOMBERE DEL PROOVEDOR C | 30

18 |NUMERO DE PEDIDO N | 4

19 |FUENTE DE ABASTO N | 1
LONGITUD DE REGISTRO 166

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY [ TIPO | LON ] DEC
CAM

1 |DEPARTAMENTO N | 3

2 |CLAVE DEL ARTICULO N | 5
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3 |TELEFONO c |10
4 |EXTENSION N 3
5 |CENTRO DE COSTOS C 4
68 |CUENTA AFECTADA N 10
7 |FECHA DE ELABORACION D 8
8 [FECHA REQUERIDA D 8
9 |DESCRIPCION DE ARTICULOS C | 30
10 |TIPO DE UNIDAD N 1
11 [CANTIDAD N 10 3
12 INUMERQO PLANO N 6
13 |NUMERO REFERENCIA N 8
14 [REQUERIMIENTO DE INSPECCION c 1
15 |USO C | 30
16 |OBSERVACIONES c | 30
17 |NOMBRE DEL SOLICITANTE c | 30
18 |FIRMA DEL SOLICITANTE cC |10
LONGITUD DE REGISTRO 205

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [[KEY|TIPOJLON| DEC
CAM
1 |DEPARTAMENTO N 3
2 |CLAVE DEL ARTICULO N 5
3 |TELEFONO C | 10
4 |EXTENSION N 3
5 |CENTROQ DE COSTOS c 4
6 [CUENTA AFECTADA N 10
7 |FECHA DE ELABORACICN D 8
8 [FECHA REQUERIDA D 8
9 |DESCRIPCION DE ARTICULOS C | 30
10 |T'PO DE UNIDAD N 1
11 |CANTIDAD N 10 3
12 [NUMERO PLANO N 6
13 |NUMERO REFERENCIA N 8
14 [REQUERIMIENTO DE INSPECCION C 1
15 |USO c |30
16 [OBSERVACIONES C | 30
17 |NOMBRE DEL SOLICITANTE C |30
18 [FIRMA DEL SOLICITANTE c 10
19 |FECHA DE RECEPCION POR COMPRAS D 8
20 |[NOMBRE DE AUTORIZACION D 8
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21 |FIRMA DE AUTOR!IZACION C 10
22 |FECHA DE PEDIDO D 8
23 |TIPO DE COMPRA C 1
24 |[NOMBRE DEL PROVEEDOR C | 30
25 |CLAVE DEL PROVEEDOR C 8
26 |FORMA DE PAGO C 3
27 |DESCUENTO N 2
28 |FLEETES C 1
29 INUMERO DE PEDIDO N 7
30 |TIEMPO DE ENTREGA N 3
31 |FIRMA DE RECIBIDO cC | 10
LONGITUD DE REGISTRO 304

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY|TIPOJLON|DEC
CAM
1 |DEPARTAMENTO N [ 3
2 |CLAVE DEL ARTICULO N | 5
3 [TELEFONO C |10
4 |[EXTENSION N | 3
5 |[CENTRO DE COSTOS C | 4
6 |CUENTA AFECTADA N | 10
7 |FECHA DE ELABORACION D | 8
8 |FECHA REQUERIDA D | 8
9 |DESCRIPCION DE ARTICULOS C | 30
10 |TIPO DE UNIDAD N | 1
11 |CANTIDAD N |10 | 3
12 |[NUMERO PLANO N | 6
13 INUMERO REFERENCIA N | 6
14 |REQUERIMIENTO DE INSPECCION C [ 1
15 |USO C | a0
16 |OBSERVACIONES ¢ | a0
17 |NOMBRE DEL SOLICITANTE ¢ |30
18 |FIRMA DEL SOLICITANTE c | 10
19 |FECHA DE RECEPCION POR COMPRAS D | 8
20 |[NOMBRE DE AUTORIZAGION D | 8
21 |FIRMA DE AUTORIZACION cC |10
22 |FECHA DE PEDIDO D | 8
23 [TIPO DE COMPRA c | 1
24 |NOMBRE DEL PROVEEDOR C | 30
75 |CLAVE DEL PROVEEDOR c | 8
26 |FORMA DE PAGO C | 3
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27 |DESCUENTO N 2
28 [FLETES Cc 1
29 {NUMEROQ DE PEDIDO N 7
30 |TIEMPQ DE ENTREGA N 3
31 |FIRMA DE RECIBIDO C 10
LONGITUD DE REGISTRO 304

FIRMA DEL SOLICITANTE
FECHA DE RECEPCION POR COMPRAS
NOMBRE DE AUTORIZACION

FIRMA DE AUTORIZACION

FECHA DE PEDIDO

TIPO DE COMPRA

NOMBRE DEL PROVEEDOR

CLAVE DEL PROVEEDOR

FORMA DE PAGO

DESCUENTO

FLEETES

NUMERO DE PEDIDO

TIEMPO DE ENTREGA

FIRMA DE RECIBIDO

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [[EY[TiPO[LON] DEC
CAM

1 |DEPARTAMENTO 3
2 |CLAVE DEL ARTICULO 5
3 |TELEFONO 10
4 |EXTENSION 3
5 |CENTRO DE COSTOS 4
6 |[CUENTA AFECTADA 10
7 |FECHA DE ELABORACION 8
8 |FECHA REQUERIDA 8
9 |DESCRIPCION DE ARTICULOS 30
10 [TIPO DE UNIDAD 1
11 |CANTIDAD 10 | 3
12 |NUMERO PLANO 6
13 |NUMERO REFERENCIA 6
14 |REQUERIMIENTO DE INSPECCION 7
15 [USO 30
16 |OBSERVACIONES

17 |NOMBRE DEL SOLICITANTE 30
18

19
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[ | LONGITUD DE REGISTRO | | | [ 304 | |

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY|TIPO[[LON]DEC
CAM

1 [NUMERO DEL ARTICULO N | 8

7 |DESCRIPCION C [ 20

3 |CANTIDAD SOLICITADA N |12 | 2
4 |NOMBRE DEL PROVEEDOR C | 40

5 |REG. FED, CONTRIBUYENTES c [ 10

6 |SELLO DE RECIBIDO

7 |SELLO DE FOLIO

LONGITUD DE REGISTRO 160

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE [KEY[TIPO[[LON[DEC
CAM
17 |NUMERO DEL ARTICULO N | 8
2 |DESCRIPCION C |30
3 |CANTIDAD SOLICITADA N |12 | 2
4 |NOMBRE DEL PROVEEDOR C | 40
5 |REG. FED. CONTRIBUYENTES c [ 10
8 [SELLO DE RECIBIDO
LONGITUD DE REGISTRO 100

NOMBRE VARIABLE [KEY[[TIPO[[LON| DEC

: No DESCRIPCION DEL CAMPO

CAM
7 |NUMERO DE PEDIDO N | 5
LONGITUD DE REGISTRO 5
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i i K L
No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE VARIABLE (|KEY|TIPO|LON|{ DEC

CAM
1 |TIEMFO DE ENTREGA N 3
LONGITUD DE REGISTRO 3
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7.3 DICCIONARIO DE DATOS DEL SISTEMA PROPUESTO

No DESCRIPCION DEL CAMPD NOMBRE DE KEY [TIPOJLONG]DEC.
CAMPO VARIABLE

1 NUMERO DEL ARTICULO N | 8

2 |DESCRIPCION C | 30

3 |No DE REQUISICION ANTERIOR N | 4

4  [TIPO DE UNIDAD N 1

5  |FECHA DE FORMULACION D | 8

6  [CANTIDAD SOLICITADA N | 12 | 2

7 |FECHA REQUERIDA D | 8

8 |FIRMA CONTROL c | 10

9 |FECHA DE PEDIDO D | 8

10 PRECIO UNITARIO N 12 2

11 FLETE C 1

12 |PUNTO DE ORIGEN C | 15

13 |PLAZO DE PAGO N 3

14 |DESCUENTO / PRONTO PAGO N | 2

15 |[TIEMPO DE ENTREGA N | 3

16 |CLAVE DEL COMPRADOR C | 6

17 |NOMBRE DEL PROOVEDOR C | 30

18 |NUMERO DE PEDIDO N | 4

16 |FUENTE DE ABASTO N 1
LONGITUD DE REGISTRO . 166

No DESCRIPCION DEL CAMPQ NOMBRE DE KEY [TIPOJLONG]DEC.
CAMPO VARIABLE
1 NUMERO DEL ARTICULO 8

N
2 |DESCRIPCION C [ 30
3 |No DE REQUISICION ANTERIOR N | 4
4~ |TIPO DE UNIDAD N 1
5 |FECHA DE FORMULACION D| 8
8  |CANTIDAD SOLICITADA N | 12 | 2
7 |FECHA REQUERIDA D | 8
8 |FIRMA CONTROL C | 10
) D

FECHA DE PEDIDO
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10 |PRECIO UNITARIO N 12 2
(X FLETE c 1
12 PUNTO DE ORIGEN c 15
13 PLAZO DE PAGO N 3
14 DESCUENTO / PRONTO PAGO N 2
15 |TIEMPO DE ENTREGA N 3
16 CLAVE DEL COMPRADOR Cc 6
17 NOMBRE DEL PROOVEDOR Cc 30
18 NUMERO DE PEDIDO N 4
19 FUENTE DE ABASTO N 1
LONGITUD DE REGISTRO 166

No DESCRIPGION DEL CAMPO NOMBRE DE KEY [TIPOJLONG]DEC.
CAMPO VARIABLE
T |NUMERO DEL ARTICULO N | 8
2~ |DESCRIPCION C | 30
3 |CANTIDAD SOLICITADA N | 12 |2
4 |NOMBRE DEL PROVEEDOR C | 40
5 |REG. FED. CONTRIBUYENTES C | 10
8 |SELLO DE RECIBIDO
7 |SELLO DE FOLIO
CONGITUD DE REGISTRO 100

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE DE KEY [[TIPCLONG[DEC]]
CAMPO VARIABLE .
1 NUMERO DE ENTRADA ANTERIOR N| 6
2 NUMERO DE ENTRADA N B
3 |NUMERO DE REQUISICION N T 8
4 |NUMERO DE REMISION N | 6
5  [TIPO DE UNIDAD N 1
6 |DESCRIPCION C | 30
7  |PROVEEDOR C | 30
B8 |CANTIDAD SOLICITADA N | 12 | 3
9 |CANTIDAD RECIBIDA N | 12 | 3
10 [CANTIDAD ACUMULADA N | 12 | 3
1 |MAT S.I. C 1
LONGITUD DE REGISTRO 122
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No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE DE KEY [TIPO[LONG]DEC.
CAMPO VARIABLE
1 DEPARTAMENTO 3
2 |CLAVE DEL ARTICULO 5
3 |[TELEFONO 10
4 JEXTENSION 3
5 |CENTRO DE COSTOS 2
8  |[CUENTA AFECTADA 10
7  |[FECHA DE ELABORACION 8
8  |FECHA REQUERIDA 8

9 DESCRIPCION DE ARTICULOS

10  [TIPO DE UNIDAD

(K CANTIDAD

12 NUMERO PLANO

13 NUMERO REFERENCIA

14 REQUERIMIENTO DE INSPECCION
15 uso

16  |OBSERVACIONES

17 NOMBRE DEL SOLICITANTE

18 FIRMA DEL SOLICITANTE

L ONGITUD DE REGISTRO 206

O|OIOOCIOIZIZ|Z Z|0|0|o|Z[0|Z|0]|Z| =
7]
[=]

No DESCRIPCION DEL GAMPO NOMBRE DE __ JLLAV [TIPOJLONG |DEC.
GAMPO VARIABLE E

T |CLAVE DE MOVIMIENTO INV_GLAM N | 3

2 |NUMERO DE FOLIO INV_FOLI N 7

3 |NUMERO DE PARTIDA INV_PART N | 2

4 |FECHA DE MOVIMIENTO INV_FECM D[ 8

5 |CENTRO DE COSTO3 INV_CCTO 1 4

8 |CUENTA INV_CUEN c | 6

7 |GRUPO DEL ARTICULO INV_GPOA N | 3

8 [CLAVE DEL ARTICULD INV_CLAA N 5

9 [CANTIDAD INV_CANT N 12 | 3
70 [TIPO DE UNIDAD NV_TIPU c | 4

11 [CLAVE DE REQUISICION INV_GLRE N | 6
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12 VALOR INV_VALOR N 14 2
LONGITUD DE REGISTRO 74

No DESCRIPCION DEL CAMPQ NOMBRE DE KEY [TIPOLONG[DEC
CAMPO VARIABLE

1 GRUPO DEL ARTICULO INV_GPOA cC | 3

2 |CLAVE DEL ARTICULO INV_CVEA C 5

3 [TIPO DE UNIDAD INV_TIPU N 1

4 [MAXIMO EN UNIDADES INV_MAEU N | 6

5  |MINIMO EN UNIDADES iINV_MIEU N B

6  |PUNTO DE REORDEN INV_PURE N 3

7  [NUMERO DE REQUISICION INV_CLRE N | 6

8  |[FECHA DE REQUISICION INV_FULR D | 8

9 [UNIDADES PENDIENTES INV_CAPRI N | 6

10 |DESCRIPCION DEL ARTICULO INV_DESA N | 8

11 |[UBIGACION INV_UBIC C | 8

12 |EXISTENCIA FINAL 2a CAPA INV_EXIS N | 14 | 3
13 |VALOR EXISTENCIA FINAL 2a CAPA[INV_VAEX N | 18 | 2
14 |FECHA DE LA ULTIMA ENTRADA _ |INV_FULE D | 8

16 |FECHA DE ULTIMA SALIDA INV_FULS D| 8

16 |CONSUMO ANUAL EN UNIDADES [INV_COAU N | 14 | 3
17  |VALOR CUNSUMO ANUAL INV_COAD N | 18 | 2
18 |EXISTENCIA INIIAL 2a CAPA INV_EXIN N | 14 | 3
19 [VALOR INICIAL DE LA 2a CAPA INV_VAIN N | 14 | 3
20  |ESTADO DEL ARTICULO INV_ESAR N | 14 [ 3
21  |CLASIFICACION DEL ARTICULD  |INV_CLAR N | 14 | 3
22 |ORIGEN DEL ARTICULO INV_ORAR C 1

23 |ULTIMO PRECIO DE COMPRA INV_UPCO N | 18 | 2
24 |DEPARTAMENTO INV_DEPA cC | 2

25 |FECHA FALTANTE INV_FEFA [ 6

26 |EXISTENCIA INICIAL 1a CAPA INV_EICU N | 14 | 3
27 |VALOR INICIAL PRIMERA CAPA NV_VICU N | 18 | 2
28 |PRECIO UNITARIO SEGUNDA CAPA|INV_PUCO N | 18 | 2
20  |EXISTENCIA UNITARIA 2a CAPA  (INV_EFCU N | 14 | 3
30 |VALOR FINAL DE LA 1a CAPA INV_VECU N | 18 | 2
31 |COSTO STANDAR INV_COST N | 18 | 2
32 |COSTO PROMEDIO INV_PRPR N | 18 | 2

LONGITUD DE REGISTRO 342
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No DESCRIPGION DEL CAMPO NOMBRE DE KEY [TIPOJLONG|DEC
CAMPO VARIABLE
T |CLAVE DE PROVEEDOR SRC_CVE C| 6
2 |NOMBRE O RAZON SOCIAL SRC_NOM C | 30
3 |DOMICILIO SRC_DOM C | 30
4 |TELEFONO SRG_TEL N T 12
5 |RF.C. SRC_RFG C | 15
LONGITUD DE REGISTRO 93

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE DE KEY |TIPO|LONG|DEG
CAMPO VARIABLE
1 |DEPARTAMENTO 3
2 |CLAVE DEL ARTICULO 5
3 [TELEFONO 10
4 |EXTENSION 3
5 |CENTRO DE COSTOS 2
6  |CUENTA AFECTADA )
7  |FECHA DE ELABORACION )
8  |FECHA REQUERIDA 8

9 |DESCRIPCION DE ARTICULOS
10 |TIPO DE UNIDAD

11 |CANTIDAD

12 |[NUMERO PLANO

13 |NUMERO REFERENCIA

14  |REQUERIMIENTO DE INSPECCION
15 |[USO

16 |OBSERVACIONES

17 |NOMBRE DEL SOLICITANTE

18  |FIRMA DEL SOLICITANTE

19  |FECHA DE RECEPCION POR COMPRAS
20 |NOMBRE DE AUTORIZACION
21 [FIRMA DE AUTORIZACION
22 |FEGHA DE PEDIDO

23 |TIPO DE COMPRA

24 |NOMBRE DEL PROVEEDOR
25 |CLAVE DEL PROVEEDOR

26 |FORMA DE PAGO

QOO o|O|DIo|Ol OO0 2| Z|Z| | ol Z| ol Z101 =] =Z
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27 |DESCUENTO N 2
28 |FLETES C 1
29 |NUMERO DE PEDIDO N 7
30 |TIEMPO DE ENTREGA N 3
31 |FIRMA DE RECIBIDO c | 10
LONGITUD DE REGISTRO 304

No DESCRIPCION DEL CAMPO NOMBRE DE KEY [TIPOJLONG]DEC
CAMPO VARIABLE
1 DEPARTAMENTO N 3
2 |CLAVE DEL ARTICULO N 35
3 |[TELEFONO c [ 10
4 |EXTENSION N | 3
5 |CENTRO DE COSTOS cC | 4
8  |CUENTA AFECTADA N { 10
7  |[FECHA DE ELABORACION D | 8
8  |FECHA REQUERIDA D | 8
9 |DESCRIPCION DE ARTICULOS C | 30
10 |TIPO DE UNIDAD N 1
11 [CANTIDAD N[ 10 | 3
12 |[NUMERO PLANO N 6
13 [NUMERO REFERENCIA N 8
14 |REQUERIMIENTO DE INSPECCION C 1
15 |USO C | 30
16 |OBSERVACIONES c | 30
17 |[NOMBRE DEL SOLICITANTE C | 30
18 |FIRMA DEL SOLICITANTE c | 10
16 |NOMBRE DE AUTORIZACION D 8
20 |FIRMA DE AUTORIZACION c | 10
21 |FECHA DE PEDIDO D1 8
22 [TIPO DE COMPRA C 1
23 |[NOMBRE DEL PROVEEDOR c | 30
24 |CLAVE DEL PROVEEDOR C B
25 [FORMA DE PAGO C | 3
26 |DESCUENTO N [ 2
27 |FLETES c 1
28 |NUMERO DE PEDIDO N 7
28 |TIEMPO DE ENTREGA N 3

LONGITUD DE REGISTRO 286
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7.4 DIAGRAMAS DE PROCESO

NOMBRE DE LA EMPRESA ATLAX S.A
NOMBRE DEL PROYECTOQ ENTRADA UNICA
PROCESO 1.1 GENERACION DE REQUISICIONES VIAJERAS

|

RECEPCION DEL REFORTE
DE EXISTENCIAS

EXISTENCIAS < PUNTO
DE REORDEN

NEGOCIACION |

GENERACION DE
REQUISICION
VIAJERA

!

ARCHIVAR
REQUISICION
VIAJERA

FIN
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NOMBRE DE LA EMPRESA
NOMBRE DEL PROYECTO

PROCESO

ATLAX S.A

ENTRADA UNICA

1.2 GENERACION DE COPIA DE REQUISICIONES
VIAJERA

|

ARCHIVO DE REQUISICIONES

SE TOMAN DATOS DEL

VIAJERAS

PROVEEDOR
DEFINIDO

RECEPCION DE FINCAR

COTIZACIONES PEDIDO

PROVEEDORES

4
ESTABLECER PACTAR

NEGOCIACION CONDICIONES

DE ENTREGA
|

GENERACION DE COPIA
DE REQUISICION
VIAJERA

FIN
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NOMBRE DE LA EMPRESA
NOMBRE DEL PROYECTO
PROCESQ

ATLAX S.A
ENTRADA UNICA

1.3 VERIFICA PRECIO, CANTIDAD Y PRODUCTO

|

RECEPCION DE COPIA
DE REQUISICION VIAJERA

|

RECEPCICN DE PRODUCTO,

FACTURA ORIGINAL
Y 3 COPIAS

NO

EL
PRECIO,
CANTIDAD ¥ PRODUCTO
SON CORRECTQ

|

RETENER PRO_
DUCTO HASTA

QUE PROVEEDOR
CORRIJA FACTURA

SELLO DE FOLIO
Y RECIBIDO A LA
FACTURA ORIGINAL

‘

ENVIO DE FACTURA
ORIGINAL AL
PROVEEDOR

¥

ARCHIVAR COPIA
DE REQ VIAJERA

¥
ARCHIVAR COPIA
DE FACTURA

¥

ENVIO DE 2 COPIAS
DE FACTURA A
CONTABILIDAD
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NOMBRE DE LA EMPRESA ATLAX 8.A
NOMBRE DEL PROYECTO ENTRADA UNICA
PROCESQ 1.4 ACTUALIZACION DEL ALMACEN DE MATERIA PRIMA

ACTUALIZACION DEL
ALMACEN DE MATERIA
PRIMA

GENERACION DE REPORTE
PERIODICC DE FACTURAS

ENVIO DE REPORTE AL
DEPARTAMENTO DE
CONTABILIDAD

FIN
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NOMBRE DE LA EMPRESA
NOMBRE DEL PROYECTO
PROCESO

ATLAX S.A
ENTRADA UNICA
1.5 ACTUALIZACION DEL ALMACEN DE MATERIA PRIMA

SE TOMAN DATOS DEL ARCHIVO
DE COPIAS DE REQUISICIONES
VIAJERAS

ACTUALIZACION DEL ARCHIVO
DE ALMACEN DE MATERIA PRIMA
CON DATOS DE LA REQ.VIAJERA

ANADIR AL ARCH. DE MOVS. DE
ALMACEN, LOS AJUSTES DE LAS
REQUISICIONES VIAJERAS
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NOMBRE DE LA EMPRESA ATLAX S.A
NCMBRE DEL PROYECTO ENTRADA UNICA
PROCESO 2.1 DETERMINA CONSUMOS DEL MES

RECEPCION DEL NUMEROD DE
COLADAS A EFECTUARSE EN
EL MES POR PARTE DEL
DEPARTAMENTO DE PRODUCCION

l

DETERMINACION DE CONSUMOS AL
MES EN BASE A LOS CONSUMOS
POR COLADA

l
ConD
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NOMBRE DE LA EMPRESA
NOMBRE DEL PROYECTO
PROCESO

ATLAX S.A
ENTRADA UNICA
2.2 FINCAR PEDIDCS

RECéﬁCJON

DE CONSUMOS
MENSUALES

SE TOMAN DATOS
DEL ARCHIVO
DE PROVEEDORES

REALIZAR
PEDIDO
AL PROVEEDOR

RECEPCION DE COSTO DE MATE_|
RIAL Y TIEMPO DE ENTREGA
POR PARTE DEL PROVEEDOR
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NOMBRE DE LA EMPRESA
NOMBRE DEL PROYECTO
PROCESO

ATLAX S.A
ENTRADA UNICA
2.3 VERIFICAR CANTIDAD Y PRECIO DE MATERIAL

|

RECEPCION DEL MATERIAL
Y NOTA DE REMISION
ORIGINAL Y COPIAS

l

VERIFICAR PRECIO
Y CANTIDAD DE MATERIAL
RECIBIDOS

|

ARCHIVAR COPIA
DE NOTA
DE REMISICN

|

D
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NOMBRE DE LA EMPRESA ATLAX S.A
NOMBRE DEL PROYECTO ENTRADA UNICA
PROCESO 2.4 GENERACION DE REPORTE DE ENTRADA DE MAT.

SE TOMAN DATOS DEL ARCHIVO
DE COPIAS DE REMISION

|

GENERACION DEL REPORTE
DE ENTRADA DE MATERIAL AL
ALMACEN DE MAT. FRIMA

ENVIO DE COPIA DEL
REPORTE AL DEPARTAMENTO
DE CONTABILIDAD

1
5
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NOMBRE DE LA EMPRESA
NOMBRE DEL PROYECTO

PROCESO

ATLAX S.A
ENTRADA UNICA

3.1 MANTENIMIENTO DE REQUISICIONES DE CONSUMO
INMEDIATO

l

RECEPCION DE REQUISICIONES
DE CONSUMO INMEDIATO GENE-
RADAS POR USUARIOS DE ATLAX

REQUISICION YA

EXISTE

y

SE ENVIAN DATOS

DEL ESTADQ DE LA

SE RETIENE SE GENERA REQUISICION AL
REQUISICION REQUISICION USUARIO QUE LAS
HASTA VERIFICADA SOLICITO
COMPLETAR O
CORREGIR LOS
DATOS

SE ARCHIVAN LOS

DATOS DE REQU!I-

SICIONES DE

CONSUMO

INMEDIATO
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NOMBRE DE LA EMPRESA
NOMBRE DEL PROYECTO
PROCESO

ATLAX S.A
ENTRADA UNICA
3.2 ANOTA FECHA DE RECEPCION Y FIRMAR

RECEPCION DE
REQUISICION
VERIFICADA

I

AGREGAR A LA MISMA,
FECHA DE RECEPCICN
Y FIRMAR DE RECIBIDO

GENERAR
REQUISICION
RECIBIDA

1
5
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NOMBRE DE LA EMPRESA
NOMBRE DEL PROYECTO
PROCESO

ATLAX S.A

ENTRADA UNICA

3.3 ANALISIS PARA SU COLOCACION
(PROVEEDOR DEFINIDO O POR COTIZAR}

|

RECEPCION DE
REQUISICION

|

SE TOMAN DATOS DEL
ARCHIVO DE PROVEEDORES
¥ SE DEFINE ALGUNO

PROVEEDOR
DEFINIDO

RECEPCION DE
COTIZACIONES DE
PROVEEDORES

!

ESTABLECER
NEGOCIACION

SELECCIONAR AL

PROVEEDOR
CANDIDATO
| FINCAR PEDIDO |
E PACTA PLAZO DE ENTREG

!

SE ARCHIVAN LAS REQ'S
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NOMBRE DE LA EMPRESA
NOMBRE DEL PROYECTO
PROCESO

ATLAX S.A
ENTRADA LNICA
3.4 RECEPCION DE MERCANCIA

INICIO

RECEPCION DE MERCANCIA.
FACTURA ORIGINAL
Y COPIAS

SE INFORMA DE LA LLEGADA
DEL MATERIAL AL
USUARIO QUE LA REQUISITO

SE ASIGNA FOLIO A LA
REQUISICION

Y SE ARCHIVA

SE ENVIA A CONTABILIDAD UNA
COPIA DE LA FACTURA Y LA

COPIA ROSA DE LA REQUISICION

FIN

[141]



Capitulo 7 : Documentacion del Analisis, Disefio @ Implementacién

NOMBRE DE LA EMPRESA ATLAX S.A
NOMBRE DEL PROYECTO ENTRADA UNICA
PROCESO 3.5 ELABORACION DE MOVIMIENTO DE

REQUISICION DE CONSUMOC INMEDIATO

INICIO

SE TOMAN DATOS
DE LAS
REQUISICIOCNES

SE ELABORAN REPORTES

ESTADISTICOS RESPECTO DE LOSY

MOVIMIENTOS DE REQUISICION
DE CONSUMO INMEDIATO

SE ENVIAN 4 REPORTES AL
DEPARTAMENTO DE
ABASTECIMIENTOS

FIN
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7.5 MINIESPECIFICACIONES

NOMBRE DE LA EMPRESA ATLAX S.A

NOMBRE DEL PROYECTO ENTRADA UNICA

NOMBRE DEL PROCESO 1.1 GENERACION DE REQUISICIONES
VIAJERAS

¢ Se recibe el reporte de articulos faltantes en stock del sistema de inventarios

» Se realizan cotizaciones con diferentes proveedores tomando en cuenta tiempos
de entrega, costos, créditos, fletes y punto de origen

+ Se selecciona un proveedor

» Se llena manualmente la requisicion con los datos de los articulos faltantes y los
datos del proveedor ya seleccionado

NOMBRE DE LA EMPRESA ATLAX S.A
NOMBRE DEL PROYECTO ENTRADA UNICA
NOMBRE DEL PROCESO 1.2 GENERACION DE COPIA DE

REQUISICION VIAJERA

¢ Se llena manualmente la copia de requisicion viajera con los mismos datos de

la original
NOMERE DE LA EMPRESA ATLAX S.A
NOMBRE DEL PROYECTO ENTRADA UNICA
NOMBRE DEL PROCESO 1.3 VERIFICA PRECIO, CANTIDAD Y

PRODUCTO

Se recibe el producto pedido en la requisicion

Se verifica que el precio y la cantidad del producto requerido sean correctas
Si los datos no son correctos

Se retiene factura hasta que el proveedor corrija los datos

En caso contrario

Se recibe copia de |la factura del producto requerido

Se sella de recibido la factura original y se regresa al proveedor

Se coloca un folio consecutivo a la factura original y se regresa al proveedor
Se almacena la copia de la requisicion

Dos copias de la factura se envian al departamento de Contabilidad

Una copia de fa factura se almacena
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NOMBRE DE LA EMPRESA ATLAX S.A

NOMBRE DEL PROYECTO ENTRADA UNICA

NOMBRE DEL PROCESO 1.4 ELABORACION DE REPORTE
PERIODICO

« Se toman datos del almacén de copias de facturas recibidas de los proveedores y
se elabora un repeorte semanal ordenado en base al folio

NOMBRE DE LA EMPRESA ATLAX S.A
NOMBRE DEL PROYECTO ENTRADA UNICA
NOMBRE DEL PROCESO 2.1 DETERMINA CONSUMOS DEL MES

¢ Se recibe del departamento de produccién el nimero de coladas que se realizaran

cada mes
¢ En base a estas coladas se determina las cantidades a consumir por mes

NOMBRE DE LA EMPRESA ATLAX §.A
NOMBRE DEL PROYECTO ENTRADA UNICA
NOMBRE DEL PROCESO 2.2 FINCAR PEDIDOS

¢ En base al consumo mensual, se realiza el pedido del material a los proveedores

ya determinados
¢ Se determina el tiempo de entrega y el costo del material

NOMBRE DE LA EMPRESA ATLAX S.A
NOMBRE DEL PROYECTO ENTRADA UNICA
NOMBRE DEL PROCESO 2.3 VERIFICA CANTIDAD DE MATERIAL

Se recibe el material requerido de parte del proveedor

Se recibe la notas de remision original y dos copias

Se comprueba que la cantidad de material solicitado concuerde con la requerida
Se almacena una de las copias de remision
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NOMBRE DE LA EMPRESA ATLAX S.A
NOMBRE DEL PROYECTO ENTRADA UNICA
NOMBRE DEL PROCESO 2.4 GENERACION DE REPORTE DE
ENTRADA DE MATERIAL,VERIFICANDO
PRECIO

¢ En base a los datos del almacén de remisiones, se genera un reporte semanal de
de entrada de material al almacén de materia prima verificando precio
» Se envia dicho reporte al departamento de Contabilidad

NOMBRE DE LA EMPRESA ATLAXS.A
NOMBRE DEL PROYECTO ENTRADA UNICA
NOMBRE DEL PROCESO 3.1 VERIFICA LLENADO DE DATOS

» Se recibe las requisiciones de consumo inmediato por parte de los usuarios de la
empresa

» Se verifica que los datos de las requisiciones esten completos
s Siestan incompletos

+ Se rechaza la requisicidn y se recibe nuevamente cuando los datos estén

completos
NOMBRE DE LA EMPRESA ATLAX S.A
NOMBRE DEL PROYECTO ENTRADA UNICA
NOMBRE DEL PROCESO 3.2 ANOTA FECHA DE

RECEPCION Y FIRMAR

» Se recibe la requisicion ya verificada
o Se le afiade la fecha de recepcion y se firma

NOMBRE DE LA EMPRESA ATLAX S.A
NOMBRE DEL PROYECTO ENTRADA UNICA
NOMBRE DEL PROCESO 3.3 ANALISIS PARA SU COLOCACION

o Se solicitan cotizaciones via telefénica de los proveedores a concurso
¢ Se analizan dichas cotizaciones y se selecciona a un proveedor candidato
¢ Se determina el plazo de entrega del material por parte del proveedor
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NOMBRE DE LA EMPRESA ATLAX S.A
NOMBRE DEL PROYECTO ENTRADA UNICA
NOMBRE DEL PROCESO 3.4 RECEPCION DE MERCANCIA

¢ Se recibe el material solicitado con su correspondiente factura y copias

+ Se informa al usuario de la empresa que realizé la solitud de la mercancia de la
llegada de su pedido

* Se envia al departamento de Contabilidad Ja factura original y copia de remision

NOMBRE DE LA EMPRESA ATLAX S.A
NOMBRE DEL PROYECTO ENTRADA UNICA
NOMBRE DEL PROCESO 3.5 ACLARACION DE REQUISICION

¢ Se recibe una solicitud de informacion por parte de los usuario de la empresa
sobre sus requisiciones
« Se envia la informacién solicitada por el usuario respecto de de sus requisiciones

NOMBRE DE LA EMPRESA ATLAX S.A
NOMBRE DEL PROYECTO ENTRADA UNICA
NOMBRE DEL PROCESO 3.6 ELABORACION DE MOVIMIENTOS DE

REQUISICION DE CONSUMO INMEDIATO

» Se elaboran reportes estadisticos en base a la informacién del almacén de
requisiciones
» Se envian cuatro reportes al departamento de abastecimiento
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7.6 DIAGRAMAS DE ESTRUCTURA

7.6.1 Diagrama de estructura de requisiciones de almacen

S.R.A.

PRACOQO

MANTENIMIENTO MENL DE MENU GENERAL MENU DE
DE REQUISICIONES PROCESCS DE REPORTES UTILERIAS
PRA100 PRA200 PRA300 PRA400
i
REGENERACION RESPALDO DE
DE INDICES INFORMACION
PRA410 PRA420
ACTUALIZACION | |[ACTUALIZACION CARGA DE GRAFICAS CORTE DE
DE INVENTARIOS! | DE INVENTARIOS ARCHIVOS ESTADISTICAS REQUISICIONES
(ALMACEN) (CHATARRA)
PRAZ10 ’ PRAZ220 PRA230 PRA240 PRAZ50
| E— ]
MOVIMIENTOS COMPRA
ATRASADAS DE REQUISICION EN DINERO
PRA241 PRAZ242 PRA243
| | ! |
REQUISICIONES | | REQUISICIONES | | REQUISICIONES CONDENSADO DIARIO DE
PENDIENTES COLOCADAS SURTIDAS ENTRADAS
PRA310 PRA320 PRA330 PRA340 PRA350
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7.6.2 Diagrama de estructura de requisiciones de chatarra

S.R.C.

PRC000

MANTENIMIENTO MENU DE ' MENU GENERAL MENU DE
DE REQUISICIONES PROCESQS DE REPORTES UTILERIAS
PRC100 PRC200 ’ PRC300 PRC400
|
REGENERACION | [ RESPALDO DE
DE_ INDICES INFORMACION
PRC410 PRC420
DESCARGA DE CONSUMOS ENTRADA DE
ARCHIVOS POR COLADA METALICOS
PRC210 PRC220 PRC230
W
| | ! :
REQUISICIONES | | REQUISICICNES | | REQUISICIONES | | CONDENSADO DIARIO DE
PENDIENTES COLOCADAS SURTIDAS ENTRADAS
PRC310 PRC320 PRC330 PRC340 FRC350
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7.6.3 Diagrama de estructura de requisiciones de consumo inmediato

S.R.C.I
PRCIO00O
MANTENIMIENTO MENU DE MENU GENERAL MENU DE
DE REQUISICIONES PROCESOS DE REPORTES UTILERIAS
PRCI100 PRCI200 PRCI300 PRCI400
|
REGENERACION| | RESPALDO DE
DE INDICES INFORMACION
PRCI410 PRCI420
DESCARGA DE CIERRE DE
ARCHIVOS REQUISICIONES
L PRCI210 PRCI220
(o)
! | l ‘f
REQUISICIONES | | REQUISICIONES | | REQUISICIONES | | CONDENSADO DIARIO DE
PENDIENTES COLOCADAS SURTIDAS ENTRADAS
PRCI310 PRCI320 PRCI330 PRCI340 PRCI350
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7.7 TABLAS CRUZADAS

7.7.1 Tabla cruzada para el sistema de requisiciones ( requisiciones de almacén )

Descripcion de archivos utilizados por el sistema:

ARC110 requisiciones de compras

ARC111  movimienios de entrada al almacén por concepto de requisiciones surtidas
ARC120 catalogo de proveedoras

INVODA maestro de articulos en almacén

INVOO7 movimientos de articulos en almacén

ARC110 | ARC111 | ARC120| INV0OO1 | INV0O7

PRA00O
PRA100
PRA110 X X X X
PRA120 X
PRA200
PRA210 X X X
PRA220 X X X
PRA230
PRA240
PRA241 X
PRA242 X
PRA243 X
PRA250
PRA300
PRA310
PRA311
PRA312
PRA313
PRA320
PRA321
PRA322
PRA323
PRA330
PRA340
PRA3S50
PRA400
PRA410
PRA420

KX HKHRHEXXX XXX
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7.7.2 Tabla cruzada para el sistema de requisiciones { requisiciones de chatarra )

Descripcién de archivos utilizados por el sistema;

ARC110 requisiciones de compras

ARC111 proveedores gue surten una misma requisicién

ARC112 movimientos de entrada a almacén por concepto de requisiciones surtidas
ARC120 catalogo de proveedores

ARC210 consumos por colada

INV0O1 maestro de artfculos en almacén

ARC110 | ARC111 { ARC112] ARC120 | ARC210 | INV0OO1

PRC000
PRC100
PRC110 X X X X X
PRC120 X
PRC200
PRC210 X
PRC220 X X
PRC230 X X
PRC300
PRC310
PRC311
PRC312
PRC313
PRC320
PRC321
PRC322
PRC323
PRC330
PRC340
PRC350
PRC400
PRC410
PRC420

HKHEXX XXX

HKX XXX XXX XXX
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7.7.3 Tabla cruzada para el sistema de requisiciones ( requisiciones de consumo inmediato )

Descripcién de archivos utilizados por el sistema:

ARC110 requisicicnes de compras

ARC111  artfculos requisitados

ARC112 movimientos de entrada a almacén por concepto de requisiciones surtidas
ARC120 catalogo de proveedores

ARC110 | ARC111 | ARC112 | ARC120

"PRCI000
PRCI100
PRCI110 X X X X
PRCI120 X
PRCI200
PRCI210
PRCI220 X
PRCI300
PRCI310
PRCI311
PRCI312
PRCI313
PRCI320
PRCI321
PRCI322
PRCI323
PRCI330
PRCI240
PRCI350
PRCI400
PRCI410
PRCI420

pd

KX XXX

KX XKHXEXHX XXX
>
>
b
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CONCLUSION

Para el Sistema de Entrada Unica, que incluye los sistemas de control de requisiciones
de chatarra (SRC), requisiciones para articulos de consumo inmediato (SRCI) y requisiciones de
articulos de almacén (SRA), creado a la medida de las necesidades para el drea de compras de
la empresa Atlax, S.A. , se considera concluido al 85 % de las expectativas; se piensa que los
factores mas importantes que impidieron la conclusion total del proyecto, fueron la perspectiva
de la empresa en lo que se refiere a los requerimientos techolégicos minimos y necesarios,
considerando que el equipo de computo que se tiene es en un 50 % impropio para las
necesidades informaticas que tiene el departamento; asi mismo consideramos que el factor
humano no fue lo flexible que se esperaba, desde el nivel directivo para los elementos de toma
de decisiones y apoyo, sobre todo en la fase de implantacién, asi como los usuarios que
presentaron en general una actitud renuente al cambio en los procedimientos administrativos de
la empresa para ese departamento.

Por otro lado, el sistema permite avanzar en el departamento, crear una descarga de
actividades desahogando ef acumulamiento de documentacion, permitiendo un solo registro y
ayudando a tener certeza en la informacion que se alimenta puesto que es interactivo; ademas,
permite una notable optimizacién en los tiempos que se tenian para realizar determinadas
actividades, dejando espacio de holgura para poder realizar otras actividades y tener mas
exactitud en las que se venian realizando. Es un sistema facil de utilizar, facil de entender y los
beneficios van mas alla de los que se pueden cuantificar econdémicamente hablando.

Para cada uno de los sistemas se consideraron los elementos indicadores del
crecimiento del departamento, permitiendo adaptarios técnicamente para futuras
actualizaciones, asi como crecimiento en sus médulos cuando las necesidades y condiciones
de la empresa varien.

Proyecciones en los sistemas.

Cuando las condiciones y necesidades de la empresa cambien, los sistemas de
requisiciones estan disefiados para estar a la par de dichos cambios a la medida de como éstos
se presenten. Algunos de los posibles cambios y aplicaciones futuras mas inmediatas que se
perciben son las siguientes :

Sistemas de requisiciones y almacén frabajando en uha red de informacién.

« Enlace directo con el departamento de contabilidad mediante descargas del volumen de
informacién por medios magnéticos.

¢ Enlace directo con el proceso de produccion.
Mayor rapidez de ejecucion al momento de la actualizacién del equipo de cémputo.
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Anexo A ; Glosario

GLOSARIO

A

Acceso. Acto por el que se accede a la informacién almacenada en la computadora. En los
tratamientos de archivos puede ser secuencial si se llega a la informacién deseada después de
haber recorrido todos los datos que puedan preceder esta informacién, y directo si se accede a
la informacién sin hacer todo el recorrido anterior, es decir, directamente.

Aceria. Es el departamento que se encarga de fabricar el billet resultante de la fundicion de la
chatarra.

Acero liquido. Es todo el acero de fa chatarra y demas materiales ya fundido dentro del crisol,
listo para la fabricacion del billet.

Aclaracion. Informacién que se da a los usuarios de ATLAX acerca de los articulos requisitados
Actualizacion. Mantenimiento de una informacion registrada en algin dispositivo de
almacenamiento. El almacenamiento o actualizacién del archivo, por ejemplo, implica grabar
nuevos registros, anular alguno de ellos y modificar el contenido de otros registros de tal
archivo.

Ajuste. Se le denomina ajuste al momento en que se realiza un chequeo del inventario tedrico
contra el fisico, en el caso de que el inventario teérico este muy alto © muy bajo se compara con
el fisico para asi obtener el inventario real.

Aleante. Es el material para el completar la dureza del acero.

Algoritmo. Descomposicidon en pasos u operaciones elementales de cualquier problema o
suceso para su resolucién o consecucion éptima.

Almacén-de-materia-prima. Son todos los articulos que se catalogados como materia prima.
Aplicaciéon. Conjunto de programas creados para una computadora con el fin de agilizar
diversos trabajos; contabilidad, gestién de almacenes, calculos cientificos, etc.

Archivo. Conjunto de datos o instrucciones almacenados en un soporte magnético. Un
programa también es un archivo. La utilizacion aislada de los archivos y su acceso requieren de
un buen tratamiento de archivos.

B

Base de Datos. Conjunto de archivos organizados segun un metodo que facilita la

actualizacion, acceso y recuperacion de 1a informacién contenida en ellos.

Billet o Palanquilla. Son los lingotes o barras de acero que estan listos para ser fundidos y
fabricar la varilla.
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C

Chatarra, Son todos los desperdicios de metal ya sea de empresas o casas particulares en
general que es materia prima de la planta.

Chatarra Chicharrén. Es todo el acero de desperdicio de importacion que por lo general es
mas puro y con menos basura.

Colada. Es el proceso en el cual se funde la chatarra para obtener el acero liquido con el grado
de acero exacto para fabricar el billet, a todo este proceso se le denomina colada.

Caédigo fuente. Forma de redaccion de cualquier tipo de lenguaje que, para su procesamiento,
debera sufrir el proceso de compilacién. Las instrucciones en cddigo fuente coinciden con las de
el lenguaje de programacion con el que esta hecho el programa .

Comando. Galicismo usado con el sentido de orden. En el lenguaje informatico los comandos
se utilizan para ordenar al procesador que ejecute una funcién especifica.

Compatibilidad. Afinidad entre una computadora y sus periféricos, o entre diferentes
computadoras que tienen el mismo cédigo y pueden ejecutar el mismo software.

Compilador. Software o programa que realiza la traduccién de un programa escrito en un
lenguaje fuente de alto poder(fortran, cobol, pascal, ¢, etc) a lenguaje maquina directamente
asimilable por el computador. La ejecucion de los programas compilados es mucho mas rapida
que la de los programas interpretados. El Unico inconveniente que tienen los compiladores es
que el cddigo maquina que generan es mucho mas voluminoso en memoria y mas lento en
sjecucion que un cddigo que habrfa producido un buen programa escrito en ensamblador.
Computadora personal (PC). {(personal computer) Computadora intermedia entre la doméstica
y la minicomputadora de costo medio, responsable en gran parte del auge actual de la
computacién .Su potencia ha ido en aumento y hoy puede gestionar unidades de
almacenamiento externo de gran capacidad. Es un instrumento de trabajo Otil para usuarios con
profesiones liberales (médicos, abogados, etc),para directivos de empresas, etc.

Consumo Mensual. Cantidad mensual de colada programadas por el departamento de
produccion.

Consumos. Cantidad predefinidas de consumos de materiales por coladas.
Copia-de-requisicion-viajera. Copia de requisicién viajera generada para efectuar e} pedido.
Copia-de-requisicion-viajera-verificada. Copia de la requisicién donde la informacién ya ha
sido cubierta.

Copia-factura. Copia de |a factura entrega por el proveedor.

Costo. Cantidad a pagar por los articulos requisitados.

Cotizacion. informacion dada por el proveedor gue incluye descripcion de articuios requisitados
asi como los costos respectivos.

D

DBMS. Sistema de gestioén de base de datos. Conjunto de programas que permiten almacenar y
buscar datos en una base de datos de una manera sistematica.
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E

En linea. Se dice que una terminal inteligente esta en linea cuando esta funcionando conectado
directamente con la unidad central de proceso.

Experiencia-requerida. Experiencia en la cual se basa el almacenista para generar las
requisiciones viajeras.

F

Factura-copias. Nota de factura entregada por el proveedor junto con sus respectivas copias.
Factura-copia-1. Copia nimerc 1 de la factura,

Factura-copia-2,3. Copias dos y tres de la factura entregada por el proveedor.

Factura-( original-y-copias ). Factura original y copias entregadas por el proveedor de
materiales de consumo inmediato.

Fifo. Técnica empleada en valoracién de almacenes 0 en una cola de espera, segun el cual el
primer articulo almacenado es el primero en salir o la primera en procesarse, respectivamente.
Fierro esponja. Es el material que sirve para complementar la cantidad de acero para la

colada.
Folio. Sello de folio de entrada que pone el almacenista cuando ingresan articulos al almacén.

G

Grado de Acero, Es el que mide la dureza del acero midiendo el grado de carbono que tiene el
acero, entre mayor sea el grado de acero mayor sera la dureza del acero.

Indexacion. Supongamos gue tenemos un fichero A cuyos registros no estan clasificados por
ninguna clave. Si quisiéramos obtener Ios registros de este fichero A clasificados por alguna
clave o por alguno de sus campos, deberiamos construir otro fichero B en el cual grabariamos
todas las claves clasificadas, y ademas por cada clave grabariamos a direccién del registro
que la contiene en el otro fichero. A la construccién de este segundo fichero se le llama
indexacion.

Informe-de-llegada-de-material. Aviso que da el almacenista a los usuarios de ATLAX cuando
el material requisitado por éstos (ltimos ya ha sido entregado.

Instruccion. En lenguajes de bajo nivel, operacidén elemental reconocible y ejecutable por la
unidad central de proceso de una computadora. En lenguaje de alto nivel es una frase o
sentencia que puede desglosarse en varias operaciones elementales también reconocibles y
ejecutables por |la unidad central de proceso.
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L

Laminacién. Es el departamento que se encarga de fabricar todos los tipos de varilla y aceros
especiales.

Llamada-telefénica. Llamadas telefénicas efectuadas a los distintos proveedores para que
envien cotizaciones a ATLAX de los articulos que se requieren.

Lenguaje de alto nivel. Lenguaje evolucionado. Lenguaje de programacién simbdlico, parecido
a las lenguas naturales, independiente por tanto del lenguaje maquina, lo que facilita su manejo
y su aprendizaje.

Lenguaje de bajo nivel. Lenguaje de programacién poco evolucionado, préximo al lenguaje
maquina, en el que a cada instruccion le corresponde otra en lenguaje maquina.

Lenguaje de programacion. Sistema de signos y simbolos que, mediante un conjunto de
reglas, permite la construccién de programas con los que la computadora puede operar, los hay
de alto nivel APPL, BASIC, FORTRAN y de bajo nivel ASSEMBLER (ensamblador).

Llave. Caracter o grupo de caracteres que se utiliza para poder identificar cada uno de los
registros légicos de un fichero.

M

Material. Material entregado por el proveedor de materia prima.

Mercancia. Mercancia entregada por el proveedor de consumo inmediato.

Mensaje de error. Mensaje que dirige la computadora al programador o usuario, en el cual le
describe una anomalia producida en el proceso que se estaba sjecutando.

Menu. Lista de operaciones que un programa, al ser ejecutado, ofrece al usuario para que este
elija una de ellas. Una aplicacién al estar compuesta por muchos programas, ofrece varios
menus, esto hace que la computadora y el usuario entren en un ambiente conversacional. El
usuario elige el proceso que quiere realizar, la computadora lo gjecuta, y una vez finalizado, esta
vuelve a mostrarle el menu de opciones para que el usuario vuelva a escoger. Una de las
opciones siempre sera el fin del trabajo .

Microsoft. Compariia americana, puntera en el campo del desarrollo del software, sobre todo en
el desarrollo del software de sistemas. Es famosa principalmente por su“interprete BASIC”, por
su sistema operativo “MS-DOS" y por su programa aplicativo “MULTIPLAN".

Molino de barras. El molino de barras es el que se encarga de fundir las barras de acero o
billet para la produccion de varilla.

Movimientos-de-almacén. Conjunto de todos los movimientos que se realizan al almacén,
tales como entradas, salidas, consumos, ajustes, etc.

Multiusuario. Se dice de la computadora que trabaja con mas de un usuario, a través de varios
puestos de trabajo conectados a ella. Normalmente, cuando las computadoras son
multiusuarias, también son multitarea. Sin embargo, puede haber computadoras muititarea y no
multiusuario {monousuario).

N

Negociacion. Conversacién sostenida con el proveedor para definir el costo de los articulos
gue se requisitan.
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No.-de-coladas/mes. Informe dado por el departamento de produccion donde indica cuantas
coladas se tienen programadas por cada mes.

O

Organigrama. En sentido amplio, esquema de la organizacién de una empresa o similar en el
que se pueden observar las relaciones entre los elementos que la componen, sus funciones, la
jerarquia establecida, stc.

P

Paquete. Programa o juego de programas que es considerado que es considerado como
estandar, que puede ser Util a mas de un usuario, y que sin embargo, es susceptible de
modificaciones para los usuarios a los que no satisface plenamente (paquete de contabilidad,
paquete de néminas, etc).

Pedido. Solicitud realizada al proveedor para entrega de material

Plazo-de-entrega. Tiempo que tarda el proveedor en surtir el pedido.

Producto. Articulo o mercancia entregada por el proveedor.

Programa fuente. Programa escrito en lenguaje fuente, por lo que la méquina no puede
ejecutarlo hasta que el compilador no genere el programa objeto,

Programa objeto. Programa en lenguaje objeto, que es el resultado de la compitacién de un
lenguaje fuente. Este programa objeto puede ser o bien procesado directamente por la
computadora, o bien puede sufrir un proceso que lo transforme a continuacién en lenguaje
magquina ejecutable.

Programa principal. Programa que lleva el control del proceso y que lo transfiere a otra parte
del programa llamada subprograma ( rutina ).

Proveedores. Informacion almacenada acerca de los proveedores.

R

Remision-( copia ). Nota de remision entregada por el proveedor cuando liega el material a
almacén

Remisién-( original-y-copias ). Nota de remisién con copias entregada por el proveedor de
materia prima cuando el material es surtido.

Reporte-de-entrada-de-material-al-almacén-de-materia-prima. Informe entregado al
departamento de contabilidad, el cual incluye todas las entradas registradas al almacén en cierto
periodo.

Reporte de Existencias. Informe generado por el almacenista, el cual incluye una lista de los
articulos que estan bajos en existencias.

Reporte Peridédico. Informe dado a contabilidad, el cual incluye el registro de todos los
articulos gue entraron al almacén en cierto periodo.

Reporte-1. Grafico de requisiciones atrasadas.

Reporte-2. Grafico de movimientos de requisiciones.

Reporte-3. Grafico de compras ( monetario ).

Reporte-4. Grafico de articulos requisitados de almacén.

[160 ]



Anexo A : Glosario

Requisicion. Datos almacenados acerca de las requisiciones elaboradas
Requisicion-recibida. Datos de una solicitud de requisicion recibida por el departamento de
compras.

Requisicidon-rechazada. Datos de una requisicién que ha sido rechazada por contener datos
incorrectos o incompletos.

Requisicion-rosa. Copia de la requisicién generada, la cual se envia al departamento de
contabilidad.

Requisicién-verificada. Datos de una solicitud de requisicién que ya han sido verificados.
Requisiciones. [nformacién almacenada de |las requisiciones de consumo inmediato.
Req.-viajera. Informacion almacenada de las requisicionges de almacén.

Rutina. Pequefio programa que nunca se ejecuta como programa individual, aunque podria
hacerse ,y que siempre forma parte de otro programa principal desde el cual se accede al
principal.

S

Sistema. Conjunto de elementos interdependientes. Por ejemplo, una computadora es un
sistema formado por todos sus elementos, que son interdependientes. También significa el
conjunto de axiomas y reglas que hacen que se desarrolle perfectamente un determinado
sistema.

Sello-de-folio. Sello de entrada que pone el almacenista a la factura dada por el proveedor
cuando se entregan los articulos requisitados.

Sello-de-recibido. Sello de entrada que se pone a la factura del proveedor cuando llega el
material requisitado.

Software del sistema. Conjunto de programas que hacen que la computadora pueda ejecutar
un programa escrito por el usuario, entre ellos se encuentra el sistema operativo, los lenguajes,
el ensamblador, utilizados para poder copiar ficheros, borrarlos, etc.

Solicitud-de-informacién. Informaciéon que solicitan los usuarios de ATLAX para saber el
estado de los articulos requisitados por éstos Ultimos.

T

Tecla de control. Tecla cuya funcidon es ordenar al sistema operativo que se realice una
determinada accion.

Tiempo-de-entrega. Tiempo que tarda el proveedor en entregar el material solicitado.
Traductor. Cualquier programa compilador o ensamblador.

U

Unidad de disco. Conjunto mecanico electronico donde se introduce, o en muchos casos va
incluido, un disco; con dicho conjunto se podra leer y grabar este soporte.
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* Programa : SRA.PRG

* Fecha  ;01/DIC /'0d
* Sistema - REQUISIONES DE COMPRA DE ALMACEN DE
* MATERIA PRIMA.

* Objetive : Contrel do las requisiones de compras
* Autor [ LSC Gerarde Remirez & Arura Mantiel
* Fecha Mod. :

* Empresa  Atlax

* DEFINICION DE VARIABLES PUBLICAS

i=1

SET DELETE ON

SET TALK OFF

SET ECHO OFF

SET WRAP ON

BET BELL OFF

SET SCOREBOARD OFF

SET MESSAGE TO 23 CENTER

-

*INICI

SISTEMA = "SISTEMA DE CONTROL DE REQUISICIONES DE ALMACEN"
NOM_EMP="ATLAX SA DE CV"

ZACICN DE VARIABLES

PA1 =0
PAZ  =MP

PA  ='C

PA3  ='RAS

1ON =7

Pasaword = SPACE(LON)
REN =20

COL =36

-

* GENERACION DE PANTALLA

CLEAR
DO LOGOSAM

* ACEPTACION DE USUARIO Y PASSWORD

Fin=0

DOWHILE Fin=0
iduser=spaca(3)
@ 20,20 SAY 'Identificacion,' GET |dusar
READ

Iduser=UPPER(Iduser)
IF UFRER{Idusar)+'FIN' .or. UPPER(Iduger)=""
close data
set color to
GCLEAR
QuUIT
alsa
IF lduser<>"ATX'
@ 21,20 SAY 'Usuario no reglstrade, presions
“+CHR(60)+CHR{196)+CHR{217)+ para continuar'
M_INKEY=0
DO WHILE M_INKEY=0
M_INKEY=INKEY()
IF M_INKEY<>13
M_INKEY=0
ENDIF
ENDDO
SET COLOR TO
@ 21,20 SAY SPACE{50)
SET COLGR TO 1210
ELSE
(@ 21,20 SAY SPACE(SD)
@ 20,20 SAY "Clave de acceso.’
DO WHILE UPPER({TRIM{Pasaword))<>PA+PAT+PA2+PA3
@ 20,20 SAY 'Clave de acceso”
pass=UPPER{TRIM{PA+PA1+PA2+PA3))
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[0 ACEPTA WITH Passward, LON,REN,COL
IF UPPER(TRIM({PASSWORD)) <> pass
*UPPER{TRI{PA+PA1+PAZ+PA3))
@ 21,20 SAY 'Password Invalido, presiohe
"+CHR(60)+CHR{196)+CHR(217)+' para continuar
M_INKEY=0
DO WHILE M_INKEY=0
M_INKEY =INKEY{()
IF M_INKEY<>13
M_INKEY=0
ENDIF
ENDDO
SET COLOR TO
@ 21,20 SAY SPACE(50)
SET COLOR TG 12/0
ENDIF
ENDDO
IF UPPER({TRIM{PASSWORD)) = pass
sot dats italian
Fin=1
ENDIF
endif
ENDIF
ENDDO
@ 21,20 5AY SPACE(50)
do PRAQDO
return

FUNCTION CENTRA

PARAMETERS M_REN,M_TITU

@ M_REN,INT{{TO-LEN{ALLTRIM{M_TITU})/2)+5 SAY ALLTRIMIM_TITL)
return

-

PROCEDURE LOGOSAM
CLEAR
@0,0TO 24,79

@ 3.7 SAY "MARARARARARRAML"
@4.7 SAY "MIRAL "
@ 5.7 SAY "BRRAA "
6,7 SAY "RARRAARABRAARANK"
7 8AY" [HESHUS
7 8AY " RAMAR"
7 SAY "GRRABRAAERARARS"

w W~

,28 SAY " BRAGRARARABARARAL "
,29 SAY " BRARR NRRAR"
20 SAY " BRARR  BRARA "
29 SAY " BRARR  NAARRR "
28 BAY "RRARA RARAR
,29 SAY "RABAR  RARRR"
29 SAY " BRBRA RRARR"

WM~ W

NRRRRRARAR"
RARAA ARALAE"
RABRA ARRRA"
RRADARARALARARAL"
RRARG BABRR"
ARAAR ARARR"
2,51 SAY " RBAA/A RARAL"

EECREG APRRREE AREE

G~ 3o b

tt="SISTEMA DE REQUISICIONES DE ALMACEN"
SET GOLOR TQ 16/0

@22255AY" ATLAX, S.A. DECV"

* 3ET COLOR TO 15/0,0/7

BET COLOR TO 9/0

@ 15,21 SAY tit

SET COLOR TO 12/0

@ 17,6 SAY "30450066300806088880668";
"585680085645005005086685588 58858488558 50050880"
RETURN

*RUTINA DE ACEPTACION DE PASBWORD  *
PROCEDURE ACEPTA
PARAMETERS PASSWORD,LON,REN,COL

SET ESCAPE OFF
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SET BELL OFF
IFLON < 1
RETURN
ENDIF
NC=1
IFREN <0 OR REN>24
RETURN
ENDIF
IF COL < 0.0R. COL +LON > 78
RETURN
ENDIF
@ REN,COL+NC-1 SAY REPLICATE {_',LON}
*PARA USARSE EN DBASE Y EN FOXBASE
*Bg=127
* PARA USARSE EN CLIPPER
BS=8
PASSWORD="
DO WHILE NG<=LON
@ REN,COL+NC-1 SAY "
M_INKEY=0
DO WHILE M_INKEY=0
M_INKEY=INKEY()
IF{ M_INKEY <7 ) .OR, {M_INKEY > BS .AND, M_INKEY < 32)
AND M_INKEY <> 13 AND, M_INKEY <> 27

M_INKEY=0
ENDIF
ENDDO
IF M_INKEY = 27 .0R. M_INKEY = B8 OR, M_INKEY = 13
IF M_INKEY = 13
NC=LON+1
ELSE
IF M_INKEY = BS
IF NCG=1
2CHR(7)
ELSE
NC=NC-1
PASSWORD=SUBS TR(PASSWORD, 1,NC-1)
@& REN,COL+NC-1 SAY "'
ENDIF
ELSE
IF M_INKEY = 27
@ 5.2 CLEAR TO 24,77
CLOSE BATABASES
RETURN
ENDIF
ENDIF
ENDIF
ELSE

@ REN,COL+NC-1 SAY chr(176)
NC=NC+1
PASSWORD=PASSWORD+CHR(M_INKEY)
ENDIF
ENDROQ
SET ESCAPE ON
RETURN

Programa * PRADOO.PRG

* Facha - 01/Dc./'94

* Siglerna  * REQUISICIONES DE ALMACEN DE MAT. PRIMA
* Opjative  * Menu Principal

* Autor . LSC's Gerardo Ramfrez & Arfura Monbiel

* Fecha Med. .

* Empresa - Aflax

PUBLIC W_BORRA,INT_IMP,REN, COL,consulta

declare m{9]

declare d[9]

M[1]="MANTENIMIENTO DE ARCHIVOS (REQUISICIONES, PROVEEDORESY
M[2]='GENERACION DE PROCESOS (DESCARGA ALMACEN, DESCARGA
ACERIAY
M[3]='GENERACION DE REPORTES (PENDIENTES, COLOCADAS,
SURTIDAS, CONDENSADO)'
M[4]="UTILERIAS DEL SISTEMA (REGENERACION DE INDICES, RESPALDO
DE ARCHIVOS y'
M[5}=REGRESO AL MENU ANTERIOR'
set color to
set procadure to SR-PROGS
CLEAR
DOWHILE . T

TITULO=' MENU PRINCIPAL'

DO PESDPAN WITH TITULO,PROCNAME()

D{1)="1-MANTENIMIENT'
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D[2)=2-PROCESOS *
D{3)="3-REPORTES '
D{4]='4-UTILERIAS '
Di5}='6-8ALIDA '
MAX_OPC=6
OPCION=D
SAVE SCREEN TO PANT
coL=1
ren=7
DO opeiopri WITH OPGION,MAX_GPC,REN,COL
DO CASE
CASE OPCION=1
po PRATO0
CASE OPCION=2
DO PRA200
CASE OPCION=3
DO PRA300
CASE OPCION=4
DG PRA400
CABE OPCION=5
RESTORE SCREEN FROM PANT
DO SRA
RETURN
ENDCASE
RESTORE SCREEN FROM PANT
ENDDO

* Programa PRA100.PRG

* Facha ' 01/DIC/'04

* Sistema . REQUISICIONES DE ALMACEN DE MAT, PRIMA
* Objetivo . Menu de Archivos Masatros

* Autor ¢ LSC's Gerardo Ramirez & Arturo Montie!

* Facha Mod

* Empresa - Atlax

DECLARE M[a]

M[1]='{ A-B-C REQUISICIONES ¥
M[2}='( A-B-C PROVEEDCRES )
M[3)='( REGRESO MENU ANTERIOR ¥

DO WHILE T
TITULO=" MANTENIMIENTC DE ARCHIWOS '
DO PESDPAN WITH TITULO,procnama(}
D[1}="1- Requisiciones '
D[2]='2- Proveedoras
D[3]='3- Men£ antarior
MAX_OPGC=3
OPCION=0
SAVE SCREEN TO PANTY
coL=1
ren=10
DO subopeio WITH OPCIONMAX_OPC,REN,COL
DO CASE
CASE OPCION=1
DO PRA110
CASE OPCION=2
DO PRA120
CASE OPCION=3
EXIT
ENDCASE
RESTORE SCREEN FROM PANTY
ENDDO

* Programa ' PRA200.PRG

* Facha ' 01/DIC/'94

+ Sigtema ‘- REQUISICIONES DE ALMACEN DE MAT FRIMA
* Dbjetivo  Menu de Procesos

* Aulor L8C's Gerardo Ramirez & Arture Montiel

* Fecha Mod. -

* Empresa  Atlax

DECLARE M[9]
M[1]={ ACTUALIZACION DEL ALMACEN POR COMPRAS DE MATERIA PRIMA

¥

M[2]="{ ACTUALIZACION DEL ALMACEN POR COMPRAS DE CHATARRA
M[3]="({ CARGA DE ARCHIV(G PARA REALIZAR GRAFICAS )'

M[4]='({ GENERACION DE GRAFICAS ESTADISTICAS DE CONSUMO
INMEDIATC )

M(5]="( CORTE DE REQUISICIONES YA SURTIDAS y

M(8)='{ REGRESAR AL MENU ANTERIOR )
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DOWHILE T

TITULO=" GENERACION DE PROCESOS '
DO pesdpan WITH TITULG,PROCTNAME()
D[1)='1- Descarga m, prima’
D{2]='2- Dascarga chatarra’
D[3]="3- Carga de Archivo’
Dj4]="4- G. Estad;sticas '
D[5]='5- Corta de Requis. '
D[B]="6- MenE anterior '
MAX_OPC=5
OPCION=0
SAVE SCREEN TO PANT1
COL=17
ren=10
DO subopeio WITH OPCIQON,MAX_CPC,REN,COL
DO CASE
CASE GPCION=1

do PRA210

restare screen from pant1
CASE OPCION=2

do PRA220

restore screen frem pant1
CASE OPCION=3

do PRA230

restare screen from pant1
CASE OPCION=4

do PRA240

restare screen from panti
CASE OPCION=5

do PRAZ50

restore screan from pant1
CASE OPCION=6

Programa ' PRA300 PRG

Facha 01/ DIC F'B4

Sistema . REQUISICIONES DE ALMACEN DE MAT PRIMA
Chjetive  Menu de Reporles

Autor LSC's Gerardo Ramirez & Arturo Montial

Facha Mog -

Empresa  Atlax

L

DECLARE M)
M[13='{ REPORTES OE REQUISICIONES PENDIENTES )
M[2]='{ REPORTES DE REGLISICIONES COLOCADAS ¥
M[3)='( REPORTE DE REQUISICIONES SURTIDAS ¥
M{4]='( REPORTE CONDENSADO DE REQUISICIONES )'
M[5]="( REPORYE DIARIO DE ENTRADAS DE ARTICULOS )
M[B]="{ REGRES0O MENU ANTERIOR ¥
DOWHILE T
TITULO='"GENERACION DE REPORTES'
DO posdpan WITH TITULO,PROCNAME(}
D[1]="1- Pendientes '
D[2]='2- Colocadas !
D[3}="3- Surtidas !
D[4)='4- Condensado
D[5)='5- Diario de Ent. '
DI[6]='6- Mang anterior '
MAX_OPC=6
OPCION=0
SAVE SCREEN TO PANT3
cOoL=33
ren=10
B0 subopeio WITH OPCION MAX_OPC REN,.COL
DO CASE
CASE OPCIGN=1
do PRA310
CASE OPCION=2
do PRAZ20
CASE OPCION=3
do PRAZ30
CASE OPCION=4
do PRA340
CASE OPCION=5
do PRAJE0
CASE OPCION=6
EXIT
ENDCASE
RESTORE SCREEN FROM PANT3
ENDDO
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* Programa . PRA400 PRG

* Fecha - 01/DIC/'94

* Bistema - REQUISICIONES DE ALMACEN DE MAT PRIMA
* Objelivo , Menu de Ulilerjas

* Autor  : |.SC's Garardo Ramirez & Arturo Montiel

* Facha Mod

* Empresa : Atlax

DECLARE M[8]
M 1]="{ REGENERACIGON DE INDICES Y
M[2[="{ RESPALDO DE ARCHIVOE ¥
M[3]="| REGRESO MENL ANTERIOR '
DO WHILE .T.
TITULO="GENERACION DE UTILERIAS'
DO pastdpan WITH TITULO,PROCNAME(}
D{1]="1-Regenerar jndices '
D[2}='2-Raspaldo archivas '
D[3]="3-MenE anterior '
MAX_QPC=3
OPCION=0
SAVE SCREEN TO PANT1
COL=49
ran=10
DO subopoio WITH OPCICN,MAX_OPC REN,COL
DO CASE
CASE ORCION=1
do PRA4T0
CASE GPCION=2
do PRA420
CASE OPCION=3
EXIT
ENDCASE
restore sereen fram panti
ENDDO

* Programa ' PRA110.PRG

* Facha 23/ Nov /'94

* Sistema : REQUISICIONES DE ALMACEN DE MAT. PRIMA
* Objetiva - Alias, Bajas y Mod. Archivo Reguisiciones

* Autor ' LSC's Gerardo Ramirez & Artura Mentiel

* Fecha Mad,

* Empresa . Aflax

TITULO="MANTTQ, MAESTRO DE REQUISICIONES'
select 1

USE arc110 index ars110x

select 2

USE arc120 # index are120x

salect 3

Use ciatlax1unv001 index ¢\atlax1unv001
.

salact 4
USE are111 index are111x

w_borra= F
select 1
sot key -3 ta PROC104
dowhila T
DO PCBRROSS WITH TITULOD procname(}
@92t977
wnoreq = 0
@ B.5 say "NEmero de Requisicign " get wnareq plct "9999989"
raad
if wnoreg = 0
exit
sndif
saek wnorag
it found()
@ 24,86 say "F4 - Baja"
do pre_edito
else
append blank
replace re_nor with wnoreq, re_fef with date(), rc_sts with "P*
da pre_sditd
ondif
andde
if w_borra
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pack
endif
ckosa all
set kay -3 1o
raturn

-

* FEdita datos de las requisiciones
Procadure PRC_EDITO
do whila . T,
public whocha = F
want = re_sis
do while . T,
@ 90,2 say "Grupo del Artjculo " get ro_gpo pict "999"
@ 10,40 say "Clave del Arfjculo  “ get re_cve pict “39899" vahd p_arts(}
read
if whecha
axit

andi
enddo
@ 11,2 say "Fecha Formutacign " get rc_fef
@ 11,40 say "No de Raq. Anferior " gat rc_pra pict "$999"
@ 12,2 say "Fecha Pedido “ et rc_fep
@ 12,40 say "Preclo LUnitano " get ro_peu piet "998959999.99"
@ 13,2 say "Fecha Requenda "getrc_fer
@ 13,40 say "Cantidad Selicitada " get rc_can pict "999959099,00"
@ 14210 14,77
@ 152 say "Firma Centrol " gt re_ctr piot "

@ 1540 say "Fleta <8/N> " getro_fle pict *1" valid{rc_fley'SN")
@ 16,2 say "Plazo de Pago " get ro_ple pict "g89"
@ 16,40 say "Descuento " get rc_das pict "99"

@ 17.2 say "Tempo de Entrega " get re_tie pict "998"

@ 17,40 say "NEmero da Folio " gat re_fol pict "9809699"

@ 18.21tc 18,77

@ 19,2 say "Clave de Proveador " pat rc_clp pict "9859999950" valid
p_provs()

19,40 say "NEmero de Pedido " get re_nop pict "9899"

@ 20,2 say "Fuento de Abaste {1-3) " get rc_fua pict "9" valid {re_fua$'123')

@ 20,40 say "Edo. de Reqguisicign «<P,C.8> " getrc_sts plct 1"
valid{rc_sts§'PCS")

@ 22,40 say "Nota de Remisign ¢ Factura " get rc_rem pict "99599599"

@ 21,2 say "1-toc. 2-Mal 3-imp.”

@ 21,40 say "Pendisnta - Coloceda - Surida

read

if delatad{)

oxit

endif

waing =""

@ 22,5 say " Dates correctes 7 <S/N> " get waino pict " valid(wsimno$'SN')

read

if wana = "§"
ifre_gpo =0 and rc_cve=0.and rc_can=0
dolate
w_borra= T
endif
if re_sts ="8" and rc_sts <> want
do P_PARCIAL
elsg If actualiza fecha y no. de raq en archive masstro
wiulr = re_fef
wner = re_nor
welave = STRzero{RC_GPQ,3,0) + STRzero(RC_CVE,5,0)
select 3
SB6k wolave
raplace inv_fulr with wiulr , mv_clra with wnor
salect 1
endif
exit
olse
@ 22,5 say space(40)
andif
anddo
return

-

*  Verfica ia existancia del proveador
Funchen P_PROVS

wolave = rc_clp

selact 2

set index to arc120x

seak welave

If not found{) or wclave=""

DECLARE LC[8],D5C[8]

[ 168 ]

LC{1]='RC_CVE'
LG[2]='RC_NOM'
LG[3}='RC_DIR'
L.C[4]='RC_POB'
LC[6)='"RC_EDO'
LC[6)='RC_CP'
LC|7]='RC_RFC’
LC[8]="RC_TEL'
DSCi1]='Clave’
DSC{2]="Nombre / Razgn Soclal
DSC[3]="Direceign’
DSC[4]="Poklaclgn'
[5C[5]="Estado’
O8C[Bj=C. P’
DSC[7I-R F. C/
DSC[8]="Tel fano’
save scraen to wpant
@ 10,16 clear tv 22,65
@ 10,15 to 22,65 doubla
zet colorto |
@ 10,27 say " Cat loga de Provesdoras *
get coler to
get Index to arc1 20Ax
qo top
dbedit{11,16,21,64,LC, F, F ,DSC)
wclave = rc_cve
salect 1
replace re_clp with welave
restore screan from wpant

endif

salect 1

return{ T)

* Verifloa la existancia da la clave de! artjcula an almacn
Function #_ARTS
wclave = §TRzero[RC_GP0,3,0) + STRzero(RC_CVE 5,0}
select 3
$00K wclave
If not, found() or welava=""
DEGLARE L.C2|3],D8C2[3)
LC2[1]='INV_GPOA'
LC2[2)='INV_CVEN
LC2[3="INV_DESA'
DSC2[1)='Grupo’
D8C2[2]="Clave’
DSC2[3]='Descrpoign’
save screen to wpant
@ 10,10 clear to 22,70
@ 10,10 to 22,70 doubla
set color to |
@ 10,26 say " Cal loge de Artjculos "
sat color to
go tep
dbedit{11,11,21,69,LG2,.F...F DSG2)
welave! = inv_gpoa
welave2 = inv_cvea
sefect 1
replace re_gpo with welavel
raplace ro_cve with wclave2
restore screen from wpant
alsa
whecho= T
endif
select 1
retum (T}

*

* Realiza la lectura de Ia cantidad de material racibida cuande
* la requisicign ha sido surtida ( mansejo de parciales )
"

Procadura P_PARCIAL
if rc_can = re_sur
return
endf
welaye = STRzero{RC_GPO,3,0) + STRzero(RC_CVE,5,0)
salect 3
saak wclave
wdesa = Inv_desa
salect 1

W_Sur = rc_sur
wmax = ro_can
wiro = date(}
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wfel = rc_fo!
save screen to wppant
@ 114,06 clear to 20,74
@ 12,07 te 20,73 double
@ 13,09 say "Grupe def artjculo . "+ strzero{re_gpo,3)
@ 14,00 say "Clave g8l artjculo "+ strzero{rc_gva,5)
@ 15,09 say "Descripcign . "+ wdesa
@ 16,00 say "Cant solicitada "+ str(rc_can,12,3)
@ 17,09 say "Cant surlida
@ 18,09 say "Fecha da enlrada . " get wire
(@ 19,09 say "Folo de entrada ;" get wiol
read
reglaca re_fol with wicl
If w_sur = re_sur
raturn
andif
wnor = rc_nor
wgpo = 1c_gpe
wova = Ic_tve
WPpeU = rg_peu
woar = re_sur
If ro_can <> rc_sur
replace ro_can with {rc_can-rc_sur)
roplace ro_sts with "C"
andif
replaca ro_sur with 0 0
select 4
appand blank
raplaca rc_nore with wnar, re_gpoa with wgpo
replace re_cvea with weve, ro_frec with wire
replace re_cant with wear, re_foh with wiol, re_preu with wpeu
restore scraen from wppant
solact 1
return

* Programa PRA120 PRG

* Fecha 23/ Nov 1'94

* Sistema . REQUISICIONES DE COMPRAS DE MAT. PRIMA
* Objetive . Altas, Bajas y Mod al Archive Proveedores

* Autor . LSC's Gerardo Ramiraz & Arturo Mantiel

* Facha Mod

* Empresa  Atlax

TITULO=MANTTO. MAESTRO DE PROVEEDORES'
USE arc120

w_borra= F
set key 28 to PCATPROV
sot kay -3 to PROC104
dowhila.T
DO PCBPRO98 WITH TITULO,procname()
@92t0977
wolave = spaca({10)
@ 8,62 say "F1 - Cal logo"
@ 8,5 say "Clave dsl Proveodor " get wclave pict "9969992088"
road
Fwelave =" "
Bxit
endif
set index to arc120x
seek wclava
if found()
@ 22,65 say "F4 - Baja"
do pre_edit
alsa
append plank
replace rc_eve with welave
do pre_adit
endf
enddo
iFw_borra
pack
endif
closa all
set key -3 10
sat key 28 1o
return

*  Edita datos del proveador

"

Precedure PRC_EMT

+ " get ro_sur pict "08909899% 88" rangs 0,wmax

[169]

dowhile T
@ 10,6 say "Nombre / Razgn Sacial " get re_nom it "IIPINOHIIHII e
@ 12,5 say "Diraccign " get re_dir pict "ML I
@ 14,5 say "Poblacign " gat re_pob pict "IN

@ 16,5 say "Estado
@ 18,5 say "C¢digo Postal
@205say"R F. C
@ 22,5 say "Tetfono
read
If deleted()
exit
andif
weino =""

" gat re_ado pict "IN

" getro_gp pict "998955"
" get rc_rfc pict “Inmnm"
" get rc_tel pict "99990869066"

@ 24,5 say " Datos correctos ? <8/N> " gel wsina pret "I valid(wsino$'SN'}

read
if waing = "§"
if re_pom =""
delete
w_borra= T
endif
axit
olse
@ 24,5 say space(d40)
endf
enddo
roturn

+

*  Visualiza el cat logo de proveadores
"

PROCEDURE PCATPROV
DECLARE LC[8) DSCI8]
LC[1]='RC_CVE'
LC[2)="RC_NOM'
LCI3)="RC_DIR'
LC[4]='RC_POB'
LC[5]='RC_EDO'

LC[B]='RC_CP'

LC[7]='RC_RFC'

LC[B}='RG_TEL'

DSC[1]="Clave'

DSC[2]='Nombre / Raz¢n Social’

DSC[3]="Direcci¢n’

DSG[4]='Peblacign’

DSC[6]='Ealade'

DSC[6]='C. P '

DSC[7TREC'

D8C[8)="Telfano'

save screen to wpant

10,15 clear to 22,65

@ 10,1510 22,85 double

setcolorto

@ 10,27 say * Cat togo de Proveadores

set color te

narag = recnal}

sot Index to arc120Ax

go top

dbedit{11,16,21,64,L.C, F , F ,DSC)

f READVAR() = "WCLAVE"
walave = rc_cve

alse
Q0 noreg
endif
restore screen from wpant
return

* Programa ‘' PRA210.PRG

* Fecha *23/Nov/'84

* Sistema . REQUISICIONES DE ALMACEN DE MAT. PRIMA
* Objetivo  Aclualizaclgn de inventarios ds mat prima

* Auter . LSC's Garardo Ramirez & Arture Montie!

* Fecha Mod,

* Empresa ° Atlax

Titule = 'ACTUALIZACION DE INVENTARIQ { MATERIA PRIMA )
de pebpro88 with titulo,procnamaf)

wresp =

@ 24,0 say " Desea dar la orden de nicio 7 [S-N] " get wresg pict "I"

valid(wrosp$'SN')
read
IF wreap="N"
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retumn
endif

sat color to W*
@ 10,15 say "Actualizando inventario. Espere per favor ...
set color to

salact 1

use ARC111
selact 2

use c'hatlax1\inv001 index chatlaxt\inv001 /# archivo da artjculos en almacen
selact 3 /i archivo de movimientos de almac,n

use ¢ latlax1\inv007 index ¢\atlaxtunv007

# archivo de movimishtos de enfradas

salect 1
go top
do whila .net. aof(}
wclm =10
wip} % e foli
wfac = rc_frec
wgpo = ro_gpoa
wela = rc_cvea
wean = rc_cant
Wnor = re_nore
wval = rc_cant * rc_prau
WpU =rc_preu
wclava = str(rc_gpoa,3)+strzero(rc_cvaa)
saleet 2
soak wolave
replace inv_exis with (inv_exis+weanj, irv_vaex with {inv_vasx+eval}
raplace inv_upco with wpu, inv_fule with wiec
select 3
append blank
raplace inv_clam with welm, inv_foli with wfol, inv_part with 1
raplace inv_facm with wfac,inv_cire with wnor, iny_valor with wval
replace Inv_gpea with wgpo, nv_claa with wela, inv_cant with wean
salact 1
skip
endda
close all
@ 18,15 say "Procesn terminado. Presione cualquier tecla "
inkey(0)
return

* Programa . PRA220 PRG

* Facha ' 01/DIC/'04

* Slstema  REQUISICIONES DE ALMACEN DE MAT PRIMA
* Objetive * Actualizacign de almacen por compras da

* chatarra

* Autor 1 LSC's Gerardo Ramirez & Arturo Montjal
* Fecha Mod

Emgprasa | Atlax

TITULO='"DESCARGA DE ENTRADAS DE CHATARRA'
DO PCBPRO9E WITH TITULO,PROCNAME()
wrasp=""
@ 24,1 say " Desea dar |a orden de fnlcio 7 [ § - N | " get wrasp pict "I valld
(wrasp$'SN')
read
f wrasp ="8"
@ 24,1 say space(50)
wunidad = "A"
@ 10,20 say "Unidad de origen [ A/ B ]" get wunidad pict "I"
valid(wunidad$'AB')
read
@ 12,10 say "Inserto disketta con descarga en la unitad " + wunidad
@ 14,10 say "Presione cualquler tacta para comenzar el coprada
16,10 say " [ ESC ] para aslr "
inkay{0}
If lastkey{) <» 27
wiuanta =wunidad + "{Arct 12 dbf*
wdastino = "C \sre\grafArc112 db
copy flle Bwfuente to &wdestino
get color to W*
@ 10,15 say “Actuplizando inventario. Espera por favor , "
set calor to
select 1
use chsra\grafARC112  #f archivo de movimisntos de entradas
seloct 2
use c'\atlax1kinv001 index o\atlax1\invC01  /f archiva de artjculos en
almacan

select 3 # archivo de mevimientos de aimac,n

[170]

use c\atlax1\inv007 index ¢ \atlax1rv0?

salect 1
gotop
do while .not. eof{)
welm =10
wiol = re_fal
wfec = re_fen
wgpo = re_gpoa
weia = rc_cvea
wean = r6_van
wnar = ro_nor
wval = rc_can * re_peu
wpu = rc_peu
welave = strirc_gpoa,3)+strzero(rc_cven)
salect 2
seek wclave
raptace Inv_axig with (inv_sxis+wean), Inv_vaex with
(inv_vaex+wval}
raplace inv_upeo with weu, nv_fule with wieo
select 3
append blank
replace Inv_clam with welm, inv_foll with wiol, inv_part with 4
replace inv_facm with wiec,inv_clre with wnor, inv_valor with wval
replace Inv_gpoa with wapa, Inv_claa with wela, Inv_cant with wean
select 1
skup
anddo
close all
@ 18,15 say "Proceso tarminade Presione cualguler tecla
inkey{0}
endif
ahdif
raturn

* Programa : PRA230 PRG

* Fecha C1/DIC/'04
* Sistama . REQUISICIONES DE ALMACEN DE MAT. PRIMA
* Objetive  Carga de archivo para genaracign da

> gr ficas estadsticas
* Auter  ° LSC’s Gerardo Ramirez & Artura Montial
* Fecha Mod
.

Empresa  Atflax

TITULO="CARGA DE ARCHIVO DE ESTADISTICAS
RO PCBPROBS WITH TITULO,PROCNAME()
wrogp =" "
24,1 say " Desea dar la orden de inicia 7 [ § - N ] " get wresp pict "1" valid
(wresp$'SN)
read
If wresp = "8"
@ 24,1 g8y spaca(50)
wunidad = "A"
@ 10,20 say "Unidad de origen [ A /B ] " gat wunidad plct "I"
valid{wunidad$'AB")
read
@ 12,10 say "Inserts diskelts con descarga an la uridad " + wunidad
@ 14,10 say “Presione cualguler tecla para comenzar el copiada "
@ 186,10 say " [ ESC| para salr "
Inkey{()
If lastkay() <= 27
wiuente =wunidad + "\Arc110.dbf"
wdestino = “C:\srafgraf\Are110,gbf"
copy file &wiuente fo &wdasting
usé o\sralgrafARC110 /! arehivoa de requisicionas da C. I,
Index on a_falio to o \sra\grafarc]10x
wiuente =wunidad + " \Are112.dbf
wdasting = "C\sra\grafiArc112.dbf”
copy file &wfuente to &wdestino

eadif
endif
relurn
* Programa : PRA240 PRG
* Fecha .01/DIC/'54
* Sistema : REQUISICIONES DE ALMACEN DE MAT PRIMA
* Objative  Menu de Estadstcas
* Autor ' ESC's Gerardo Ramirez & Arture Mantiel
* Fecha Mad
* Emprasa  Ablax
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DECLARE M[g]
M[1}=°ESTADISTICAS SOBRE REQUISICIONES ATRASADAS'
M[2)='ESTADISTICAS SOBRE MOVIMIENTOS DE REQUISICIONES'
M[3]=ESTADISTICAS SOBRE ACUMULADO DE COMPRAS DE MATERIALES'
M[4]="{ REGRESO MENU ANTERIOR ¥

DOWHILE T
TITULO='GENERACION DE ESTADISTICAS'
DO PESDPAN WATH TITULO, procname(}
D[1]="1-R Atrasadas '
DJ2]="2- Mgwmienios de R.
D}3]="3- Acum de Compras '
D[4]='4- ManE anterior '
MAX_OPC=4
OPCION=0
SAVE SCREEN TO PANT11
COL=~20
ran=12
DO subopeie WITH OPCIGN,MAX_DPC,REN,COL
DO CASE
CASE OPCIHON=1
DO PRA241
CASE QPCHON=2
DO PRA242
CASE OPCION=3
DO PRA243
CASE OPCION=4
EXIT
ENDCASE
RESTORE SCREEN FROM PANT11
ENDDOQ

* Programa PRA250 PRG

* Fecha 23/ NOV /'94

* Sitama - REQUISICIOMES DE ALMACEN DE MAT. PRIMA
* Objetivo . Corte de requisiciones ya surtidas

* Autor . LSC's Gerardo Ramiraz & Arturo Mentiel

* Fecha Med -

* Empresa  Atlax

tiulo = “CIERRE DE REQUISICIONES SURTIDAS"
do PCBPRO38 with titula,procname()
wmas =0
@ 9,10 say "Ingrese »! mes de corte de requisiciones * get wmes pict "88" range
1,12
read
set color to W*
@1228say"PRECAUCION 1"
sei color to
@ 14,10 say " Todas las reguisicionas que hayan aido surtidas, junto”
@ 16,10 say "son sus respactives artjculos, ser n eiminadas de disca”
wrasp =""
@ 24,1 say ' Dasen dar la orden de imeie 7 [ § - N | " gat wresp plct "I" vald
{wrasp$'SN')
read
If wregp = "N"
returs
endif
@ 9,1 clear to 16,78
@ 24,1 say space(75)
get color to W*
@ 12,19 say "Descargando archivos. Espere par favor ..."
set color to
use ARC110 index arct10x  f requiaiciones
solact 1
set filter to month({re_fsur)=wmes and. rc_sts ="8"
copy to arcl110h
delate all
pack
close all
return

* Pragrama . PRA310.PRG

* Fecha 01/DIC /'84

* Sistema |, REQUISICIONES DE ALMACEN DE MAT, PRIMA
* Objetivo : Menu de Tipo de Raquisiciones Pendientes

* Autor ' LSC's Gerardo Ramirez & Artiro Montiel

* Facha Mod

* Emprasa - Atlax

DECLARE M[8]
M[1)='( REPORTE DE REQUISIGIONES PENDIENTES ATRASADAS J'

M[2)=( REPORTE DE REQUISIGIONES PENDIENTES EN TIEMPO )

MI3]='( REPORTE GENERAL DE TODAS LAS REQUISICIONES PENDIENTES

)
M[4)='({ REGRESO MENU ANTERIOR )'

DO WHILE .T.
TITULO=" MENL DE REPORTES DE REQUISICIONES PENDIENTES
DO PESDPAN WITH TITULQ,prochame()
Di1)="1- Afrasadas !
Dj2)="2- En tlempo '
D[3]='3- General !
D[4]="4- MenE anteror
MAX_OPC=4
OPCION=0
SAVE S8GREEN TO PANT1
coL=37
ran=12
DO subopeio WITH OPCION,MAX_OPC REN,COL
DO CASE
CASE OPCICN=1
DO PRA3
CASE OPCION=2
DO PRA312
CASE OPCICN=3
DO PRA33
CASE OPCICN=4
EXIT
ENDCASE
RESTORE SCREEN FROM PANT1

ENODO

* Programa : PRA320.PRG

* Fecha :01/DIC/'84

* Sistema  REQUISICIONES DE ALMACEN DE MAT. PRIMA
* Objetive  Menu de Tipo de Reguisiciones Cclocadas

* Autor . LSC's Gerardo Ramirez & Arturo Mantiel

* Fecha Mod. .

* Empresa . Allax

DECLARE M[9]

M[#}='{ REPORTE DE REQUISICIONES COLOCADAS ATRABADAS )'

M[2)='( REFORTE DE REQUISICIONES COLOCADAS EN TIEMPO Y

M[3)="{ REPORTE GENERAL DE TODAS LAS REQUISICIONES COLOCADAS

¥
Mi4]="{ REGRESO MENU ANTERIOR )'

DOWHILE T
TITULO=' MENU DE REPORTES DE REQUISICIONES COLOCADAS
DO PESDPAN WITH TITULOD, procname()
D[1]="1- Atrasadas !
D[2]='2- Entempe '
D[3]='3- Ganaral !
D[4]='4- Menk anterior  *
MAX_OPC=4
OPCION=0
SAVE SCREEN TO PANT1
cOL=a7
ren=13
DO subopeio WITH OPCION,MAX_OPC REN,COL
DO CASE
CASE OPCHON=1
00 PRA32H
CASE OPCION=2
DO PRA322
CASE OPCION=3
DO PRA323
CASE OPCION=4
EXIT
ENDCASE
RESTORE SCREEN FROM PANT1
ENDDO

* Programa . PRA330 PRG

* Facha :23/NOV/'04

* Sistema  REQUISICIONES DE ALMACEN DE MAT PRIMA
* Objetivo : Reporte de Requisiones Suriidas

* Autor LSC's Gerarde Ramirez & Arturo Maontel
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* Fecha Mod -
* Empresa  Atlax

titulo = "REPORTE DE REQUISICIONES SURTIDAS"
0 PCBPROSE WITH TITULO,PROCNAME(}
STORE data(} TG wirn,wiln
WRESP =""
DO WHILE WRESP<>'S'
@ 2401 CLEARTO 24,79
@ 24,00 SAY 'Fecha Inicial ' GET wint
@ 24,27 SAY 'Facha Final ' GET wfin
READ
@ 24,52 SAY 'Fachas Ok [ S-N]' GET wresp pict "I"
READ
ENDDO
@ 24,0 say space({79)
wregp=""
do PROC303 with wresp
if wrasp = "N"
returr
endif

set color to W*
@ 10,20 say "Imprimiendt reporto Espers por favor
set color to

salect 1
USE are110 ndex are110x
index on str{rc_nor)+str{ro_fal,7) to ndx01
USE arc110 index indx(1
set filter to re_faf >=wini and re_fef <= wfin
select 2
LISE arc120 index arc120x
gefact 1
set consals off
set printer on
? chr{15)
sat printer off
set dewies to print
wsuma = 0
wpagna = 0
do proc101 with "Reporte de Requisicicnes Surtidas al ', procnama() , wpagina
do prochitQ
wren =g
wnor =0
do whila not eof()
if re_stg = "g"
wclave = re_clp
select 2
seak wolave
WwWNOMpProy = r&_nom
salact 1
@ wren,0 say str(rc_fol,7)
@ wren,8 say sir(rc_nar,7) + '/
@ wren, 16 say str{rc_nop,3)
@ wren,21 say sir(rc_rem,8)
@ wren,33 say sirzerorc_gpo,3) + strzero{rc_ove §)
@ wren,50 say dtec(re_fef)
@ wren,85 say diec(re_far)
@ wren,77 say dtoc{re_fop)
@ wren,B& say str{rc_can,12,3)
@ wren,101 say sir(re_peu,12,2)
@ wran, 142 say str{{rc_can*rc_pseu),14,2)
wran, 130 say substri{wnomprov,1,25)
wsuma = wsuma + (rc_can *r_peu }
wren = wren + 1
wnor = wnor + 1
andf
skip
it wren > 85
do praci0l with "Reporte de Requisickones Surtidas al ', pracnama(},
wpagina
do proctito
wren = 9
endif
onddo
@ wren,1 say raplicate ("-",150}
@ wren+2,40 say "No. de Requisiciones Procasadas
@ wren+2,102 say "Total N$ " + str(wsuma,14,2)
gject
aat device to screan
set printer on
¥ chr(18)
set printer off

" + sir{wnor}

[172]

3pt console oh
close all
return

-

*  Tiulos de conceptos del reporte
»

PROCEDURE PROCTITO

@ 4,20 say 'De ta Fecha ' + dtoc{wini) +' a la Fecha ' + dtoc(wiin)

@ 5.1 say replicate (', 156 )

@6,1say’' Falo No Req Factura No Aric F Formulacign F. Requenda
F.Peddo Cantdad PrecioUnt  Valor Provesdor

7.1 say replicate ('~ 165 )

return

* Programa PRA34C PRG

* Fecha 23INOV/'94

* Siglema  REQUISICIONES DE ALMACEN DE MAT. PRIMA
* Opjetva Reporte Condensado de Requisionas

* Adtor |, |.SC's Garardo Ramirez & Arturo Maontiel

* Fecha Mod.

* Empresa |, Atlax

titulo = "REPGRTE CONDENSADO DE REQUISICIONES"
DO PCBPROS8 WITH TITULO,PROCNAME()

o

wresp =
do PROC303 with wrasp
if wrasp = "N"

return
andif

set color to W*
@ 10,20 say "Impnmiendo reporte. Espsre por faveor ..."
36l color to

USE arc110 index arc110x

set console off
set printer on
7 chr(15)
set printer off
set device to print
wsuma =0
wpagina = 0
wrp=0
wre =0
wry =0
do proc101 with “Reporte Condensada de Requisicionas al v, procnamal(},
wpagina
do procht
wron =9
wrp=0
wre=0
wrs =0
dowhile not eof()
@ wren, G say sir(re_nor,7) +'7
@wron,d say str{rc_nop,4) +'' + rc_sts
@wren, 18 say strrc_nra,4)
@ wraen,27 say strzero{rc_gpo,3) + strzerofrc_cve,b)
@ wren,42 say dioc(rc_fef)
@ wren, 57 say dtoc(rc_fer)
wren,70 say dloc(rc_fep)
@ wren,79 say str{rc_can,12,3}
@ wron,94 say strirc_psu,12,2)
@ wren,111 say rc_clp
@ wren,120 say str{(rc_can’rc_peu) 14,2}
wsuma = wsuma + ( re_can " rc_peu )
WIBN = wren + 1
do case
case ro_sts = "P"
wrp = wrp + 1
case rc_sis = "G*
Wit = wre + 1
cage rc_sts = "§"
WIS = wrg + 1
endcass
skip
if wren » 55
de proc131 with "Reporte de Requisiciones Pendientes Atrasadas
al ", procname(} , wpagina
do proctit
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wren =8
endif

endda
if wren > 50

do proc101 with "Reporte de Reqursiciones Pandientes al ", pracnama() ,
wpagina

do proctif

wren =9
plse

wren = wnan + 2
endif
wren, 1 say replicate {"-",133)
wran+1,110Q say "Total N$ " + str{wsuma,14,2)
@ wren+3,40 say "Requisiciones Procesadas . " + striwrptwro+wrs)

@ wran+4,40 say "Requiaiciones Pengientes : " + striwrp}
@ wron+5,40 say "Requisicionas Colocadas - " + str{wrc}
wren+6.40 say "Requisiciones Surtidas ;" + sir{wrs)

sjact

sat device to screan
set printer on

? chr{18)

set printer off

set console on
close all

return

* Programa * PRA350.PRG

* Facha - 23/NOV/'94

* Sigtema . REQUISICIONES DE ALMACEN DE MAT PRIMA
* Objetivo  Reporta de Diario de Material de Entrada

* Autor . LSC's Gerardo Ramirez & Artyro Montiel

* Facha Med, |

* Empresa  Atlax

titulo = "REPORTE DIARIQ DE ENTRADAS"
DO PCBPROYS WITH TITULO,PROCNAME()

STORE date() TO win,wfin
WRESP=""
DO WHILE WRESR<>'5'
@ 24,01 CLEAR TO 24,79
@ 24,00 5AY 'Facha Imicial ' GET wini
@ 24,27 SAY 'Facha Final ' GET wiin
READ
@ 24,52 SAY 'Fechas Ok [ S - N]' GET wresp pict "I
READ
ENDDRO
wresp=""
do PROC303 with wresp
if wresp = "N
rafurn
anaif

select 1
use ARC111 index arci11x
salect 2
use chatlax $\inv001 index chatlax1unv001 / arljculos en almacen
salect 3
use ARC110 index arc110x
salact 4
use ARC120 index arc120x

I archivo de movimientos

i archivo de raquisiciones
it proveedoras

set color fo W*
@ 10,20 say "Impnmiendo reporte. Espera por favor ..."
set color to

seot consale off
set printer on

? chr{15)

set printer off

set device ta print

wypaging = ¢

da proc101 with "Reporte Diario de Entradas al ", procname() , wpagina
da proctit2

wren = 10

wnor =0

wsuma =0

select 1

go top

do while not aof()

[173]

If ro_froc »= winl .and, re_frec <= wiin
welave1 = atr(rc_gpoa,3) + sirzero(rc_cvea,5}
welave2 = rc_nore
select 2
saek welavel
wdes = inv_dasa
solect 3
seok wolave2
wnop = rc_nop
wial = rg_fo)
wram = rc_rem
welaved s re_clp
selact 4
sook welave3
WrNOMprav = r&_nam
selact 1
@ wren,0 say sir{rc_nore,7) +
@ wren,8 say striwnop,4)
@ wran,13 say striwfol,7)
@ wran, 22 say wrem
@ wran,34 say welaved
@ wren, 43 say wnomprov
@ wren, 80 say weolavel
@ wran, B0 say wdes
@ wren, 130 say atr{rc_cant,12,3)
@ wren, 140 say str(rc_preu,12,2)
@ wran, 151 say sir{{rc_cant*re_preu),14,2)
wsUuMma = wsume + ( re_cant * re_preu }
wren = wren + 1
wnor = wnor + 1
andif
skip
IFwren > 55
de proc10t with "Reporte Diaric de Entradas al ", procnama() , wpagina
de proctit2
wren = 10
andif
anddo
@ wran,t say replicate ("-",164)
@ wran+2,141 say "Total N$ " + sir{wsumn, 14,2)
@ wren+2,40 say "No, ds Entradas Procasadas
gject
sot device fo screen
set printer on
? chr(18)
sat printer off
sat console on
close all
return

"+ gtr{wnor)

*

*

Titules da canceptos del reporte

PROCEDURE PROCTIT2
@ 4,20 say 'Da ls Fecha : ' + dioc{win) +' a8 la Facha * * + diac{whin)
@ 5,1 sayreplicate (', 164 )

@ 6,4 say’ Remisign Provesdor

Astjculo’

@ 7.4 say'No Req. Folio /Factura Clave Nombre

Clave Descripcign Cantidad Pra Uni.  Valor'
@ 8,1 say replicate { ', 164)

return

* Programa ' PRA410.PRG

* Facha 23 / Nov 194

* Sistema |, REQUISICIONES DE ALMACGEN DE MAT PRIMA
* Okjetiva ; Regeneracign de archivos de indices

* Adtor |, L8C's Gerardo Ramirez & Arture Montiel

* Feche Mad

* Empresa - Atlex

Titulo = 'REGENERACION DE INDICES'
do pehprog8 with titulo,procname()
wregsp =""
@ 24,0 say " Dasea dar la orden de inicio ? [S-N] " get wresp pict ("
vald{wresp§'§N'}
read
IF wrasp="N"
return
andf
@ 13,27 §AY 'Gen. Indices '
@ 15,27 SAY "Archivo *
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use ARC110

@ 15,36 BAY dbf()
index on r¢_nor to are110x
close data

use ARC120

@ 15,36 SAY dbf()
inden on re_cve to arc120x

close data

use ARGC120 # archive de proveedores
@& 15,38 SAY obil) # ordenado por nombre
index on re_nam to arc120Ax

close data

use ARC111

@ 15,36 say dbf{)
Index on dtoc{re_frec)+sir(re_gpoa,3)+strzero(rc_cvea,5) to arc111x
close data

use c.\atlax1\inv001
@ 15,36 SAY dbf()
index on strzero(inv_gpea,3,0)+strzera(inv_cves,5,0} to catlax1unv001
close data

use ¢ \atlax1\inv07
@ 15,36 SAY abf()

index an stezero(iny_clam, 3,0y +strzerofiny_foli,?,0)+strzerc(inv_par,2,0) to
¢ \atlax1\inv007

# archivo de requisiciones

# archivo de proveedores

I ordenado por clave

I archivo de mavimlentes de entradas

# archivo de artjcules en almacen

# archivo de movim:antos de amac,n

close data

raturn

* Programa PRA420.PRG

* Fecha ' 23/NOV/'84

* Sistoma . REQUISICIONES DE ALMACEN DE MAT PRIMA
* Objativo Respalde da Archivos

* Auter | LSC's Gerardo Ramirez & Arturo Montiel

* Facha Mod. .

* Empresa  Aflax

titulo = "RESPALDO DE ARCHIVOS"
do PCBPRO98 with tituto, procname()
wrasp =""
@ 24,1 say ' Desea dar |a orden do nicio ? [ § - N | * get wresp plet 1" valid
(wrasp$'SN")
read
If wresp = "§"
@ 24,1 say space({50)
wdiractual = curdir{)
@ 24,1 say space{ds)
wunidad = "A"
@ 10,20 say "Unidad de dastino [ AJ8 ] " get wunidad pict 1"
valid(wunidad$'ABR')
read
@ 12,10 say “Inserte un diskeite formateado en la unidad " + wunidad
@ 14,10 say "Prasions cualquier tacla para comenzar el respalde "
inkay{C)
@ 16,3 say ™
weomanido = "acho off”
run &wcomando
weomando = "copy Arc110.dbf " + wunidad + .
run &wcomando
weomande = “copy Arc120.dbf " + wunidad + "
run &wcomando

endif

raturn

* Programa  PRA241.PRG
* Fecha 01/DIC/'84

* Sistema * REQUISICIONES DE ALMACEN

* Opjetive  Gr fica estadstica de raq. atrasadas

* Auter - LSC's Gerardo Ramirez & Arture Montigl
* Fecha Mod. .

* Empresa . Allax

TITULO='GRAFICA REQUISICIONES ATRASADAS'
0 PCBPROS8 WITH TITULO,PROCNAME(}
wrosp =""
@ 24,1 say " Desea dar la orden de inicio 7 [ S - N | " get wresp pict "I valid
{wrasp§'SN'")
read
If wresp = "§"
If proc302 (“e\sralgrafARGC110 dbf) = T
use ¢ \sra\grafARC110 index c.\sratgrafarc! 10x
@ 24,1 say spaca(75)

[174]

@ 10,20 SAY "Procesando nformaciin, Espera por favor ., "
daclare vvector{12,4]
wvactor[1,1] = "Ene"
vvector[2,1] = “Feb"
vvector[3,1] = "Mar"
vvactor(4,1] = "Abr"
weactor[5,1] = "May"
wvactor[6,1] = "Jun”
wvector]7,1] = “Jul"
vveeior]B, 1] = Ago”
wvactor[8,1] = "Sap"
vvector[10,1] = "Oct”
vvector[11,1] = "Nov"
vvactor[12,1] = "Dic"
fori=1to12

count for month(re_fre) =1 and { rc_sts = "C".or ro_sts = "P")

i sliquatas eje x

and (rc_fpad+rc_tien) < date() to vwector1,2] /# 1ra

count for manth{rc_frey = | and re_sts ="8" and rc_fsur >

(re_fped+ro_tien) to vvactor(i,3] # 2da

vvectorfl,4] = vvectar(1,2] + vvector|,3] # 3ra

LR
vvactor(i,4] = vwector(i, 4] + vwacter{i-1,4] # 3ra
andif
next i
set cursor off # apagar et cursor

r=aethiras(0) } modo grafico
r=datareset() I impia el vecior de datastore
vnum = len (vvector} IHongltug dal vacter {ranglon)
* almacena !os datos en el datastorg
for 1=t to vaum
r=datastora{(wactorl, 213,206y I 1ra sere
r=datastore{(vvectorli;3]),8,0,2) // 2da sene
r=datastore{{vvector]}4]),17,0.3) # 3rasens
nexi
* ¢alcula la escala de X
vancho =1000 # ancho de |a grafica
valtura =600 / altura de la grafica
vincremx = int{vanchofvnum) / incramente del eje x
vanchox = vnum *wvincremx  / ancha del eje x
vx  ={1400 - vanchox)/2 /f coord. inicic eje x
* calcula la escala de Y
vmax = gelmax{)
If ymax % 20=0
vydiv = vimax/20
olse
vydiv = int{vmax/20)+1
endif
vmax =20 *vydiv /i maximo de divisiones
vincramy = int (valfuratvydiv) # incramento del aje y
valiura = vincremy * vydiv ~ / aliura del eje y
vascalay = valtura / vmax * 100 // factar del porcentaje
= datapc {vescalay) # realiza la escala
vy = (1100 - valtura)/2 11 coord. inicio eje y
* guarda las etiquetas de las barras
viabglx ="'
for 121 lo vhum
viabelx = viabalx + vvactor|i 1]
next
* guarda las etiquetas del eje Y
declare viabely [vydiv+1]
for 120 to vydiv
viahely [I+1] = allirim{str(i*20))
naxt
*realiza la grafica
* 1 = xyaxes {vx,vy,vanchox,valiura,ynum vydiv, 0,7} 1/ 0-8
r = Xyaxes (vx,vy,vanchox,valtura,vnum vydiv,0464,7) #/ 0-8
r = bargraph {vx,vy,vincremx,2,3)
* eofoca [os titulos de la grafica
r=loadoast(0,"LEGA18.PTX"}  # tipo de letra legalB.ptx
r = saysiring (660,9554,8,11"ATLAX SA de CV.")
wiitrap = "Reguisiciones Atrasadas”
r = saysiring (650,900,4,8,11,wtitrep)
r = saysiring (50,700,4,1+8,11,"Requisiciones")
* coloca las etiquetas de los ejes
r % labelx (vi,vy-10,vincrem, 3, 1+4, 128,15 vlabelx}
r = labely (vx-10,vy,vincremy 2,4+4,0+16+64,15, vlabely)
* escrice la tabla
boxhli(10,75,1340,420,+64,3)
saysiring (30,150,0,0,7,"Pend, "}
saystring (30,120,0,0,7,"Surt. * )
saystring (30,90,0,0,7,"Acum ")
saystring (1260,150,1,0,7,"(1)")
saystring ($250,120,1,0,7,"(2}")
saysiring (1250, 90,%,0,7,"(3)")
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for 1=1 to vaum
saystring (vx+{1+1}*vincramx, 150,1,0,7,str{vvecter(i,2).3)) # 1ra

vy = (1100 -~ valtura)z fi coord iniclo eje y
* guarda las etiquetas de las barras

SEr1e vighelx ="
saysiring (va+{1-1¥vincramx, 120,1,0,7 str{vvacter(l,3],3)) # 2ra for 1=t to vnum
serg vlabelx = viabelx + vvestorfi,1]
saystring (w+{I-1)"vincramx,80,1,0,7 sir(vvectar1,4],3)) # 3ra next
sere * guarda las stiquetas del eje Y
next dectare viabely [vydiv+1]
do Impresion for =0 to vydlv
andif viabely [1+1] = alltrim(str(1"20))
andif faxt
closs all " realiza la grafica
return " r = xyaxes (vx,vy,vanchox,valtura,ynum,vydn,0,7} if 0-8

r = xyaxes (vx,vy,vanchox,valtura,wnum vydiv,0+64,7) #/ 0-8
r = pbargraph {vx,vy,vincremx,2,3}

" coloca los titulos de la grafica

r=loadcset(0,"LEGA18 PTX")  /f tipo de letra lagalB.ptx

r = sayalring (650,955 4,8,11,"ATLAX S.A de CV."}
wiitrep = "Movimianto de Requisiciones”

T = gaystring (650,900,4,8,11,whtrap)

r = saystring (63,700,4,1+8,14,"Requisicionss")

* Programa : PRA242.PRG

* Facha :01/DIC /'94

* Sistema ' REQUISICIONES DE ALMACEN

* Ohjetiva * Gr fica estad|stica de movimiantos de
* raquIsiciones

* Autor LSC's Gererda Ramirez & Arturo Montiei *coloca las eliquetas de los ejes
* Facha Mod r = [pheix (vx,vy-10,vincremx, 3,144, 128,15, viabajx}
* Emprasa - Atlax r = |abely (vX-10,vy,vincramy,2,1+4,0+16+64, 15,vlabely)

* egcrive la tabla
boxfill(10,75,1340,120,+64,3)
saystring (30,150,0,0,7,"Recib )

TITULC='"GRAFICA DE MOVIMIENTOS DE REQUISICICNES!
DO PCBPROSS WITH TITULO,PROCNAME()

wresp ="" saystring (30,120,0,0,7,"Coloc ")
@ 24,1 say " Desea dar la orden de inicio 7 [ § - N ] " get wresp pict 1" vaiid saystring (30,80,0,0,7,"Surt.")
{wresp$'SN') saysiring (1250,180,1,0,7,"(1)"}
read saysiring (1250,120,1,0,7,"(2)"}
if wragp = "§" saysiring (1250, 90,1,0,7,"(3)")

if prec302 ("chara\grafARC110.dbf) = . T.

use c\sra\grafARC110 index o \sratgrafarc1 10x
@ 24,1 say space(75)
€@ 10,20 SAY "Procesando Informacign. Espare per faver ., "
declare vvactof[$2,4]
vvactor[1,1] = "Ene"
vvactor[2,1} = "Fab"
vvector[3,1} = "Mar”
vvector[4,1) = "Abr"
wector[5,1) = "May"
wvector(§,1] = “Jun”
wyactor(7,1] = "Jul"
vvactor(8,1] = "Ago"
vector[9,1) = "Sep"
weclor10,1] = "Oct"
wvactor]11,1] = "Nov"
vvector[12,1] = "Dic"
fori=1ta12

count for month{re_frc) = 1 to vvacter{t2] ¥ 1ra recibldas

ceunt for re_sts ="C" and menth(re_fre) = 1to wectar(,3]  #

# atiquetas eje x

2da

count for re_sts ="8" and month{rc_fsur) =1 lo wactorfi 4] #

3ra

next |
8et cursor off
r=gathires{Q)

H apagar el cursor
# mode grafico
r=dataresat(} I impia el vector de datastore
vnum = len {yvector) # langitud del vector (rengion)
*almacena los datos en el datastora
for =1 to vnum
r=datastore({vvector[1,2]),2,0,6) # 1raserne
r=datastore({vvector(l,3]},9,0,2} # 2da serie
r=datastare({vvectar(|,4]),17,0,3) # 3rasena
next
* calcula la escala de X
vanche = 1000 1 ancho de la grafica
valtura =600 # altura de la grafica
vincramx = int(vanchalviium)  # incremsnte del eje x
vanchox = vnum * vincremx  // ancho del gje x
vx  =(1400 - vanchax)/2 / coord micio aje X
* caleula la escala da Y
vmay = getmax()
fvmax % 20=0
vydiv = vmax/20

alse
vydiv = int{vmax/20)+1
and#
vmax =20 *vydiv H# maximo de dvisiones

vineremy = Int (vallurafvydiv) I Incromanto dal eje y
valtura = vincremy *vydiv  # aftura del eja y
vescalay = valtura f vmax * 100 J/ factor del porcentaje
r= datapc (vescalay) i realiza la escala

[175]

for =1 t& vnum
saystnng (vx+(-1y"vincremx,150,1,0,7 str(vvector1,2),3)) ¥ 1ra

serg
saystring {vx+{i-1)*vincremx,120,1,0,7 str(vvector(|,3,3)) # 2ra
sarle
sayslring {vx+{i-1)y*vincremx,80,1,0,7 str{vvectar(i 4] 3)) /¥ 3ra
sere
nixt
do impresion
sndif
sndif
close all
return
* Programa . PRA243.PRG
*Fecha +01/0IC/'94
* Sisteme . REQUISICIONES DE ALMACEN MAT PRIMA
* Objativo  Gr fica estadjslica sobre acumulado de
> dinera en compras de consumo inmediato
* Autor L8C's Gerardo Ramirez & Arturo Montiel
* Facha Mod. .
* Emprasa ' Atlax

TITULO="GRAFICA DE ACUMUELADO DE COMPRAS'

DO PCBPRO98 WITH TITULQ,PROCNAME()

wresp=""

@ 24,1 say " Dasea dar ta orden de Inicio 7 [ S - N 1 " get wrasp pict "I valid

(wrasp$'SN')

read

if wresp = 8"

It proc302 ("c\sra\grafARC112 dbfM = T
use ¢ \sra\grafARC112
@ 24,1 say space(75)
@ 10,20 SAY "Pracesando informacign Espare por faver "
dectare wactor{12,3]
vvector[1,1] = "Eng"
wector(2,1] = "Feb"
vvactarf3,1) = "Mar"
vvaclor]4,1] = "Abr"
wactor[6,1] = "May"”
vvactor[6,1] = “Jun"
wvector[7,1] = "Ju*
vvactor[8, 1] = "Ago"
vvaectar[9,1] = "Sep"
wvactor{10,1] = "Oct"
vvactor{11,1] = "Nov"
weactorf12,1] = "Dic"
far =1 ta 12
wector(i,2] = 0
vvactor[i,3] = 0

i atiguetas gje x
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next |
fori=11012
sat filter ta month{re_faur) = |
go top
do while .not, eof()
vvector(l,2] = vweelor[),2] + ( re_peu * ro_sur }
skip
endde
ifl=1
vvector[l,3] = vvector[1,2]
else
vyector[,3] = vveclor|i+t,3] + vvector]1,2)
endif
set filter to
next |
*Inicio
sat cursar off
vnum = len (vvector)
ymax =0
fori=4to 12
for|=210 3
if vmax < vvector[1,)}/1000
vmax = vvactor[i,j)/1000
ondif

X apagéar el cursor
I longitud del vector {renglon)

1 busca el valor mayor

next )
next |
if ymax > 1660
vpore = 100
slself vmax > 1200
vpore = 90
elseif vinax » $00
vpore = 70
alself vmax > 500
vpore = §0
slseif vimax > 250
vpore = 30
olsalf vinax > 160
vpore = 10
else
vpore = 1
endif
* calcula la escala de X
vancho = 1000 # ancho de la grafica
valtura = 600 i aitura de ia grafica
vincremx = int{vanchofvrumy  /f incramanto del eje x
VX = {1400 - vancho)/2 /f coord nicie gje x
*caloula ta escala da Y
if vmax % vporc =0
vydiv = vmaxivpore
alse
vydiv = mt(wmax/vporc+1
andif
vincremy = int {valturatvydiv) # incremento del eje y
vy = (1100 - vallura)y2 1 coord. inicio eje ¥

1 modo grafico
! imp:a ] vactor da datastore

r=gethires(0)
r=dataraset()

* almacena los datas en al dataslare
vmax = vpore * vydiv
far =1 to vnum
r=datastore((((vvector[i, 21000y valturayvmex),2,0,5) /f 1ra sere
r=datastora({((vvector]l,3//1000 valturalvmex),9,0,2) /1 2dasens
next |

* guarda las eliquétas de 1as barras
viabelx = ™
for I=1 to voum

vlabelx = viabel + vveotori, 1]
next

* guarda las stiquetas del ejg Y

declara viabaly {vydivt1]
for 1=C {o vydiv

viabely [i+1] = allirim(str{i*vpore})
next

*roaliza la grafica
r = xyaxes (vx,vy,vancho,valtura,ynum,vydiv,0+64,7) # 0-8
r = bargraph {vx, vy, vincremx,2,2)

* coloca las titulos de la grafica
r=loadeset(0,"LEGA18.PTX"™  # tipo de letra lBgal8.pix
1 = saystring {(650,955,4,8,1"ATLAX SA de CV.")
whitrep = "Acumulado de Comprag de Materiales C. |"
r = gaystring (650,900,4,8,11,wlitrep)

[176]

1 = gaysiring {50,700,4,1+8,11," Milas N$"
* coloca Jas etiquatas do los ajes

r = tabalx {vx,vy-10 vincramx,3,1+4,128,15,vlabalx)

r = tabely {vx-10,vy,vincremy,2,1+4,0+16+64,15,viabaly)
*qseribe la takla

hoxfill{40,75,1340,85, +64,3)

saysliring (25,926,0,0,1¢,"{er Sem")

sayslring (25, 90,0,0,11,"2do Sem*)

* saystring (25, 30,0,0,11,"Acum")

sayslring {1260,30,4,8,7 str((vvactor[12.3)/1000),8,2)}

sarig2 ="
fari=1to 6
sered = ser|1 + sir{ivvector[1.2)/1000,6,2)
naxt
r = labalx {165,160,100,3,1+4,128,15,sen81)
for 1=7 to vnum
sera2 = serje2 + gir(vvector(l,2111000,6,2)
naxt
t = labalx (165,125,100,3,1+4,128,15,5arle2)
do impresion
close all
endif
endif
RETURN

* Programa . PRA311.PRG

* Facha 123/ NOV /94

* Sistema . REQUISICIONES DE ALMACEN DE MAT, PRIMA
* Objetivo * Reports de Requisiones Pendlentes Atrasadas

* Auter LSC's Gerardo Ramirez & Arturc Montiel

* Fecha Moed. .

* Empresa  Allax

titulo = "REPORTE DE REQUISICIONES PENDIENTES ATRASADAS"
DO PCBPROE8 WITH TITULO,PROCNAME()

wresp=""
do PROGI0A with wresp
if wresp = "N"
return
ancif

sl color to W
@ 10,20 say "Impsimisndo reporte Espere por favor ,.."
set color to

USE arc110 index arc110x

sat console off
gat printer an
? chr(15)
set printer off
set device to print
wauma =0
wpagina = 0
do proc101 with "Reporte de Requisiciones Pendientes Atrasadas al *,
prognamed) , wpaging
tlo proctit
wren=19
wnor =0
do whi'e .not eof{)
ifre_ste = "P" and re_far <= date()
@ wren,0 say str(re_nor,7} +
@ wran,8 say sir{rc_nop,4)
@ wren, 18 aay strirc_nra,4)
@ wren,27 say strzaro(rc_gpo,3) + strzere{rc_cve,5)
@ wran,42 say dieo(rc_fef)
wren, 57 say diag(re_ter)
@ wren,70 say dloc(rc_fep)
wren, 78 say str{rc_can,12,3)
@ wren,94 say strirc_peu,12,2)
@ wron, 111 say rc_clp
@ wren, 120 say str{{rc_can’rc_peu), 14,2)
WEUMB = WSUMa + ( re_can * re_peu )
wren = wren + 1
wanor = wnor + 1
andif
skip
if wren > 55
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<o proei0l with "Reporte de Requisiciones Pendientes Atrasadas &1 ' |

procnama() , wpagina
dao proctit
wren =9
endif
anddo
@ wren,1 say replicate (™-",133)
@ wren+2,40 say "No de Requisicionas Procesadas "+ str{wnor)
@ wrent2,110 say "Total N§ "+ str{wsuma,14,2)
gjact
set device to screen
sel printer on
? chr(18}
set printar off
set console on
close ali
retum

* Programa ;| PRAJ12.PRG

* Fecha |, 23/NOV/'04

* Sistema  REQUISICIONES DE ALMACEN DE MAT PRIMA
* Objetiva ° Reporte de Requisicnes Pendiantes a Tiempo

* Autor . LSC's Gerardo Ramirez & Arturo Montlet

* Facha Mod

* Emprasa - Atlax

titulo = "REPORTE DE REQUISICIONES PENDIENTES"
DO PCBPROSS WITH TITULO,PROCNAME()

wrasp =
do PROC303 with wresp
if wresp = "N"

raturn
endif

set color to W
10,20 say "Imprimiendo reporie Espere por faver
sat color to

USE arc110 indax arc110x

sat consale off
sat printer on
? chr(15)
sat printer off
set device to print
wsuma =0
wpagina =0
do prociD1 with “Reponte de Requisiciones Pendientes sn Tiempo al ",
precname{} , wpagina
do proctit
wren =0
wnor =0
do while .not. aof()
if rc_sts = "P" and, rg_for > date()
@ wran,0 say str{rc_nor,7) + 7
wren,8 say str(rc_nop,4)
@ wran, 18 say strirc_nra,4)
@ wren,27 sey strzero(rc_gpo,3} + sirzero(rc_cve,5)
@ wren,42 say dlac(rc_fel)
@ wren, 57 say dloc{rc_fer)
@ wren,70 say dloc(rc_fep)
@ wren,79 say strirc_can,12,3}
@ wren, B4 say sirfre_pew, 12,2)
@ wron, 111 say rc_clp
@ wren, 120 say str{{rc_can®rc_peu) 14,2)
wsuma = weuma + ( ro_can * re_peu )
wren = wran + 1
wner = wnof + 1
endif
skip
if wran > 55

do proci01 with "Reparta de Requisiciongs Pendientas Atrasadas al ",

procnamet) , wpagmm

do practit

wren = 9

andif

enddo
@ wran,’ say replicats {"-",133)
@ wren+2,40 gay "No de Requisiciones Procesadas * * + str(wnor)
@ wren+2,110 say "Total NS "+ strfwsuma, 14,2)
a)act
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2ot devica to screen
get printer on

¥ chr{18)

set printer off

sot console on
close all

raturn

* Programa - PRA313 PRG

* Fecha 23/NCOV/'94

* Sistema  REQUISICIONES DE ALMACEN DE MAT PRIMA
* Objelive  Reporte de Requisicnes Pendientes General

* Autor . LS8C's Gerardo Ramirez & Arturo Montial

* Facha Med

* Empresa . Atlax

titulo = "REPORTE DE REQUISICIONES PENDIENTES"
DO PCBPROSS WITH TITULO,PROCNAME()

wrosp=""
do PROC303 with wrasp
if wrasp = "N"
retum
andf

sel color to W*
@ 10,20 say “Imprimiendo reporte. Eapere por favor
sat color to

USE arc110 indeax arc110x

sat consofa off

set printer on

? chr{15}

set printer off

set deviee to print

wsuma =0

wpagina=0

da proc101 with "Reparta Gensral de Requisiciones Pandientes al ", procnamed)
, weagina

da practit

wren =9

wnor =0

do whife not. eof{)
if re_sts = "pP*

@wren,0 say str{rc_nor,7) +°7
@ wren,B say sir(rc_nop,4)
@ wren,$8 say strirc_nra,4)
G wren, 27 say sirzerc(rc_gpo,3) + sirzero{ic_cve 5)
@@ wren,42 say dtoc{rc_fef)
@ wren,57 say dtoc(rc_far)
@ wren,70 say dtoc({re_fep)
@ wren,79 say sir{rc_can 12,3}
@ wren,B4 say str{rc_peu,12,2)
wren,111 say rc_clp
wren,120 say 8lf([re_can"rc_psu),14,2)
wsuma = wsuma + { rc_oan * r¢_peu )
wren = wren + 1
wnor = wnor + 1
endif
skip
if wren > 58
do proe101 with "Reperte de Reguisiciones Pandientes Atrasadas al *,
procnams() , wpagina
do proctit
wren =9
endif
enddo
@ wren,l say replicate ("-",133)
@ wren+2,40 say "Ne do Requisiciones Procesadas * " + stri{wnar)
@ wran+2,110 say "Total N§ " + striwsuma,14,2)
eject
set device to scraen
sat printer on
7 chr{18)
sat printer off
sat console on
close all
return

* Programa SRCIHPROC PRG
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* Facha
* Sisterna

23/ Nov. 194

* SISTEMA DE REQUISICIONES DE ALMACEN
* Objetive  ARCHIVO DE PROCEDIMIENTOS GENERALES
= Autar LSC's Gerardo Ramirez & Arturo Montiel

* Fecha Mod .

* Empresa . Allax

PROCEDURE PROC104
* Aceptacion de Respussta para Dar do Baja

PARAMETERS PN,PL,RY
KEYBOARD CHR(23}
SINO=""
SAVE SCREEN TO WPANT3
@ 24,0 SAY SPACE(70}
do whils gina <> “§" and sina <> "N"
@ 24,0 SAY' Desen Darlo de Baja ? <8/N>' GET SINO PICTURE '
valid{sing$'SNY
READ
enddo
@ 24,0 SAY SPACE{35)
IF SINQ="g"
DELETE
W_BORRA=.T
CNPACK =T,
CLEAR GETS
ENDIF
RESTORE SCREEN FROM WPANT3
RETURN

» *

PROCEDURE PESAQPC
* ACEPTACION DE OFCION *

*

PARAMETERS OPCION,MAX_OPC,REN COL
V1=CHR{201}+CHR{205)+CHR(187)+CHR(186)+CHR(188)+CHR{205+CHR{20
0y+CHR{186)+CHR(176)
V2=CHR(201)+CHR{205)+CHR(187)+CHR(186)+CHR{185)+CHR(205)+CHR(20
A4)+CHR(186)+CHR(176)
if max_opc <1
return

endif
SETCOLOR("W+W")
@ ran,col-Z clear to ren+{max_opc)+(8-(max_opc)),col+44
nkey(0)
sat celor to w
I=1
DO WHILE [ <= max_opt

@ REN,COL-2 PROMPT D[I] MESSAGE M[I]

I=l+1

REN=REN+1
ENDRC
opcion = 1
MENU to opoion
RETURN

» *

PROCEDURE PESDPAN
* DESPLIEGUE DE PANTALLA *

-

PARAMETERS TITULO,NOMPROG
V1=CHR{201)+CHR(205)+GHR(187)+C HR{ 186)+CHR(188)+CHR(205)+ CHR(20
0)+CHR{188})
MESES=ENEFEBMARABRMAYJUNJULAGSSEPOCTNOVDIC!
FEGHA=DTOG(DATE()
=VAL(SUBSTR{FECHA,4,2))*3-2
FECHA=SUBSTR(FECHA,1,3)+SUBSTR{MESES,X,3)+SUBSTR(FECHA 6,3)
COL1={80-LEN(NOM_EMP))/2
COL2={80-LEN(SISTEMA)¥2
COL3=(80-LEN{TITULOYY2
@ 1,0 TO 5,79 DOUBLE
SET COLQOR TO +WIN
@ 2,COL1 SAY NOM_EMP
@ 3,1 SAY TIME()
@ 3.COL2 SAY SISTEMA
@ 41 SAYFECHA
@ 4.COL3 BAY TITULO
@ 372 SAY NOMPROG
SETCOLORTOW
@ 23,1 BAY SPACE(77)
@ 220192479
RETURN
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PROCEDURE PROC301
* Aceptacion de Respuesta para Continuar

PARAMETERS RESP

RESP=""

DO WHILE REBP«<>'C' AND. RESP<>"
}?Eﬁ.)o SAY 'Presiona |C] Continuar o [ lgnorar’ GET RESP PICTURE 't
@ 24,0 SAY SPACE(40)
RESP=UPPER(RESP)

ENDDO

RETURN

-

FUNCTICN PROC30g2
* Rutina de Verlficaclon de Existencia da Archivas
-

PARAMETERS NOM_ARCH
X=FILE{'&NOM_ARCH"
IFX<=T
24,0 say space(75)
24,0 SAY 'Archivo '+NOM_ARCH+ no axiste'
DO PROC306
@ 24,0 SAY SPACE(30)
ENDIF
RETURN (X)
RETURN

PROCEDURE PROC303
“Varifica que la Impresora aste lista antes de enviarte informacian.
*

PARAMETERS RESP
@ 24,0 SAY SPACE(75)
@ 24,0 SAY 'Encienda la impresora y oprima [ENTER] o prasiona [N] para
salr '
RESP=""
key=0
DO WHILE key=0 OR. NOT ISPRINTER()
key=0
DO WHILE kay<>13 AND. key<>78 AND key<=110
key=INKEY(}
ENDDO
IF CHR({kay) § 'Nr
RESP=LIPPER{CHR(kay))
RETURN
ENDIF
ENDDO
@24,0 SAY SPACE(70)
RETURN

-

PROCEDURE PROCA04
*Jorifica s} exiate algun archivo en espacial Sin cancelacion

PARAMETERS NOM_ARCH,EXISTE
X=FILE{'&NOM_ARCH)
IF X <>.T.

EXISTE=0
ELBE

EXISTE=1

ENDIF
RETURN

PROGEDURE PROC305
* Aceptacion da Reapuasta para Suspender Imprasion

PARAMETERS SING

SINO=""

SET DEVICE TO SCREEN

DO WHILE SINO<>'S' AND SINO<>'N'
@ 24,0 SAY 'Deseas Suspender la Imprasion <§/N>' GET SINC PICTURE 'r
READ
@ 24,0 SAY SPACE(40}
SINC=UPPER({SINQ)

ENDDO

IF SINO="8"
CLOSE DATABASES
INT_IMP=1

ELSE
SET DEVICE TO PRINT

ENDIF
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RETURN

PROGCEDURE PROC306
* Acaptacion da Cualquier Tecla Para Continuar

RET=""

@ 24,45 SAY SPACE(35)

@ 24,48 SAY 'Presiena Return para continuar'
@ 24,76 GET RET

READ

@ 24,45 SAY SPACE(35)

RETURN

- &

PROCEDURE PCBPRQ2B
* DESPLIEGUE DE PANTALLA *
L

*

PARAMETERS TITULO,nompreg
MESES="ENEFEBMARABRMAYJUNJULAGOSEPOCTNOVDIC
FECHA=DTOC(DATE(})

X=VAL{SUBSTR(FECHA 4,2)}"3-2
FECHA=SUBSTR(FECHA,1,2)+SUBSTR(MESES, X, 3}+SUBSTR(FECHA.8,3)
COL1=[80-LEN(NDM_EMP))/2

COL2=(80-LEN[SISTEMA))/2

COL3=(B0-LENITITULG})Z

CLEAR

@ 1,0TO 579 DOUBLE

SET COLOR TO +WIN

@ 2,COL1 SAY NOM_EMP

@ 3,1 SAY TIME()

@ 3,00L2 SAY SISTEMA

@ 3,72 say nomprog

@ 4,1 SAY FECHA

@ 4,C0L3 SAY TITULO

sel color to

@ 7,0 TO 23,79 DOUBLE

RETURN

. Ll

PROCEDURE opciopn
* ACEPTACION DE OPCION *

PARAMETERS OPCION,MAX_OPC REN,COL
V1=CHR{201)+CHR(205)+CHR(187+CHR(186)+CHR(188)+CHR(205+CHR{20
0)+CHR(186)+CHR{1786)
V2=CHR(201 #+CHR{206+CHR(167)+CHR(186)+CHR{185)+CHR(2051+ CHR(20
4)+CHR(186)+CHR(176)
f max_opc <1
return
andif
I=1
DO WHILE | <= max_opc
@ REN,COL PROMPT D[I] MESSAGE M[1]
@ ren-1,60l-1 to ren+1,col+len(d[1))
@ ren-2,col+(len(d]]))/2 say chr(208)
@ ren-1,col+(len{d[)])¥2 say chr{193)
I=l+1
col=col+18
ENDDO
opcion =1
MENU to apelon
SET COLCR TO
RETURN

- *

PROCEDURE subapaia
* ACEPTACION DE OPGION .

*

PARAMETERS OPCION,MAX_CPC,REN,COL
V1=CHR{201+CHR{206)+CHR(187)+CHR{186)+CHR{ 188)+CHR{206+CHR(20
0)+CHR(t86)+CHR(176)
V2=CHR{201)+CHR{206)+CHR(187)+CHR($86)+CHR{186)+CHR(205+CHR(20
4)+GHR(188)+CHR{176)
i max_ops <1
return

andif
@ ren,col clear to ren+{max_opc),col+19
@ REN-1,C0L-1 to REN+MAX_OPC,COL+20
=1
DO WHILE | <= max_ope

@ REN,COL PROMPT Dfl] MESSAGE M[I)

I=1+1

REN=REN+1

ENDDO

opclon = 1
MENU to opcicn
RETURN

* *

PROCEDURE PROC101
* IMPRESION DE TITULOS *

*

PARAMETERS TIT_REF, TIT_PROG,PAGINA
MESES="ENEFEBMARABRMAYJUNJULAGOSEPOCTNOVDIC'
FECHA=DTOC(DATE()
X=VAL(SUBSTR(FECHA,4,2)*3-2
FECHA=S8URSTR(FECHA,1,3)+SUBSTR(MESES,X,3)+SUBSTR{FECHA8,3)
IF PAGINA > 0

EJECT
ENDIF
PAGINA = PAGINA + 1
@21 SAY TIT_PROG
@ 2,20 SAY NOM_EMP
@ 2,118 BAY 'Hoja No. * + STR(PAGINA.3)
@320 SAYTIT_REF +' *+FECHA +' *+ TIMEQ)
RETURN

"

*INGABCORAL ALTAS/BAJASICAMBIOS mediante la funzion dbedit()
“recibe  vmoda, vpos -> de dbedil() . integer
*regresa . ol astade de dbedit()

* ESC -» termina dbedit().
¢ F2 -» parmite modificar el registre aciual,
. F4 -> parmite berrar e registro actual

FUNCTION INGABCGRAL (vmoedo,vpos)
PRIVATE veount
do case

case lastkey() = 27 i se pulso ESC
return {0) I termina dbedit
case lastkey() = -3 1 se pulsa F4
do Proc104 i/ se borra et registre
clear lypeanead
<o case
case lastkey(}=27
return (1)

case chr{lasikay()} § "Ss"
count to veount
if veount = 0/ todos los reg estan borrados

return (0)
andif
go top
return (2)  # yuslve a |eer tos ragistros
endcase
return (1) /i copbinua en dbadit
pack

case Jastkey() = -1 i sa pulso F2, es modificacion
do ACFUNCALTA with +  Jf se piden los datos

return {1)

caga vmode =0 # periodo 2o nactividad
return (1)

caps vinodo = 1 i! s sobrepasa el principio
? chr(7) # beap
return (1)

case vmodo = 2 /! 88 sobrepasa el utimo registro
do &CFUNCALTA with vmogo  # se pidan los dalos
return(1})
cage vmodo =3 i ol archivo esta vacio
do &CFUNCALTA with vmodo  / e piden los datos
return (13
endcase
clagr typaahsad
RETURN (1)

{ impia buffer del teclado

* Impresi¢n de gr ficas estad)sticas

PROCEDURE IMPRESION
dowhile T
r = saystring (800,20,4.8,11,"F1 - Imprimir  ESC - Salr)
wiec = inkay(0}

if wieg = 27
axit
alge
if wtec = 28

if 18printar(}
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r = saystring (600,20,+4,8 0,"F1 - Imprimy  ESC - Salr'"}
r = Prndev (0,1)
r = loadmprn (1,"c\dgeS\UlIs\EPSON SQ, LQ 24-PIN")
* envia la imagon a una impresora de mairiz
r = printacrn(}
andif
andif
endif

enddo

7 = seltaxi() # ragrosa al mado texlo

set cursor off

return

* Tituloe de conceptos dul raporte
-

PRCCEDURE PROCTIT

@ 5,1 say replicate { ', 133 )

@6,1say’No Req Req. Ant. No. Afic. F. Fermulacign F Requerila F
Pedido Cantidad Precio Un  Proveedor  Valor

@ 7,1 say replicate (-, 133)

raturn
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* Programa .SRC PRG

* Fecha 8/NOV /94

* Sistema : REQUISIONES DE COMPRA DE CHATARRA
" Objative : Gontrol de las requisiones de compras

" Autor LSC Gerardo Ramirez & Arture Montil

* Fecha Mod.

* Empresa  Allax

"

* DEFINICION DE VARIABLES PUBLICAS

* DEFINICION DE STATUS

*

SET DELETE ON

8ET TALK OFF

SET ECHO OFF

SET WRAP ON

SET BELL OFF

SET SCOREBOARD OFF

SET MESSAGE TO 23 CENTER

* INIGIALIZACION DE VARIABLES

SISTEMA
NOM_EMP="ATLAX SA DE CV"
PA1 ='0

PA2  ='MP

PA  ='CY

PA3  ='RAS

LON =7

Password = SPACE(LON)

REN =20

CoL =36

:GENERACION DE PANTALLA
CLEAR

DO LOGOSAM

0
DO WHILE Fin =0
lduser=apaca(3)
@ 20,20 SAY 'ldentflcacion.' GET (duser
READ
Iduser=UPPER({Iduser)
IF UPPER(Iduser)='FIN' or UPPER(lduser)=""'
cleso data
set color to
CLEAR
QuUIT
else
IF lduser<>'ATX'

@ 21,20 SAY 'Usuario no registrada, presione
“+CHR(8D)+CHR(196)+CHR(217)+' para continuar'
M_INKEY=0
DO WHILE M_INKEY=0

M_INKEY=INKEY(}
IF M_INKEY<>13

M_INKEY=0
ENDIF
ENDDO
SET COLORTO

(@ 21,20 SAY SPACE(ED)
SET COLOR TO 12/0
ELSE
@ 21,20 5AY SPACE{S0)
20,20 5AY 'Clava de acceso”’
DO WHILE UPPER{TRIM{Password))<>PA+PA1+PA2+PA3
@ 20,20 SAY 'Clave de acceso™!
pass=UPPER{TRIM(PA+PA1+PA2+PA3))
DO ACEPTA WITH Password, LON,REN,COL
IF UPPER{TRIM{PASSWORD)) <> pass
HJPPER(TRIMIPA+PAT+PAZ+PAIY)
@ 21,20 SAY 'Password invalido, presiona
+CHR{B0)+CHR{196)+CHR{217)+ para continuar'
M_INKEY=0
RO WHILE M_INKEY=0
M_INKEY=INKEY{}
IF M_iNKEY<>13
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M_INKEY=0
ENDIF
ENDDO
SET COLCR TO
@ 21,20 5AY SPACE(50}
SET COLOR TO 12/0
ENDIF
ENDDOQ
IF UPPER(TRIM{PASSWORD)) = pasa
sat date itallan

Fin=1
ENDIF
endif
ENDIF
ENDDO
@ 21,20 SAY SPACE{50)
da PRCOCO
return

-

PARAMETERS M_RENM_TITU

@ M_REN, INT{(70-LEN{ALLTRIM{M_TITU}})/2)+5 SAY ALLTRIM{M_TITL))
return

PROCEDURE LOGOSAM

CLEAR
@0,070 24,79

@ 3,10 SAY "BRARRABRAGAAARA"
@ 4,10 SAY "RBARA o
@ 5,10 SAY "BBARR "
€ ,10 SAY "RRARRARAAAAARA"
10 8AY " RRRAA"
ADSAY " BRABA"
.10 SAY "BRABAAABRABAARRY

0o~

,30 SAY ' BRRALAARRAARAARAS -
30 SAY " BREAR RARRG"
30 SAY "BERAR  BRARR"
30 BAY "BRRAG  AARRR ¢
30 SAY " ORRGE RAARRA
30 SAY "BRABRE  RRARG "
,30 SAY " BRAAJR ARRDAE"

ERLEAOAR AREE
TN AW

,55 SAY "BORRARAALAARAAE"
,55 SAY “MILA6
\55 SAY "BALAG "
\558 SAY "RMAAR "
55 SAY "ORARR "
@ B 56 SAY "ARRAR "
@ 9 .55 SAY "MARARRAARABRAMR"

ARPRRE
~N s w

ut="81STEMA DE REQUISICIONES DE CHATARRA"
SET COLOR TO 10/0

@2226 5AY " ATLAX, SA DECV."

SET COLOR TO 15/0,0/7

SET GOLOR TO 9/0

@ 15,20 SAY tif

SET COLOR TO 120

@ 17,6 SAY "80000868588060085588685"+,

BB a888A50850058880858865088505800608500658"
RETURN

*

* RUTINA DE ACEPTACION DE PASSWORD  *
PROCEDURE ACEPTA
PARAMETERS PASSWORD,LON,REN,.COL

SET ESCAPE OFF

SET BELL OFF

IFLON<1
RETURN

ENDIF

NC=1

IF REN < 0 OR. REN > 24
RETURN

ENDIF

IFCOL<0 OR COL+LON>78
RETURN

ENDIF

@ REN,COL+NC-1 SAY REPLICATE (_,LON)
BS=6

PASSWORD="
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DO WHILE NC<=LON
@ REN,COL+NC-1 SAY "
M_INKEY=0
DO WHILE M_INKEY=0
M_INKEY=INKEY()
IF (M_INKEY <7) OR (M_INKEY > BS .AND. M_INKEY < 32)
AND. M_INKEY <> 13 .AND. M_INKEY <> 27

M_INKEY=0
ENDIF
ENDDO
IF M_INKEY = 27 .OR. M_INXEY = BS .OR. M_INKEY = 13
IF M_INKEY = 13
NC=LON+1
ELSE
IF M_INKEY = BS
IF NG=1
7CHR(7}
ELSE
NC=NC-1
PASSWORD=SUBSTR(PASSWORD,1,NC-1)
@ REN,COL+NC-1 SAY "'
ENDIF
ELSE
IF M_INKEY = 27
@ 5.2 CLEAR TO 21,77
CLOSE DATABASES
RETURN
ENDIF
ENDIF
ENDIF
ELSE
@ REN,COL+NC-1 SAY chr{176)
NC=NC+1
PASSWORD=PASSWORD+CHR(M_INKEY)
ENDIF
ENDDO
SET ESCAPE ON
RETURN
* Programa  PRCOCO.PRG
* Facha o1/ Dic 7'04
* Sistema - REQUISICIONES DE CHATARRA
* Objetivo  Menu Principal
* Autor LSC's Gerardo Ramirez & Arturo Martial
* Facha Mod
* Emprasa  Affax

FUBLIC W_BORRA,INT_IMP,REN,COL,consulta
daclare m[9]
daclare d[9]

M[1)="MANTENIMIENTO DE ARCHIVOS (REQUISICIONES, PROVEEDORES)

M[2]='GENERACION DE PROGESOS (DESCARGA ALMACEN, DESCARGA
ACERIAY

M[3]="GENERACION DE REPORTES (PENDIENTES, COLOCADAS,
SURTIDAS, CONDENSADOY

M[4]='UTILERIAS DEL SISTEMA (REGENERACION DE INDICES, RESPALDO

DE ARCHIWVOS )
M[5)="REGRESOQ Al. MENU ANTERIOR
set color te
set pracedure to SR-PROCS
CLEAR
DO WHILE T,
TITULD=' MENU PRINCIPAL '
DO PESDPAN WITH TITULO, PROCNAMEY)
D[1]="1-MANTENIMIENT'
D[2]="2-PROCESOS
D[3]='3-REPORTES '
D[4]="4-UTILERIAS '
D{5)='5-SALIDA '
MAX_OPC=5
OPCION=0
SAVE SCREEN TO PANT
coL=1
ren=7
DO opeicprt WITH OPCION MAX_GPC,REN,COL
DO CASE
CASE OPGION=1
DGO PRC100
CASE OPCION=2
D& PRC200
CASE OPCION=3
DO PRCI00
CASE OPCION=4
DO PRC400
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CASE OPCION=5
RESTORE SCREEN FROM PANT
DO SRC
RETURN
ENDCASE
RESTORE SCREEN FROM PANT
ENDDO

* Programa ' PRC100 PRG

* Fecha 01/DIC/'g4

* Sistema . REQUISICIONES DE CHATARRA
* Objefivo . Manu de Archivos Maostras

* Autor  * L8C's Gerardo Ramirez & Arturo Montisl
* Fecha Mad. .

* Empresa  Atlax

DECLARE M[g)
M[1]=" A-B-C REQGUISICIONES )
M[2]={ A-B-C PROVEEDQRES )
M[3]="{ REGRESO MENU ANTERIOR ¥
DO WHILE .T,
TITULO=" MANTENIMIENTO DE ARCHIVOS '
DQ PESDPAN WITH TITULO,procname()
11]="1- Requisicianes '
D[2]='2- Proveadoras '
D[3]='3- Menk antaror '
MaX_OPC=3
OPCION=0
SAVE SCREEN TO PANT1
CoL=1
ran=19
DO subopeio WITH OPCION,MAX_OPC, REN,COL
DO CASE
CASE OPCION=1
DO PRC110
CASE OPCION=2
DO PRC120
CASE OPCION=3
EXIT
ENDCASE
RESTORE SCREEN FROM PANT
ENDDO

* Programa : FRC200.PRG

* Fecha :01/DIC{'84

* Bistema : REQUISICIONES DE CHATARRA

* Objetive . Menu de Procesos

* Autor . LSC's Gerardo Ramirez & Arfura Mcntiel
* Fecha Mod.

* Empresa - Aflax

DECLARE M[9]
M[4)}='{ CONSULTA/ IMPRESION DE CONSUMOS POR COLADAS ¥
M[2)='( ACTUALIZACION DEL ALMACEN POR COMPRAS DE CHATARRA )
M[3)='( REPORTE DIARIO DE ENTRADA DE METALICQOS )
M{d])="{ REGRESAR AL MENU ANTERIOR )
DO WHILE .T.
TITULO=' GENERACION DE PROCESOS'
[0 pesdpan WITH TITULO,PROCNAME()
D11]="1- Cansumaos / Cal, *
D[2]='2- Descarga movios, '
D[3]='3- Ent met licos '
D[4]='4- Menk. anternor
MAX_DPC=4
OPCION=0
SAVE BCREEN TO PANT1
CoL=17
ren=10
DO subopeio WITH OPCION,MAX_OPC,REN,COL
DO CASE
CASE OPCION=1
de PRC210
restara screen fram pant}
CASE OPCION=2
do PRC220
rastare scraen from pant1
CASE OPCION=3
do PRC230
restore screen from pant1
CASE OPCION=4
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* Programg  PRCA00 PRG

* Fecha - 01/0IC/'34

* Bistama | REQUISICIONES CHATARRA

* Objetivo , Manu de Reportes

* Autor LSC's Gerardo Ramirez & Aritro Montiel
* Facha Med, .

* Empresa |, Allax

DECLARE M[9]
M{1]={ REPORTES DE REQUISICIONES PENDIENTES ¥
M{2]="{ REFORTES DE REQUISICIONES COLQOCADAS )’
#M(3]={ REPORTE DE REQUISICIONES SURTIDAS ¥
Mj4]="{ REPORTE CONDENSADQ DE REQUISICIONES )
M[5]="{ REPORTE DIARIO DE ENTRADAS OE ARTICULOS )’
M[6]="{ REGRESC MENU ANTERIOR ¥
DOWHILE .T
TITULO=GENERACION DE REPORTES'
DO pesdpan WITH TITULO,PROCNAME()
D[1]="1+ Pendientas
D{2}=2- Colocadas '
DO[3)='3- Surtidas '
D[4}='4- Condensade '
D[5)='6~ Diario de Ent '
D[6]='6- Meng anterior '
MAX_OPC=6
OPCION=0
SAVE SCREEN TO PANT3
COL=33
ren=10
DO subopcio WITH OPCION,MAX_OPC,REN,COL
D0 CASE
CASE OPCION=1
doe PRC3C
CASE QPCION=2
do PRC320
CASE GPCION=3
do PRC330
CASE QPCION=4
do PRC340
CASE OPCION=5
do PRC350
CASE OPCION=6
EXIT
ENDCASE
RESTORE SCREEN FROM PANT3
ENDDO

* Programa  PRC4C0.PRG

* Facha o1 /DIC 1'84

* Sistema  REQUISICIONES DE CHATARRA

* Objotive ; Menu de Utilerjas

* Autor LSC's Gerarde Remirez & Arturo Montisl
* Fecha Mod. :

* Empresa  Allax

DECLARE M(g)
M[1}='{ REGENERACION DE INDICES )
M[2]={ RESPALDO DE ARCHIVOS )!
M[3]={ REGRESO MENU ANTERICR ¥
DO WHILE T

TITULO= 'GENERACION DE UTILERIAS'

DO pesdpan WITH TITULO,PROCNAME()

D[1]='1-Regenerar jndices

D[2)='2-Respaldo archivos'

D{3]="3-Mang anterior '

MAX_OPG=3

OPCION=0

SAVE SCREEN TO PANT1

COL=49

ren=10

00 subapcio WITH OPCION,MAX_OPS REN,COL

DO CASE

CASE QOPCICN=1

do PRCAMO
CASE OPCION=2
do PRC420
CASE OPCION=3

EXIT
ENDCASE
restora screan from pant1
ENDDO
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* Programa PRC%10.PRG

* Fecha ' 23/Nov/'e4

* Sistema  REQUISICIONES DE CHATARRA

* Objelivo  Altas, Bajas y Mad. Archivo Requisicionas
* Autor 1 1.SC's Gerardo Ramirez & Arturo Montiel

* Fecha Mod. :

* Empresa  Aflax

TITULO='MANTTO MAESTRO DE REQUISICIONES'
select 1

USE arc110 index arc110x  # requisiciones

salect 2

USE arc120 index arc120x  # proveadores

salect 3

Uso gatlextiinv001 index chatlax1inv0D]  # almacsn
saloct 4

USE arc142 i entrades a alimacen
sef index to arc112x,arc112y
salact 5

USE arg111 indax are11 1x I proveaderes por requis
w_borra= F

public Wnorag, CNPACK = F, wgpe, weve

gefact 1

set key -3 to PROC104

dowhile T
DO PCBPROE8 WITH TITULO, procname()
921008,77
wnareq = 0
@ 8,5 9ay "NEmsro de Requisicién " get wnoreg pict "9999969"
read
if wnoreq =0
axit
andif
seek wnoraq
if found(}
@ 24,65 say "F4 - Baja"
wlec = "N
@ B,50 say " Lectura de datas 7 " get wlec pict “I* valid (wiec$'SN')
read
@ B.50 say space(25)
wgpo = rc_gpo
WECVE = 16_tve
do pre_editd with wiss
else
append blank
replace re_nor with wnareq, re_fof with date(), re_sts with "P"
dopro_sditd with “5"
endif
enddo
If w_borrg ar, CNPACK
pack
andif
close all
sat key -3 o
return

-

* Edita datos de las requisicionas
.

Procedura PRC_EDITD
Parameters wlec
do white T,

public whacho := F

want = rc_sts

if wiec = "8"

do while T,
@ 10,2 say "Grupo del Affjeulo " getrc_gpe pict "999"

@ 10,40 say "Clave de! Artjculo " get re_cva piot "99809" valid

p_arts()
read
if whacho
exit
andif
anddo
@ 12,2 say "Fecha Formulacign " get ro_fef
@ 12,40 say "No. de Req, Anterior " get ro_nra pict "9999"
@ 14,2 say "Facha Pedido " gat re_fep
@ 14,40 say "Fuma Cantrol " get ro_ctr piat "I
@ 16,2 say "Fecha Requorida " get ro_fer
read
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endif DSC2[1)="Grupe
@ 182101877 DSC2[2)='Clave’
@ 21,2 say "Pendiente - Colocada - Surtida" DSC2[3]="Dascripcign'
@ 20,2 say "Edo. de Requisicign <P,C,8> " gstsc_sis pict "I" save scroan to wpant
validirc_sts$'PCS" @ 10,10 clear to 22,70
read @ 10,10 to 22,70 double
if deleted() set color ta |
exit @ 10,26 say " Cal togo de Artjtulos *
endif sot color to
wsing ="" go top
if wiac = "8" dbadit($1,11,21,69,LC2, F., F.,DSC2)
@ 22,5 say " Datos correctos 7 <8/N> * get wsine pict "I" vali{wsinc$'SN') wclavel = inv_gpoa
read welave2 = (nv_cvea
alse salect 1
wsino = "§" replace ro_gpo with welave
endif replace rc_cve with wclave2
f wsing ="§" restore screan from wpant
fro_fef=ctod{" / / ") else
delote whache = T
w_barra =.T andif
alse select 1
do P_Alta_Art return (T)
endif
exit .
else * Altas, bajas y cambjos a artjculos de una requisicign
@ 22,5 say space(40) K
endif PROCEDURE P_Alta_aArt
enddo watatus = r¢_sts
return wovean = allirim{sirzero(re_gpo, 3))+alirm{strzera(re_cve,5)
- set key -3 to
*  Verifloa la existencia del pravesdor solect 6
Function P_PROVS vveampos.={'rc_clp","rc_nom","re_can","re_peu", "re_flo","ro_fol" "ro_ncp","ro_fua
welave = w_clp !
salect 2 vvencab :=("Clave P ","Nembre Prov","Cantidad","P.
set index to aro120x Unitaric”,"Flate","Felio”,"No. Pedida""F Abastc'}
seak wclave CFUNCALTA ="P_ABC"
if not feund({) .or. wolave ="" CPQOSDEL =.T.
DECLARE LC[7].D5C[7) CNPACK =.F.
LC[1]='RC_CVE' set filter Lo rc_nor = wnoreq
LC[2)="RC_NOM' go top
LCI3)="RC_DIR’ @ 24.1 say space{75)
LCl4]="RC_PGB' et color to |
L.C[5]="RC_EDO' @ 06,48 say " No de Requisicign " + striwnoreq,7) +" "
LC[6]='RC_GP sat color te
LC[7]='RC,_TEL' if wstatus = "P"
DSC{1]="Claye’' @ 24,15 say "F2 - Modificacign F4-Baa  ESC - Salr"
DSC[2]='Nombre f Razg¢n Social dredit (B,1,22,78,vvcampos," INGABCGRAL"," vvencab)
DSC[3]='Direccign’ olse
DSC[4]="Peblacign’ if wetatus = "C"
DSC]5]="Estado’ @@ 24,35 say "ESC - Salr"
DSCIB]='C P dbedit (8,1,22,78,wcampos, F ,.F vvencab)
DSC[¥]="Telfonc' alse
save screen (o wpant do P_Parcial
@ 10,15 claar to 22,65 andif
@ 10,15 to 22,65 double andif
set colorto | if CNPACK
@ 10,27 say * Cat logo de Proveedores " PACK
set colar to CNPACK = .F.
st index to arc120Ax andif
go top salact 1
dbedi(11,16,21,64,L.C, F ,F ,D8C} RETURN

w_clp =rc_gve

W_nom = r6_nom b

selact 5 * Altas, bajas cambios a artjculos de wuna requisicign
restore screan fram wgant -
olge PROCGEDURE P_ABC (vmoda)
w_clp = rc_cve If vmodeo = 1
w_nom = rc_nom w_tlp = re_slp
endif W_nom = rc_nom
saleci 5 W_Can = rc_can
return (T ) w_peu =rc_pau
* w_fle = rc_fla
* Varifica la existencia do la olave del artjculo en almac,n w_fot = rc_fol
*, W_Nnop = rc_nop
Furiction P_ARTS w_fua = rc_fua
woiave = 8TRzaro(RC_GPO,3,0} + STRzaro{RC_CVE 5,G) w_reg » racna(}
salect 3 alse
saek wclave w_clp = space{10)
if .not, found(} or welava="" w_hom = space(15)
DECLARE LG2{3],DSC2|3] w_can=0
LC2[1]="INv_GPOA w_peu =10
LC2[21='INV_CVEA' w fle=0
LC2[3)="INV_DESA' w_tol =0

[184]



Anexo C : Cédigo Fuente

w_hopF 0
w_fua=""
endif
sat cursor on
save scraen 1o wpant2
@ 12,44 clear ta 20,68
@ 12,14 to 20,68 double
@ 12,31 say " Nuevo Proveedor "
dowhilo . T. I ciclo
@ 13,16 say "Proveador
@ 14,16 say "Cantidad " get w_can pict "9599599600 05"
@ 15,16 say "Precio Unitario " get w_peu pict "9999999099 98"
@ 16,16 say "Flate " get w_fle pict "09,098,899.99"
@ 17,16 say "No de Folio " get w_fl pict "9999999"
@ 18,16 say "No da Padido " get w_nop pict "9993"
@ 19,16 say "Abasto (L,N,I} " getw_fua pict "" valld (w_fua$’LNI'}
read
i lastkay() = 27
axit
endif
go top
lagate for re_nor = wnored .and. re._clp = w_clp
if { nat found()) .or. {found() and. vmodo <> 1)
appand blank
replace re_sts with "P"
else
go w_reg
endif
replace ro_clp with w_clp
replace rc_nom with w_nom
replace rc_can with w_can
replaca rc_fle with w_fle
replace rc_peu with w_pau
replaca rc_nor with wnoreg
raplace rc_fol with w_fol
raplace re_nop with w_ngp
replace rc_fua with w_fua
sxt
enddo
restora screen from wpant2
RETURN

* Realiza la lactura de la cantidad de matarial recibido
* cuando la requisickin ha sido surtida | entradas parciales )
PROCEDURE P_PARCIAL
save screen to wppant
gotap
@ 7.0 clear to 23,79
@ 7.0 10 23,79 double
@81t878
@ 8,6 say "Praveedor
wlecha = date()
do while T.
wran = 10
public wop
wsalr= F
wnopant = 1
@ 6.0 say space(80)
set confirm on
@ 6,6 say "Fecha de Entrada " gat wiecha
read
set confirm off
dowhiie not eof(}
set color to |
06,0 say " No, da Pantafla “+ striwnopant, 1) +"  F. de Enfrada "+
dioc{wfecha)+ " No, de Requisicign " + str(wnoreq,7) + " "
sat color ta
wmax = re_can
wwsur = &
wpre = rc_pau
wfla = re_fle
selact &
@ wren, 4 say rg_nom
wial = ro_fol
Ifro_sts = "P" and want <> "5"
dowhile T.
@ wran,26 get wpre pict "9995069989.99"
@ wren,42 get wwsur pict "$998998908 H99" range O,wmax
@ wren 57 gef wile pict "999988999.99"
@ wren, 70 get wiol pict "9899099"
read

Costo  Cant, Recibida Flete  Faolio"

' gat w_clp pict "95900999999" valid P_provs()
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Ifwgpo =101 .and wove = 113 and lastkey{) <> 27 # chatarra

general, desplose

endde

do p_tipos
aisa
wop =0
if wgpo = 101 .and. weve = 313
wop =8
andif
Fwgpe =101 and wove =913
wop =9
endif
ifwopo =102 and weve = 111
wop = 10
endif
ifwgpo = 101 and, weve = 513
wop =11
andf
if wgpa = 101 and weve =713
wop = 42
endif
endif
il lasikay() = 27§ ESC - tarmina caplura
wealr= T
exit
andif
salact 4
set order to 2
sgek winl

if not found() .or. wwsur =0

@ 24,16 say spacae(0)

exit
olse

? chr(7)

%f24,16 say "Folio de Entrada Duplicado Medifjquelo por favor"
endi

if wsalir /f ESC = finaliza captura Status = colocada

endif

salest 1
replace ro_sts with "C"
axit

sat order 1o 4

salect §

wnor = _nor
wnog = 1c_nop
wean = rc_can
welp =re_clp
if wwsur <> 0

andif

selact §

salect 4 I/ antradas

append blank

replace re_nor wilh wnor, re_nop with wnop, rc_fen with wfacha
replace re_pau wilh wpra, ro_clp with welp, re_can with wwsur
replace re_fol with wfol, re_fle with wfle, rc_tipo with wop

# actuatiza nuavo folio y facha de entrada

replace rc_fen with wfecha, rc_fal with wfol,rc_peu with wpre,rc_fle with wfla
If rc_can <> wwsur

olse

endif
else

replace re_can with ( re_can - wwsur )
roplage rc_sts with "p°

select 1

replace rc_sts with "C"

salect &

raplace rc_sts with "§"

@ wren,26 aay rc_pau pict "8995§99999.99"
@ wron,42 say rc_can pict "9999699999.908"
@ wren,57 say rc_fle pict "899999590,99"

@ wran, 70 say rc_fal pict "899099a"

endif
skip

wren = wren + 1

if wren =23

@ 24,17 say " Prasions cuakjuier tagla para continuar "

inkey{0)

@ 24,17 say spaca(60}
@ 10,1 clear to 22,78
wren = 10

wnopant = wnopant + 1

endif
enddo
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@ 24,1 say space(75)
@ 24,13 say "ESC - Terminar  Cualquier tacla - Repetir Entradas”
inkey(0)
if lastkay() <> 27
@ 24,6 say spage(70)
@ 10,1 clear t0 22,78
ge top
else
exit
endif
salect §
enddo
restore screen from wppant
raturn

* Realiza (& joctura del ipo de chatarra er ge desgloss e
* arljoule CHATARRA GENERAL { 10100113)

PROGEDURE F_TIPOS

save screen ta wppant2

@ 10,15 clear to 18,65

@ 10,15 to 18,65 double

set color to W*

@ 10,29 say " Tipo de Chatarra "
sat cofor to

@ 11,30 prompt " 1 - Regreso |nd. "
@ 1230 prampt "2 - Primera "
@ 13,30 prempt “3 - Segunda
@ 14,30 prompt " 4.- Rebaba
& 15,30 prompt " 5 - Paca Y
@ 16,30 prompt " 6 - Estructural "
@ 17,3C prompt " 7.- Tercera
wop =1

menu te wap

réglora screan from wppantZ

return

* Programa PRC120.PRG

* Facha 123/ Nov/'04

* Sistema . REQUISICIONES DE CHATARRA

* Objotive . Altas, Bajas y Mod al Archivo Proveedores
* Autar L5C's Gerarda Ramirez & Arturo Mantiel

* Fecha Mad. .

* Empresa ' Allex

TITULO='MANTTQ MAESTRO DE PROVEERORES'
USE arc120
w_borra = F.
sat key 28 to PCATPROV
set key -3 to PROC104
dowhile T
DO PCBPRO9S WITH TITULO, procname)
@92108,77
welave = space(10)
@ B,62 say "F1 - Cat loge"
@ B.5 say "Clave del Proveedor " get welave pict "9898992599"
tead
If welave ="
BXit
sndif
set index to arc120x
saek wclave
If found(}
@ 22,65 aay "F4 - Baja"
do prc_sdit
elsa
set index to arc120x,arc120Ax
append blank
replace rc_cve with walave
do pro_edit
sndif
enddo
if w_barra
pack
andf
clysa all
set key -3 to
set key 28 lo

* Edita datos del proveador
Procedurs PRC_EDIT
dowhile .T,
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@ 10,5 say "Nombre ! Razg¢n Social * get re_nom piet "IN e
" get re_air pict "RHIIMHI I

@ 12,5 say "Direccign
@ 14,5 say "Pablacign
@ 16,5 say "Estado
@ 18,5 say "C¢dlgo Postal
@258y "R F. C.
@ 22,5 say "Tal,fono
read
if delated()

exit
endif
wsinp =""

" gel re_pob pict "ty
* get re_edo plct "M
* getrc_cp pict "988989"
* get re_ric pict "IN
" get rc_tel pict "9999599099"

i@ 24,5 say " Datos correctos ? <S/N=> " gat wsino pict "I velidiwsino$'SN'

raad
If weing = "g"
ifre_nom=""
delote
w_borras T
endif
exit
olse
@ 24,5 say space(40)
andif
anddo
raturn

-

* Visualiza el cat loge de proveadares
.

PROCEDURE PCATPROV
DECLARE LC[8],DSCI8]
LC[1]='RC_CVE'
LC[2]="RC_NOM'
LC[3]='RC_DIR'
LC[4[~'RC_POB'
LC[8]='"RC_EDQ'

LG[B]="RC_CP'

LC[7]='RC_RFC'

LC[B}='RC_TEL'

DSC[]='Clave’

DSC[2]='"Nombre / Raz¢n Social

DSC{3]="Diraccign’

DSC{4)~'Poblacign’

DSC[6)~'Estade’

DSC[E='C P*

DSC{7I~'R.F.C'

DSCI8)='Tal.fong'

save screan to wpant

@ 10,15 clsar to 22,685

@ 10,15 to 22,66 daubla

set color to |

@ 10,27 say " Cat logo da Proveedeores "

st color to

noreg = racnol)

aet index to arc120Ax

gotop

dbadit{11,16,24,64,L.C,.F , F ,D5C)

if READVAR(} = "WCLAVE"
wolave = re_cve

else
Q0 noreg
ondif
rastore sergen from wpant
return

* Programa ' PRC210.PRG

* Facha 23/ Nov/'94

* Sislema - REQUISICIONES DE CHATARRA

* QObjetive . Consulta / impresi¢n de consumas par colada
* Autor  * LSC's Gerarde Remirez & Arturo Montiel

* Fecha Mod. -

* Emprosa  Atlax

TITULO='CONSULTA/ IMPRESION DE CONSUMOS'

DO PCBPROSS WITH TITULQ,pracname()

USE arc210

wnacol = 0

@ 10,5 say "Nfmere da colada & consultar * gat wnecal pict “999g"
read

go top

do while .not, eof()
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replace rc_cof with { ro_cxc * wnocol )

skip
anddo
wpp =0
wpp1=0
sum re_cxc to wpp for recno{) >= 1 .and recnof) <=9 1ok
sum re_cof to wpp1 for recnef) »= 1 .and reeno() <= &
go 10
raplace ro_uxe with wpp, 7¢_cof with wpp1
sS4 ro_oxe ta wpp for racna(} == 12 and recno{) <=17 N ok
sum rc_cof to wpp1 far recnof) »= 12 and. recno() <= 17
go 18
raptace rc_cxe with wpp, re_cof with wpp1 1ok
sum re_exc to wpp for recne() >= 20 .and recnof) <= 26
sum re,_cof to wpgp for racno() >= 20 .and racno{) <= 26
go 27
replace re_exc with wpp, re_cof with wppt i ok
sum rc_exc to wpp for recno() >= 29 and recnof) <= 35
sum re_cof to wpp1 for racno() »= 28 and racnof) <= 35
ge 36
replace ro_cxe with wpp, rc_cof with wpp1
sum #6_cxc to wpp for racna() »= 38 and. racha() <= 41  # ok
sum rc_cof to wpp? for recnc() »= 38 and recna() <= 41
go 42
replaca re_cxc with wpp, ro_cof with wpp1
sum rc_cxc to wpp for recno() == 44 .and recnol} <= 46 /i ok
sum re_cof to wpp1 for recnol) >= 44 .and recna() <= 46
go 47
replace rc_txe with wpp, ro_cof with wpp1
SUM r6_cxe to wep for racnaf) »= 48 and recno() <= 72 N ok
sum ro_cof to wpp1 for recnof) »= 4B .and recna() <= 72
go73
replace 1o,_txc with wpp, re_cof with wpp1
sum re_oxc to wpp for recnaf) >= 79 and. recno() <= 90
sum re_cof to wpp1 for racna(} >= 79 and., recno() <= §0
goH
replace re_cxc with wpp, re_cof with wppt
sum rc_exc to wpp for recnal) == 94 .and. racno() <= 96
sum rc_cof to wpp 1 for racno(y >= 94 and, racno{) <= 66
go 97
raplace re_ecxc with wpp, rc_cof with wpp
sum ro_exc to wpp for recnof) >= 99 and recno(} <= 110 # ok
sum rc_cof to wpp1 for racno() >= 89 and, racnof) <= 110
go 111
raplace rc_gxc with wop, rc_cof with wpp1
sUm re_oxc to wpp for reenof) »= 113 and racnof) <= 114 i/ ok
sum ro_cof to wppT for recno(j >= 113 .and, racne() <= 114
go 116
DECLARE LC}8],DSC[5]
LC(1)='RC_DES'
LC[2'RC_Cou'
LC[3]='RC_CsV'
LC[4]='"RC_CXC'
LC[5]='RC_COF'
DSC[1)="Dascripcign’
D3CJ2]="Consumo Unitario’
DSC[3]="Costo Unitaro'
DSC[4]="Consumao por Cotada’
DSC[5]="Consuma Total’
save screon to wpant
@ 10,15 clear to 22,65
@ 10,15 to 22 65 double
set colorfo |
@ 7,24 say " Consulta de Consumas por Colada *
sel color to
@ 24,33 say "ESC = Salr"
Qo top
dhedit(8,1,22,78,LC, F ,.F..DSC)
wregp =""
do P_prg210
restore serean from wpant
close all
retum

* Imprime los censumas de acuardo at numerc de coladas
.

Procedure P_PRC210
wragp =""
do PROC303 with wresp
if wrgsp = "N"
return
endif
set color to W*
@ 24,20 say "Impnmiendo reporte Espers por favor . "
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set color to
set console off
sat printer on
? chr{15)
set printer off
set device to print
wpagina = ¢
do proci1 with "Reperte de Consumo por Colada al ", procname() , wpagina
do proctity
wren = 11
do while .not. eef{)
¥ RECNO() = 11 .or. RECND() = 18 or RECNO()=28 or , /ttulas
RECNO{) = 37 or RECNO() =43 .or RECNO() = 78 .or. RECNO() = 93 or

RECNOQ{) = 88 or RECNO{} = 112
@ wren,2 sayrc_des
else
If RECNO() = 10 .or. RECNOQ(} =18 or RECNO(} =27 or RECNQY) =36

or. |
RECNG{) = 42 .or. RECNOQ(} = 47 .or. RECNO() = 73 .or. RECNC{)
=91 or.,
RECNO{) = 97 or RECNO() = 111 or RECNO{} =115
@wren,2 sayrc das
@ wren, 90 say elr(re_cxc,9,3)
@ wren,116 say strirc_cof,12,3)
else
@wren,2 aayrc_des
@ wren,51 say sir(rc_cou,7,3)
@ wren, 71 say strirc_csu,7,3)
@ wren,80 say strire_cxc,9,3)
@ wran, 116 say str{rc_cof, 12,3}
andif
endif
wren = wran + 1
skip
If wren > 58
do proc101 with "Reporte ¢a Consumo por Calada al ", precname() ,
wpagina
do proctit1
wren = 11
andif
enddo

@ wren+1,1 say replicate [, 132)

@ wren+2,20 say "Fin de Reporte de Consumos"
ejact

set davice lo screen

gel printer on

7 chr(18)

gel printer off

set conscle on

close all

return

LJ
* Tiwlos de concaplos del reporte

PROCEDURE PRGCTIT1
@ 5,113 say "No. de Coladas " + str{wnocol,3)
@ 6,1 say raplicate (', 132)

@76say'Concepto Consuma Costo

Consuma Cansumg'

@ 8,6 say' Unitario Undaric % Colada
Total

@ 9,1 say repicate (', 132)

return

* Programa - PRC220.PRG

* Facha :23/Nov/'94

* Sistema  REQUISICIONES DE CHATARRA

* Objetive  Generacign de descarga da mavimientos
* Auter . LSC's Gerardo Ramirez & Arture Montiel
* Facha Mod. .

* Empresa . Atlax

Titulo = ‘DESCARGA DE MOVIMIENTOS'
do pebpra9d with titulo, procnamed)

wresp =""

@ 24,0 say " Desea dar la orden de inicia ? [S-N] * get wresp pict "I
valid{wraap§'SN')

raad
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IF wresp="N"
return
endif
@ 24,0 say space(75)
select 1 H requIsIcIones
USE arc110 index arc110x
select 2 # movimientos de entrada
USE arct12 index arcf12x
wuni=""

set confirm on

@ 10,18 say "Unidad de disco para dascarga < A, B > " gat wuni pict 1"

validiwuni$'AR"
raad

@ 12,10 say "Inserte un disketie formateado en la unidad " + wun
@ 14,1C say “Prasione cualguler tacia para comenzar la dascarga

inkay{0)
@ 10,10 ¢lear to 14,75
set color to W*

@ 11,20 say "Descargando movimlentos Espare por faver . "

sat color to

weom = "COPY ARG112 DBF " + wuni + "Y'
run &weom

select 2

delete all

pack

select 1

delete for rc_sts ="§"
pack

close all

set confirm off

refurn

* Programa PRC230.PRG

* Fecha 06/JULJ'8E

* Sistema ' REQUISICIONES DE CHATARRA

* QObjetivo : Reporte de Entrada de Met licos

* Autor |, [.8§C's Gerardo Ramirez & Arturo Montiel
* Facha Mod

* Emprasa . Atlax

titwle =" ENTRADA DE METALICOS "
DO PCBPROS8 WITH TITULO,PROCNAME()
wresp=""
do PROG303 with wresp
If wresp = "N
relurn
endif
wiec = date()
@ 10,20 say "Fecha de Entrada " get wfec
read
sat color to W*
@ 10,20 say "Impnmiendo reporta, Espere por favor
sat color to

"

sefact 1 If proveedores
USE ar¢120 index arc120x

selact 2 If entradas
USE msre112

index on rc_gip to indx01
USE arc112 index Indx01
select 3
USE bagetmp # tempaoral entrada de metalicos
salect 3
zap
solect 1
do while not, aof()
Wwelp = re_cve
WwNnom = re_nom
seloct 2
seak welp
if found()
set filter to ro_clp = welp .and, re_fon = wiec
go fop
sum rc_tan to wa1 for re_tipa = 1
sum rg_gan to ws2 for re_tipa= 2
sum re_can to ws3 for re_tipa =3
sum re_can to wad for re_lipe = 4
sum re_ten lo wsé for ro_tipo = §
sum rc_can to ws6 for re_tipo = 6
sum fc_tan to we? for re_tipo = 7
sum rc_tan to ws8 for re_tipa = 8
eum rc_tan to wed forro_tipa =9
sum re_can to ws40 for re_tipo = 10
sum rc_can to ws11 for re_tipo = 11
sum rc._can to we12 for re_tipa = 12
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fwel<>0 of we2 <>0.or. ws3 <> 0 or, wad <> 0 or |
wab <> 0 or, web <> 0 .or, wa7 <> 0 or ws8 <> 0 or, ;
weB <> 0 o wa10 <> 0.0r, ws11 <> 0 or wel12 <> 0
selact 3
append blank
raplace inam witn wrom, 11 with wa1, 12 with ws2, t3 with ws3
raptage 14 with wa4, 15 with we5, 16 with ws6, t7 with ws7
repface 18 with we8, 19 with wa8, t10 with wa10, t11 with ws11
replace 112 with wsi12
endif
andif
solect 1
ekip
enddo
set consvle off
sot printer on
? shr{15}
ot printer off
set davice to print
wpagina = 0
do proc101 with "Reporte da Enirada de Mt licos al ", procnama(} , wpagina
do proctitn]
wauma =0
wii =0
wi2=0
wti=0
wid=0
wis=0
wig =0
wi7 =0
wis =0
wig=0
wti0=0
wti1 =0
wti2=0
wren = 8
salect 3
go top
do while .not. eof{)
@ wran,1 say tnom pict "I
@ wren,25 say str{t1,10,2)
@ wran, 33 say str{t2, 10,2}
wren,41 say str{t3, 10,2}
wren,49 say elr(l4,10,2}
@ wran,57 say sir(15,10,2)
@ wren, 65 say sir(16,10,2)
@ wren,73 say sir(17,10,2)
@ wren,81 say sir(18,10,2)
@ wren, 89 say str(10,10,2)
(@ wren, 97 say sir(t10,10,2)
@ wren, 105 say str{t11,10,2)
@ wren,113 say str{t12,10,2)
wsumal = { 1+H23HAHEHEHT HBHOH10+11+12 )
@ wren, 123 say sfriwsuma1,10,2)
WBUIMa ® WBUMA + wsumal
wil = wi1 +
wi2 = wi2 + 12
wid = wi3 +13
wid = wid + 14
wib = wib + 15
wiG = wib +16
wi7 =wi7 +17
wiB = wi8 + t8
wig =wil + 19
wi10 = wi10 + 110
will = w1 + {11
wii2 =wii2 + 112
wran = wren + 1
skip
¥ wren = §5
do proc101 with "Reperte de Entrada da Mat icos al *, procname() , wpagina
de prochtC1
wren =9
andif
anddo
@ wren,1 say replicate (-",133)
wren = wran + 1
@wrend say"TOTAL"
@ wren,1 say tham piot "HIHDIHRIIN"
@ wren, 26 say sir(wi1,10,2)
@ wren,33 say sir(wi2,10,2)
@ wren,41 say atr(wtd,10,2)
@ wran, 49 say striwl4,10,2)
wren,57 say str{wl5 10,2}
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@ wran,B65 say str{wt8,10,2)

@ wren,73 say st{wt?,10,2)

@ wren,81 say str(wi8,10,2)

{0 wran,89 say str(wi9,10,2)

@ wran, 87 say str(wit10,10,2)

@ wron, 105 say striwt11,10,2)

@ wran, 113 say ste(wt12,10,2)
wsumal = { wtl +wi2+wid+wid+wib +wis +wi7+wt8+wid+wi10+wt11+wt12 )
@ wren,123 say strfwsuma,10,2}
eject

set devica to screen

set printer on

7 chr{18)

sat printer off

set console on

close all

return

*  Tiulos de conceptos del reporte
»

PROCEDURE PROCTITC

@ 5,1 say raplcate (', 133 )

@6,138ay' Proveedor RInd 1a 2a
3a Chic. F.Esp Lotes Heck Totaf

@ 7.1sayreplcate (', 133 )

roturn

* Programa PRC310 PRG

* Fecha . 01/DIC/'94

* Sistema . REQUISICIONES DE CHATARRA

* Objetivo : Menu de Tipo de Reguisiciones Pendientes
* Auter | LSC's Gerardo Ramirez & Arturo Mantisl

* Fecha Mad -

* Emprasa . Aflax

DECLARE MIg]

MI[1}=' REPORTE DE REQUISICIONES PENDIENTES ATRASADAS §'

MI2)='( REPORTE DE REQUISICIONES PENDIENTES EN TIEMPO ¥

M[3]="{ REPORTE GENERAL DE TODAS LAS REQUISICIONES PENDIENTES

)
M[4]={ REGRESO MENU ANTERIOR V'
DO WHILE T,
TITULO= MENU DE REPORTES DE REQUISICIONES PENDIENTES
DO PESDPAN WITH TITULO,procname()
D[1]="1- Atrasadas '
D[2]="2- En tompo '
D[3]="3- Genaral !
D[4]='4- Men£ anterior '
MAX_OPC=4
QOFCION=0
SAVE SCREEN TO PANT1
COL=37
ran#12
DO subapsio WITH OPCION MAX_OPC,REN,COL
DO CASE
CASE OPCION=1
DO PRC3N
GASE OPCION=2
D0 PRC312
CABE OPCICN=3
DO PRC313
CASE OPCION=4
EXIT
ENDCASE
RESTORE SCREEN FROM PANT1
ENODO

* Programa PRC320,PRG

* facha ,01/DIC/'04

* Sistema * REQUISICIONES DE CHATARRA

* Objstivo . Menu ds Tipo de Requisiclones Colocadas
* Autor  : LSC's Gerardo Ramiraz & Artura Montisl

* Fecha Mod -

Empraga - Atlax

DECLARE M[9]

M[1]={ REFORTE DE REQUISICIONES COLOCADAS ATRASADAS

M[2)={ REPORTE DE REQUISICIONES COLOCADAS EN TIEMPO )

M[3}='( REPORTE GENERAL DE TODAS LAS REQUISICIONES COLOCADAS

)

M[4]="( REGRESO MENU ANTERICR )

DO WHILE .T.
TITULO=' MENU DE REPORTES DE REQUISICIONES COLOCADAS'
DO PESODPAN WITH TITULO,precname)

Reb. Paca P 1e. Estr.
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D[1]='1- Atrasadas
D{2]="2- En tigmpo
D[3}='3- General !
D[4])='4- Men£. anterlor '
MAX_OPC=4
OPCION=0
SAVE SCREEN TO PANT1
COL=37
ren=13
DO subopcic WITH OPCION,MAX_OPC,REN,COL
DO CASE
CASE OPCION=1
DO PRC32t
CASE OPCION=2
DO PRC322
CASE ORCION=3
DO PRC323
CASE CPCION=4
EXIT
ENDCASE
RESTORE SCREEN FROM PANT1
ENDDQ

* Programa : PRC320.PRG

* Facha .23/NOV/'94

* Sistema : REQUISICIONES DE CHATARRA

* Objetivo ' Reporte de Requisiones Surtidas

* Autor  * LSC's Garardo Ramirez & Arture Montiel
* Fecha Mad,

* Empresa  Atlax

titulo = "REFORTE DE REQUISICIONES SURTIDAS"
DO PCBPROSS WITH TITULO,PROCNAME()
wregp=""
do PROGC3C3 with wresp
if wresp = "N"
refurn
endif
set color to W*
@ 10,20 say "Imprimiendo reporte. Espera por favor .. '
set color to
salect 1
USE are110 index ar¢110x
solect 2
USE arc111 index are111x
sat console off
sat printar on
? chr{15)
set printer off
set device ta print
wpagina ¥ 0
de proe101 wilh "Reperta de Requisiciones Surtidas al ', progcname() , wpagina
do proctit
wren =9
wnor =0
wwsuma =0
salact 1
do while .not eof()
ifrg_sts ="8"
@ wren,2 say str{rc_nor,7)
@ wren,13 say strirc_nra,4)
@ wren,20 say strzero(rc_gpo,3) + strzero(rc_cve,5)
@ wren,32 say dtoc{re_fef)
@ wren,45 say dtecirc_fap}
@ wren,57 say dtoc{rc_fer]
wren € wren + 1
wnoreqy = rc_nor
selact 2
sot filter to wnareq = re_nor
go top
wsuma = 0
do while .nol. sof{)
@ wren,66 say ste(re_fol,7)
@ wran,78 say rc_clp
(@ wren, 85 say str{rc_can,12,3)
@ wran,B5 say str{rc_pou,12,2)
@ wren, 105 say str(rc_fle,12,2)
@ wran, 120 say str((rc_can*ro_pautrs_fle),12,2)
wsuma = wsuma + ( rc_can *ro_pau + 1c_fle )
wren = wran + 1
skip

3
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enddo wren =
@ wren, 121 say "—e—veeweas” endf
@ wran+1,120 say striwsuma, 12,2) enddo
WWSUME = wwsuma + wsuma If wran > 50
wsuma = 0 do proc101 with "Reperte do Raquisiconas Pendiantes al *, procname() ,
wren = wren + 2 wpagina
wner = wnor + 1 do proctt®
select 1 wran =8
endif Bise
skip wren = wren + 2
if wran > 55 onaif
do proc101 with "Reporte da Requisiciones Pendientes Atrasadas al *, @ wren40 say "Requisiciones Procesadas - " + striwrprwretwrs)
procname{} , wpagina @ wren+1,40 say "Reguisicionas Pendientes * " + sir{wrp)
do proctit @ wren+2,40 say "Requisicionas Colocadas * * + str{wre)
wren =8 @ wren+3,40 say "Requisicionas Surtidas - " + str{wrs)
andif ajact
anddo set device to screan
@ wren,1 say replicata (", 133} set printar on
@ wran+2,40 say "No, de Requisiicnas Procesadas " + str{wnor) ? chr(18)
@ wron+2,108 say "Total N$ "+ striwwsuma,14,2) set printer off
eject sel conaple on
56t davice to straen return
set printer ¢n
7 chr{18) K
set printer off * Titulos de conceptos del reporte
sef conscla on .
close all PROCEDURE PROCTITO
return @ 5.1 say replcate (-, 133)
@6,15ay'Noe. Req Req Ant. No. Aric F. Fermulacign F Requerida F
* Programa : PRC340,PRG Pedido Frma Clrl. Edo.!
* Facha .23/NOV/'g4 @ 7,4 say replicate (', 133 }
* Gistema ' REQUISICIONES DE CHATARRA return

* Objetivo  Reporte Condensado de Reguisiones
* Autor . LSC's Gerarde Ramirez & Arturo Montiet

* Fecha Mod
* Emprasa  Atlax * Programa : PRC350 PRG
* Facha ~23/NOV/'84
titulo = "REPORTE CONDENSADO DE REQUISICIONES" * Sistema  REQUISICIONES DE CHATARRA
DO PCBPROZE WITH TITULO,PROGNAME() * Qbjetive . Raporte Diane de Entrada de Material
wrasp="" * Autor 1.8C's Gerardo Ramirez & Arturo Montiel
do PROC303 with wresp * Facha Mod
if wreap = "N" * Empresa ' Atfax
return
endif
sot color to W* titule = "REPORTE DIARIO DE ENTRADAS"
@ 10,20 say "Imprimiando reporte Espare por favor " DO PCBPROY8 WITH TITULO,PROCNAME()
sat color to STORE date() TO wini,wfin
USE arc110 index arc110x WRESP =""
set console off DO WHILE WRESP<>'S'
set printer on @ 24,01 CLEARTO 24,78
7 chr(T5] @ 24,00 8AY ‘Fecha Inival ' GET wini
set printer off @ 24,27 SAY 'Facha Final ' GET wfin
s6t device o print READ
wpagna =0 @ 24,52 SAY 'Fachas Ok [ S - N]' GET wresp plot "I"
do proc101 with "Reporte Condensade de Requisicianes al ", procnama(}, READ
wpagina ENDDO
do proclitd wresp=""
wran =9 do PROC303 with wresp
wip=0 If wrasp = "N"
wre =0 raturn
wra=0 endif
dowhile not eoff}
@ wren,1 say str(rc_nor,7) select 1
@ wren, 15 say str{ro_nra 4} use ARC112 i archivo de movimientos
@ wren,25 say strzera(re_gpo,3)+strzero(re_cve,5) index on re_fol to ndx01
@ wren,41 aay dioc(rc_fef) use ARC112 index indxQ1
@ wran, 56 say dtoc(re_fer} seleg] 2
@ wran 89 say dioe(rc_fep) use catlaxNinv001 index ¢ latlaxinv001 # artjculos en almacen
@ wren, B4 say re_clr solect 3
@ wran, 96 say rc_sis use ARC110 index arc110x /I archive de requisiciones
do ¢case sot color to W*
case rc_sts = "P" @ 10,20 say “Impnimiendo raporte Espere por favor "
wrp =Wwrp + 1 set calar to
case ro_sts = "C" set console off
Wre = wre + 1 set printer on
case re_sts = “g” 7 chr(15)
Wrs = wrs + 1 set printer off
endcase sat davica ta print
wren =wren + 1
skip wpaginga = 0
If wran > 55 do proo101 with "Reporte Diano de Entradas al ", procnama() , wpagina
do prac101 with "Reperte de Requisiciones Pendientes al ", procnamal} , do procti2
wpagina wren=9
da prociitd wnor =0

[190]
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wsuma =0
seloct 1
dowhila .not eof()
if re_fen »= wini .and. rc_fen <= wiin
welave? = rg_clp
welave2 = ro_nor
selact 3
seok welave2
wolave = str(rc_gpo,3)+strzoro{rc_cve,5)
selact 2
seek wclave
wdas = nv_desa
selact 1
@ wren,02 say str(re_fol,7)
@ wren,18 say str{rc_nor,7)
@ wren,30 say wdes
@ wren,85 say wclave
@ wren,79 say strirc_can,12,3)
@ wren,95 say sir(rc_peu,12,2)
@ wren,106 sey ste{re_fle,12,2)
@ wren,121 say str{(rc_can’rc_peu)+rc_fle,12,2)
wsuma = wsuma + ( { r6_can * rc_peu ) + ro_fle }
wran = wren + 1
wnor = wnor + 1
endit
skip
If wren > 55
do praci01 with "Reparte Diario de Entradas al ", procname() , wpagina
do proctii2
wren =9
andif
anddo
@ wren,1 say replcate (', 133}
@ wren+2,110 say "Total N3 " + str{wsuma,12 2)
@ wren+2,40 say "No doe Entradas Procasadas " + str{wnor)
aject
set device {o screen
set printer an
7 chr(18)
sot printer off
sot console on
close all
return
»

*  Tilulas de concaptos dal reporta

PROCEDURE PROCTIT2
@ 4,20 say 'De la Facha * ' + dtoc{wini) +' ala Fecha " ' + dioc{wfin)
@ 5,1 say rephcate { -, 133 )

@ 6,1 say ' Folo No. Req Descripoign Clave Art
Cantidad P Unitario  Flete Valer'

@ 7,1 say replcate (', 133}

retum

* Programa * PRGC410PRG

* Fecha - 23/Nov/'94

* Sistema . REQUISICIQONES DE CHATARRA

* Opjelivo  Regeneracign de archivos de jndices

* Autor ' LSC's Gerarda Ramirez & Arturo Montiel

* Fecha Mod

* Empresa  Aflax

Tiulo = 'REGENERACION DE INDICES'
do pebprog with titulo, procnama()
wrosp=""
@ 24.0 say " Dasoa dar | orden do inicio 7 [S-N] " get wresp pict "I
validiwrasp$'SN")
read
IF wrasp="N"
raturn
endif
@ 13,27 SAY ‘Gen indicas’
@ 15,27 SAY 'Archive '
usa ARC110
@ 15,38 SAY dbf()
index on re_nor to arc] 10x
close data
use ARC120
@ 15,36 SAY def(}
index en re, cva to arcl20x

{1 archivo de requisiciones

# archivo de proyeedores
i ordenado por clave

close data
use ARC120 # archivo de proveedoras
@ 15,38 SAY dbi() ! ordanado por nombre

irdex ont re_nem to arei20Ax
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clese data

use ARC112 # archivo de antradas

@ 15,38 say dbf{) it ordenado por facha de entrada
ndex on dtoc(re_fen) fo arc112x

close data

use ARC112 # archivo de entradas

@ 15,36 say dhf() {1 ordenado par follo

index on rc_folto arc112y

close data

usa ARC111 # archivo de proveedores por raqulsicign
@ 15,36 say dbf()

ndex on rg_nor fo arel {1x

close data

use ¢ \atlex 1001 # archivo de artjculos en almacan
@ 15,36 SAY dbf()

indaex on strzere{iny_gpoa,3,0)+slrzerofiny_cvea 5,0) 10 ¢ \atlax1unv001
cloge data

relurn

* Programa PRC420,PRG

* Fecha ' 23/NOV/'e4

* Sigtama * REQUISICIONES DE CHATARRA

* Qbjetva ; Raspaldy de Archivos

* Autor .5C's Gerarde Ramirez & Arture Montie!
* Facha Mod .

* Empresa - Atlax

titulo » "RESPALDO DE ARCHIVOS"
da PCBPRGS8 with tkda,pracname(}
wresp=""
@ 24,1 say " Desen dar la orden de inicio 7 [ § - N ] " get wraap plet 1" valid
(wrasp$'SN'}
read
i wrosp = "§"
@ 24,1 say spaca(50)
wdiractual = curdir{)
@ 24,1 say space{35)
wunidad = "A"
@ 10,20 say "Unidad ge destine { A/ B ] " get wunidad pje M
valid(wunidad$'AB')
read
@ 12,14 say 'Inserla un diskelte fermaleado 8n la unidad * + wunidag
@ 14,10 say "Pregicne cualquier tacle para comenzar &l raspaldo "
Inkay(0}
@ 16,3 say "
woomande = "acho off"
run &wcomanda
woomande = "copy ArcliG.dbl * + wupidad + "
run &wcomando
weomando = “copy Arct20.dbf " + wunidad + "
fun &wecemando
endif
return
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Programa SRCI.PRG

Fecha 01/DIC/'94

Sisterg - REQUISIONES DE COMPRA DE CONSUMO
INMEDIATO

Objetivo  Control de las requisiones da compras

Autor |, LSC Gerarde Rammirez & Arturo Mantea!

Fecha Mod

Empresa | Atlax

P A Y

*.

* DEFINIGION DE VARIABLES PUBLICAS

1=1

"

* DEFINIGION DE STATUS
-

SET DELETE ON

SET TALK OFF

SET ECHO OFF

SET WRAP ON

SET BELL OFF

SET SCOREBOARD OFF

SET MESSAGE TO 23 CENTER

* INICIALIZACICN DE VARIABLES

SISTEMA = "SISTEMA DE CONTROL DE REQ, DE CONSUMO INMEDIATO"

NOM_EMP="ATLAX SA DE CV"

PA1 ='Q

PAZ  ='MP

PA  ='C

PA3  ='RAS'

LGN =7

Password = SPACE(LLON)
REN =20

coL =38

* GEMERACICN DE PANTALLA
CLEAR

DO LOGOSAM

-

* ACEPTAGION DE USUARIO ¥ PASSWORD

.

Fin=0
DOWHILE Fin =0
ruser=space(3)
20,20 SAY 'ldentificacion;’ GET lduser
READ
Iduser=UPPER(Iduser)
IF UPPER(Iduser)='FIN' or [duser =""
close data
s#t color to
CLEAR
QuIT
else
IF lduser<='ATX'
@ 21,20 SAY 'Usuarlo no registrado, presione
+CHR(E0)+CHR(188)+CHR(217}+ para continuar'
M_INKEY=0
DO WHILE M_INKEY=0
M_INKEY=INKEY()
IF M_INKEY<>13
M_INKEY=0
ENDIF
ENDDO
SETCOLORTO
@ 21,20 SAY SPACE(S0}
SET COLOR TO 12/0
ELSE
@ 21,20 SAY SPACE(B0}
@ 20,20 SAY 'Clave de accoso:'

DO WHILE UPPER{TRIM(Pagaword))<>PA+PA1+PAZ+PA3

@ 20,20 SAY 'Clave dg accesq"!
passsUPPER{TRIM(PA+PA1+PAZ+PA3))
DO ACEPTAWITH Passward, LON,REN,COL
IF UPPER(TRIM{PASSWOCRD)} <> pass
*UPPER(TRIM(PA+PA1+PA2+PA3))
@ 21,20 SAY 'Password invalido, presione
"+CHR{60)+CHR(198)+CHR{217)+ para continvar
M_INKEY=0
DO WHILE M_INKEY=D
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M_INKEY=INKEY()
IF M_INKEY<>13
M_INKEY=0
ENDIF
ENDDO
SET COLORTO
@ 21,20 SAY SPACE(50)
SET COLOR TO 12/0
ENDIF
ENDDO
IF UPPER{TRIM{PASSWORD)} = pass
set date Italian

Fin=1
ENDHIF
anaif
ENDIF
ENDDOD
@ 21,20 SAY SFACE(80)
do PRCIC00
return

FUNCTION CENTRA

PARAMETERS M_REN,M_TITU

@ M_REN,lNT{(?U-LEN(A[LTRIM(M_TITU))}IZHE SAY ALLTRIM(M_TITU)

return

PROCEDURE LOGOSAM
CLEAR
@ 0,070 24,79

@ 3 6 SAY "RRRLRARRAMARAMA"
@ 4,6 SAY "RRARR "
@ 5,6 SAY "RBAAR "
6,8 SAY "RROLRARARIAAMAER"

@

@7 .68AY" ARRRA"

@B BSAY" nRARR"

@ 9,6 SAY "BAARARRARARARRA"
@ 3,28 SAY "MRARBAABRARRAAR "
@ 4,26 SAY'BRRR  RORR"
@ 5,26 SAY "RRAR  ARAR"
@ 6,26 BAY "BRBE  BRRR ¢
@7 26 SAY "BROR nAAL ¢
@ 8,26 SAY "RRAR  ARAR"
@ 9,26 SAY "RABR BRRAY
@ 3 46 SAY "BRGRRABABRRGA"
@ 4,46 SAY "BAAR
£ 4B SAY "RAMG "
@ 6,48 SAY "BO/L "
@7 48 SAY "RORA "
@ B 46 BAY "MARR"
@ 9,46 SAY "BERABRALARARR"
@ 3 .50 SAY " BRAABRAKR"
@4 B0SAY" ARY *
@5 60SAY "  BAR v
@86 .60SAY" ROR "

@7 BOSAY" Asp "
@B BOSAY"  nag "
@ 9 .60 BAY " ORRLBRRAR

1t="SISTEMA DE REQUISICIONES DE CONSUMO INMEDIATO"

SET COLOR TO 0/0
@22.25 SAY" ATLAX, 8.A DECV"

SET COLOR TO 2/0

@ 15,16 SAY fit

SET COLOR TO 1210

@ 17,6 SAY "SA55A550863468060068850"+;

A EAANBOEAAB00508850086A8BA5556808606050"
RETURN

" »

* RUTINA DE ACEPTACION DE PASSWORD
PROCEDURE ACEPTA
PARAMETERS PASSWORD,LON,REN,COL

SET ESCAPE OFF
SET BELL OFF
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IF LON <1
RETURN
ENDIF
NG=1
JFREN <D DR REN >24
RETURN
ENDIF
FCOL=<0 OR.COL+LON>79
RETURN
ENDIF
@ REN,COL+NC-1 SAY REPLICATE {_'LON)
BS=8
PASSWORD="
20 WHILE NC<=LON
@ REN,COL+NC-1 SAY
M_INKEY=0
DO WHILE M_INKEY=0
M_INKEY=INKEY()
IF{ M_INKEY <7).OR (M_INKEY > BS AND M_INKEY < 32)
AND M_INKEY <> 13 AND. M_INKEY <> 27

M_INKEY=0
ENDIF
ENDDO
IF M_INKEY = 27 .OR M_INKEY = BS .OR M_INKEY =13
IF M_INKEY = 13
NC=LON+1
ELSE
IF M_INKEY = BS
IF NC=1
2CHR{Y)
ELSE
NC=NC-1
PASSWORD=SUBSTR(PASSWORD,1,NC-1)
@ REN,COL+NC-1 SAY * !
ENDIF
ELSE
IF M_INKEY = 27
@52 CLEAR TO 21,77
CLOSE DATABASES
RETURN
ENDIF
ENDIF
ENDIF
ELSE

@ REN,COL+NGC-1 SAY chr{178}
NC=NC+1
PASSWORD=PASSWORD+CHR{M_INKEY)

ENDIF
ENDDO
SET ESCAPE ON
RETURN
Programa PRCICO0.PRG
Fecha 01/Dic. 1'94
Sistema : REQUISICIONES DE CONSUMO INMERIATO

Objetive - Menu Principal

Autor  : LSC's Gerardo Remmiraz & Arture Monbel
Fecha Mod. .

Emprasa . Altlax

P )

PUBLIC W_BORRA, INT_IMP,REN,COL, consulta
daclare m[9]
daclars d[g]

M[1}="MANTENIMIENTO DE ARCHIWOS (REQUISICIONES, PROVEEDORES)
M[2]="GENERACION DE PROCESOS (DESCARGA DE ARCHIVOS,CIERRE DE

REQUISICIONES)'
M[3]='GENERACION DE REPORTES (PEMDIENTES, COLOCADAS,
S8URTIDAS, CONDENSADOY

M[4]='UTILERIAS DEL SISTEMA (REGENERACION DE INDICES, RESPALDO

DE ARCHIVOS Y
M[5]=REGRESO AL MENU ANTERIOR '
set color to
set pracedurs to SR-PROCS
CLEAR
DOWHILE T
TITULD=' MENU PRINCIPAL *
DO PESDPAN YWAITH TITULD, PROCHAMES}
D[1]="t-MANTENIMIENT'
P[2}='2-PROCESOS '
p[3}='3-REPORTES *
D[4]='4-UTILERIAS '
Dis[='5-8ALIDA !
MAX_OPC=5
OPCION=0
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SAVE SCREEN TO PANT
COL=1
ren=7
DO opaiopri WITH OPCION, MAX_OPC,REN,COL
DO CASE
CASE OPCION=1
0 PRCIM19O0
CASE OPCION=2
DO PRCI200
CASE OPCION=3
DO PRCI300
CASE OPCION=4
DO PRClA00
CASE OPCION=6§
RESTORE SCREEN FROM PANT
DO SRe)
RETURN

ENDCASE
RESTORE SCREEN FROM PANT

ENDDO

* s 4 3 F o8 ¥

PRCI100 PRG
017DIC 194
. REQUISICIONES DE CONSUMO INMEDIATO
Ohysbvo  Menu da Archivos Mapsiros
Autor ' LSC's Gerardo Rammirez & Arture Montial
Fecha Mod
Empresa

Programa
Fotha
Sistema

: Attax

DEGLARE M]9)

M[1]="{ A-B-C REQUISICIONES }
M|2]="{ A-B-C PROVEEDORES
M[3]="{ REGRESO MENU ANTERIOR y
DO WHILE T,

TITULO=' MANTENIMIENTO D€ ARCHIVOS '
DO PESDPAN WITH TITULO, procnamal)
D[1]="1- Requiaiciches '

D[2]='2- Proveedoras '

D[3]='3- Menk enterior '

MAX_OPC=3

QPCION=0

SAVE SCREEN TG PANT1

COoL=1

ren=10

DO sutopoic WITH OPCION, MAX_OPC,REN,COL
DO CASE

CASE OPCION=1

DO PRCH1Q
CASE OPCION=2

DO PRCH20
CASE OPCION=3

EXIT

ENDCASE
RESTORE SCREEN FROM PANT1

ENDDO

IR

Programa . PRCI200 PRG

Fecha 01 /DIC 1'94

Sistema ‘ REQUISICIONES DE CONSUMO INMEDIATO
Objetivo . Menu da Procesas

Autor . L8C's Gerardo Rammirez & Arturo Montiel
Facha Mod

Emprasa . Atlax

DECLARE (9]
M[1]= DESCARGA DE ARCHIVOS PARA EFECTUAR ESTADISTICAS Y
MIZ]=( CIERRE DE REQUISIONES J'

M[3]=( REGRESAR AL MENU ANTERIOR ¥

DO WHILE .T.

TITULO=' GENERACION DE PROCESOS '
DO pesdpan WITH TITULO,PROCNAME()
Df1}='1- Descarga Archivos'

D[2)='2- Ciarre de Requs.’

D[3)='3- Menk anterior '

MaX_QPC=3

OPCION=0

SAVE SCREEN TO PANT1

CoL=17

ran=10
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20 subopeio WITH OPCION,MAX_CPC, REN,COL
DO CASE
CASE OPCION=1

DO PRCI210

restore scraen from pant1
CASE OPCION=2

DO PRCI220

restare screan from pant1
CASE GPCION=3

EXIT
ENRCASE

ENDDO

"Ank

Programa : PRCI200 PRG

Fecha :01/DIC/'e4

Sitema . REQUISICIONES DE CONSUMO INMEDIATO
Objetive * Menu da Reportes

Autor LSC's Gerarde Rammirez & Asturo Montet
Fecha Mod -

Empresa  Atlax

% kB ¥ o2 oA ow

DECLARE M[9]
M[1]='{ REPORTES DE REQUISICIONES PENDIENTES ¥
M[2}='( REPORTES DE REQUISICIONES COLOCADAS )'
M[3)='( REPORTE DE REQUISICIONES SURTIDAS ¥
M[4)='( REPORTE CONDENSADO DE REQUISICIONES )
M[5)='( REPORTE DIARIO DE ENTRADAS DE ARTICULOS )
M[6]='({ REGRESQ MENU ANTERIOR )
DO WHILE .T.
TITULC='"GENERACION DE REPORTES'
DO pasdpan WITH TITULO, PROCNAME()
D[1]="1- Pendientes '
DJ2]="2- Colocadas !
D[3]='3- Surtidas !
D[4]='4- Condensada !
D[5]='"6- Daric de Ent, '
D[6]='6- ManE antarior '
MAX_OPC=6
OPCION=0
SAVE SCREEN TO PANT3
COL=33
ran=10
DO subapcio WITH OPCION MAX_OPC, REN.COL
DO CASE
CASE OPCICON=1
do PRCI310
CASE OPCION=2
do PRCI320
CASE OPCION=3
do PRCI330
CASE OPCION=4
do PRCI340
CASE QPCION=5
do PRCI350
CASE OPCION=6
EXIT
ENDCASE
RESTORE SCREEN FROM PANT)
ENDDO

Programa  PRCI400.PRG

Fecha ;01/DIC/'94

Sistoma  REQUISICIONES DE CONSUMO INMEDIATO
Objetivo : Menu de Utlerjas

Autor . LSC's Gerardo Rammirez & Artura Monhel
Fetha Mod., ©

Emprosa  Aflax

A Y

DECLARE M[8}
M[1]='{ REGENERACION DE INDICES ¥
M[2]='( RESPALDO DE ARCHIVOS ¥
M[3}='( REGRESO MENU ANTERIOR §
DOWHILE T

TITULO= "GENERACICN DE UTILERIAS'

DO pesdpan WITH TITULO,PROCNAME{)

D[1]="1-Reganerar |ndices '

D[2]="2-Respaido archivos ’

D[3]="3-Men€ antarior '

MAX_OPC=3

QPCION=D

SAVE SCREEN TO PANT1

COlL=48

ren=10

DO subopcio WITH OPCIGN MAX_OPC,REN,COL

DO CASE
CASE OPCION=1

do PRCI440
CASE GFCION=2

do PRCI420
CASE CPCION=3

EXIT
ENDCASE
restore screen from pant1

ENDDO

Programa . PRCI110 PRG

Facha 23/ Nov /'84

Sistama  REQUISICIONES DE CONSUMO INMEDIATO
Objetive  Altas, Bajas y Mod. Archive Requisiciones
Autor | L5C's Gerarde Rammirez & Arturo Montiel
Fecha Mod -

Empresa |, Allax

+ %z = w o »

TITULO='MANTTO MAESTRO DE REQUISICIONES'
salect 1
USE arc110 Index arc110x  / requisiciones
salect 2
USE arc120 if proveedores
salect 3
USE arc111 ndex arc111x  Jf artjculos
salect 4
USE arc112 index arc112x  # movimientos de entrada
w_borra= F
publiz Wnofal, CNPACK = F
do while T
select 1
set key -3 to PROC104
DO PCBPROY8 WITH TITULO, procname()
@92100,77
wnofa] = 0
@ &5 say "NEmero de Requisicign " get wnofol plct "9999989"
read
if wnofol = 0
exit
endif
saek wnafal
if founa()
@ 24,66 say "F4 - Baja"
do pre_seditd
alss
append blank
replace re_folio with wnofed, re_ sts with P
do pro_edil0
andif
enddo
fw_barra or CNPACK
pack
endif
close all
sat key -3 lo
return

* Edita datos de las requis:ciones
.

Procadure PRC_EDITO
public want = sc_sts
dowhlla . T,
@ 102 say "Departamento * get re_depto pict "IN
@ 10,40 say "Fecha de Elaboracign * get rc_fela
@ 11,2 say "Centro de Costes " get re_cc pict "9899”
{0 11,40 say "Facha Raquarida " get rc_freq
@ 12,2 say "Cuenta Alectada " get ro_cla pict "955955959"
@ 12,40 say "Fache Recepcign “getre_fre
@ 13,2 say "Tipo de Podido <T/E> " get re_tipe plct 1" vald (rc_tige$'TE')
@ 13,40 say "Fecha de Pedide " get ro_fped
@142t 14,77
@ 15,2 say "Tipo de Compra <IN 1>  get rc_tico pict "I" valld (rc_tico$'LNT)
@ 45,40 say "Clave Proveedor " get rc_prov pict "9909069999" vald

P_provs(}
@ 18,2 say "Formade Pago " getro_fopa pict "I"
@ 18,40 say "Descusnto " get re_desc pict "S9"
@ 17.2 say "Fleta <5/N> * get re_fle pict "' valid {rc_fla$'SN')

@ 17,40 say "Nfmere de Pedide " get rc_nope pict "99989g9"
@ 18210 18,77
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@ 19,2 say "Tiempo de Entrepa " get re_tien pict "99" IF walatus = "P"
@ 19,40 say "ID Sulicitante " get ro_sali piet "lIi" @ 24,16 say "F2 -Modfficacign  F4 -Baja  ESC - Salie»
@ 20,2 say "Edo de la Requisicign <P,C,§> " get rc_sts pict "I" valid doaddt (8,1,22,78,yweampos," INGABCGRAL", ", vvancab)
{rc_sis§'PCS") slse
@ 20,40 say "ID Autarizacign ' get rc_auto pict "It if watatus = "C"
@ 21,40 say "Fecha de Surtido " getrc_fsur @ 24,35 say "ESC - Salr"
read dbedit (B,1,22,78,vvcampos,.F., F.,vwencab)
If deteted() alse
axit da P_Parcial
endif ancif
wsino = "" andif
@ 22,5 say " Datos carrectos 7 <8/N> " get wsine pict "" validiwsino$'SN" iF CNPACK
raad PACK
i waino = "8" CNPACK = F
frg_depta="" # checar endif
delste gelect 1
w,_borra =T RETURN
olse
do P_Alte_Art .
ondif * Altag, bajas cambios a artjculos de una requisiclgn
oxt *.
olse PROCEDURE P_ABC {vmodo)
@ 22,5 say spaca(40) if vinado = 1
endif w,_das =rc_des
enddo w,_can = rc_can
return w_tip = r¢_lip
* w_pel = rc_peu
* Vaerffica la existencia del proveedor alse
* w_des = space(35)
Function P_PROVS w_can =0
welave = r¢_prov wlilp=0
seloct 2 w_psu=0
sot indax to are120x andif
soak weclave set curaor on
if not found{) .or, wclave =" save screen to wpant2
DECLARE LC[7],D8C[7] @ 13,14 clear to 19,68
LC[1)='RC_CVE' @ 14,14 to 19,68 double
LC[2)-'RC_NOM' @ 14,31 say " Nuevo Artjculy "
LC[3)='RC_DIR' do while .T. I ciclo
LC{4]='RC_POB' @ 15,16 say "Dascripcign " got w_des plet "INIUNINIIIDII I
LG{5)='"RC_EDO' @ 16,16 say "Cantidad " gal w_gcan pict "9999098999 99"
LC[B]='RC_CP' @ 17,16 say "Tipo da unidad " gat w_tip pict "8" range 1,9
LC[7]='RC_TEL' (@ 18,16 say "Precio unitario " gaf w_peu p)ct "5999999998, 90"
DSC{1]='Clave’ read
DSC[2]="Nombre / Raz¢n Sacial if [astkey() = 27
DSC[3]='Direccigsy’ oxit
DSC[4]="Poblacign’ endif
DSCIE]='Estade’ golop
DSClg]=C P’ locate for rc_fol = wnofal .and re_des = w_das
DS$C[7]='Tel,fonc' if not found()
save screen fo whpant append tlank
@ 10,15 clear to 22,65 endif
@ 10,15 to 22,65 double replace rc_das with w_das
sat color to | raplace rc_can with w_can
@ 10,27 say " Cat logo de Provesdores " fraplace rc_tip with w_tip
set color to raplaca re_peu with w_peu
set index to arc1 20Ax replace ro_fol with wnofol
go top replaca rc_sts with "P"
dbedii{11,16,21,64,LC,.F , F ,DSC) oxit
wtlave = rc_cve onddo
salect 1 rastore screen from wpant2
replace re,_prov with welave RETURN
restore scraen from wpant
endif -
selact 1 * Realiza la lectura de la cantidad de materal recibide

return ( T} cuando la requisici¢n ha sido surtida  entradas parcieles )

-

* Altas, bajas y cambios & art|cuios do una raguisicign PROCEDURE P_PARCIAL
* savae scroen to wppant
PROCEDURE P_Aita_An go tap

wstatus = re_sts @ 7,0 clear to0 23,79

set kay -3 to @ 7,016 23,79 double

selact 3 @ 10,38 10 22,38

vveampos: ={"rc_des","rc_can","re_{ip","rc_pau'} 10,6910 22,59

vvencab ,={"Descripeign”,"Cantidad", Tipa de Unidad","Precio Unitario"} @911978

CFUNCALTA ="P_ABC" @ B2 say "Descripeign Cant. Reclbida Folio f Entrada"

CPOSDEL =.T. wren = 10

CNPACK = F do while ,not, aof{)

set filter to rc_fol = wnofol WMEax = rc_can

ge fop WSUI = rG_sur

@ 24,1 say space{75) wwsur =00

set color to | @ wren,2 say ro_des

@ 06,48 say " No de Requisiclgn "+ slfwnofal, 7y +" if re_sts = "P"

sel color to wlan =0

[105]
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do while . T,
€0 wran, 42 get wwsur guct "9899595599 869" range 0,wmax
@ wran,68 get wian pict "999909%"

raad
fwfen <> O or wwsur=0
exit
endif
enddo
A wsur <> wawsur
wiel = re_fol
Wdas =rc_des
wiec = date()
wpeu =rc_peu
salact 1
wisur = r¢_fsur
salect 3
i wwsur <> 0
roplace ro_fen with wien
andif
¥ ro_can <> wwsur
raptace rc_can with (rc_can-wwsur)
replace re_sts with "p*
salect 1
replace ro_ sts with "C"
selact 3
alse
replace rc_sts with "3*
andif
replace rc_sur with 0 0
if wwsur <> 0
select 4
append blank
replaca rc_fol with wiol, re_des with wdas, r¢_pau with wpau
raplace ro_fan with wian, r6_sur with wwsur, ro_tsur with wisur
select 3
endif
andif
alse

@ wran,43 say sir(rc_can, 12,3}
@ wran,B6 say sir(rc_fen,7)

endif
skip
wren s wren + 1
anddo
@ 24.17 say " Prasione cualquier tecla para continuar
nkey({0}
restore screen from wppant
return
* Programa PRCI120PRG
* Fecha 23/ Nov {'94
* Sistema  REQUISICIONES DE CONSUMO INMEDIATQ
* Objetivo  Altas, Bajas y Mod 8l Archiva Proveadores
* Autor L8C's Gerarde Rammirez & Arfuro Montiet
* Fecha Mod
* Empresa  Atlax

TITULO="MANTTO MAESTRO DE PROVEEDORES'
USE arc120 # index arc120x
w_borra =.F
sat kay 28 to PCATPROV
set key -3 to PROC104
dowhile T
DO PCBPROYB WITH TITULD, procname(}
@92t 977
walave = space(10)
@ 8,62 say "F1 - Cal logo"
@ 8,5 say "Clave dal Proveedor
read
f wetave =
ext
endif
set index to arc120x
seek wclave
if found(}
@ 22,85 say "F4 - Baja"
da pre_adit
alse
set indax 1o arc120x,arc120Ax
append blank
raplace r¢_cve with welave
do pre_edit
endif
anddo

" get wolave pict "9998995995"
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if w_borra

endif

close all

set key -3 to
sot key 268 to
refurn

* Edita datos dei proveador

*

Pracedura PRC_EBIT
do while T
@ 10,5 say "Membre / Raz¢n Social " get re_nom piet "MIFIFANMIMOHI0I e
@ 12,5 say "Direccign " gat re_dir pict "INMBHINAI e
@ 14,5 say "Poblaci¢gn " gatrc_pob pict "N
@ 16,5 say "Estado " get re_ada pict "N
@ 18,5 say "C¢digo Postal " getrc_cp pict "999999"
@205say"RF C ' get re_rfc pict "INUIMY"
@ 22,5 say "Telfono " get ro_tal pict "9995908098"
read
if daleted(}
oxit
andf
wsino =""
@ 24,5 say " Datos correclos ? <§/N> " get wsina pict "I" velid(wsino$ SN’}
read
if weing = "§"
fre_nom=""
delete
w_borra= T
andif
axit
alse
@ 24,5 say spaca(4Q)
endif
snddo
raturn

&

* Visualiza el cat logo de proveedores

PROCEDURE PCATPROV
DECLARE LC[8],bSC[8]
LC[1]~RC_CVE'
LC[2]>'RC_NOM'
LC[3}='RC_DIR'
LC{4}='RC_POB'
LC[S]='RC_EDOG"
LC[B]~RC_CP'
LC[7I*'RC_RFC’
LC[B]~'RC_TEL'
DSC[1]="Clave’
D8C[2]="Nombra / Raz¢n Sccial
DSC[3]='Direccigr’
DSC[4]='"Peblacign’
DSC[5)='Estada’
DSC[E)='C P’
DSC[FIRFC'
DSCia)="Telfono’
save screen to wpant
@ 10,15 ctear to 22 65
@ 10,15 fo 22,65 double
set colerto |
@ 10,27 say " Cat logo de Provesdoras "
set color to
noreg = recnof)
sot Index to arc120Ax
ge top
dbedit(11,16,21,84,LC, F , F DSC)
if REARVARY) = “WCLAVE"

welave = ro_cve

else
g0 noreg
anadif
resiofe screen from wpant
raturn
Programa PRCI240 PRG
Facha ' 23/NQV/'04

.
* Sitema  REQUISICIONES DE CONSUMO INMEDRIATO
* Objetiva  Descarga de archivos para efecluar gr ficas
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estad|sticas an eisterna de campras de stock
Autor . LSC's Gerardo Rammirez & Arture Montiel
Fecha Med. .
Empresa : Allax

o oo

tituke = "DESCARGA DE ARCHIVOS"
do PGBPROS2 with tilulo, prosname()
wresp ="
@ 24,1 say ' Desea der |a orden da inicio 7 [ 8 - N | " get wrasp pict "I" valid
(wrasp$ SN
read
ifwresp = "§"
@ 24,1 say space(50)
wdiractual = curdir()
@ 24,1 say space{35)
wunidad = "A"
@ 10,20 say "Uridad de destino [ A/ B | " get wunidad pict "I
valid(wunidad$ AB')
read
@ 12,10 say "Inserte un disketle formataado en la unidad * + wunidad
@ 14,10 say "Presicne cualquier tecla para comenzar la descarga .."
inkay(0)
16,3 say "
weamando = "acho off"
run Swecemantdo
weomando = "copy Are110h.dbf " + wunidad + " Arc1$0.dbf A"
run &wcomando
weomande = "copy Arc112.dbf " + wunidad + " "
run Bwcomando
endif
return

Progrema * PRCI220.PRG

Fecha . 23/NOV/'04

Sistema - REQUISICICONES DE CONSUMO INMEDIATO
Obletivo - Corte de reguisiclonas ya suriidas

Autor  : LSC's Gerardo Rammirez & Arturo Montiel
Fecha Mod. .

Empresa * Atlax

* w om o+ & A ow

titulo = "CIERRE DE REQUISICIONES SURTIDAS"

do PCBPRO98 with titulo,procnameq)

wmes =0

@ 9,10 say "Ingrose el mes de corle de requlsiciones " gat wmes pict 98" range
1,12

raad
sat color to W*
@1228say"PRECAUCION I
sat color {0
@ 14,10 say " Todas las requisiclones que hayan sido surtidas, junto”
@ 16,10 say "con sus respactivos artjculos, ser n eliminadas de disco"
wrasp =""
@ 24,1 say " Desea dar Ia orden de imicio 7[ 8 - N ] " get wresp pict "I" vaid
(wresp$ SN
read
if wrasp = "N"
return
endf
@ 9,1 clear to 16,78
@ 24,1 say space(75)
set color to W*
@ 12,19 say "Descargando archivoa Espers por favar ., "

sot color to

salact 1 i requisiciones

usa ARC110 indax arc1 10x

seloct 2 # artjeulos

use ARG111 index arc111x

solect 1

sot filter to menth{re_fsurj=wmes .and. rc_sts ="5"
copy to aral1i0h

go tap

do while .not. eof()
wnofal = re_folio
salact 2
go top
copy {o arc111h for re_fol = wnofal
dalete for re_fol = wnafol
salact 1
skip
onddo
dolete ail
pack
salact 2
pack

romn

close all
return

Programa  PRCI310.PRG

Fecha . 01/DICi'84

Sistema ; REQUISICIONES DE CONSUMQ INMEDIATO
Objetive - Menu de Tipo de Reguisiciones Pandlentes
Autor LSC's Gerardo Rammirez & Arture Mantlal
Fecha Mod -

Empresa  Atlax

« % 3 F ¥ 3% %

DECLARE Mg
M[1}=( REPORTE DE REQUISICIONES PENDIENTES ATRASADAS ¥

M[2]=( REPORTE DE REQUISICIONES PENDIENTES EN TIEMPO ¥

MI3]=( REPORTE GENERAL DE TODAS LAS REQUISICIONES PENDIENTES

)
M[4]='( REGRESQ MENU ANTERICR )
DO WHILE T,
TITULO=' MENU DE REPORTES DE REQUISICIONES PENDIENTES *
DO PESDPAN WITH TITULD, procname()
D[1]="1- Atrasadas !
D2}="2- En tismpo '
D[3)="3- General !
D[4)='4- MenE anterior '
MAX_OPC=4
OPCION=0
SAVE SCREEN TO PANTH
CoL=37
ren=12
DO subopcle WITH OPCION MAX_OPC,REN,COL
DO CASE
CASE OPCION=1
DO PRCI311
CASE OPCION=2
DO PRCI312
CASE OPCION=3
DO PRCI313
CASE OPCION=4
EXIT
ENDCASE
RESTORE SCREEN FROM PANT1
ENDODO

Programa : PRCI320.PRG

Fecha :01/DIC/'04

Sistema : REQUISICIONES DE CONSUMO INMEDIATO
Ohjetivo : Menu de Tipo de Requisiciones Colocadas
Autor ! LSC's Gerardo Rammirez & Artura Montiel
Facha Mod,

Empresa ; Allax

L R )

DECLARE M[9]

M[1}={ REPORTE DE REQUISICIONES COLOCADAS ATRASADAS Y

M[2)='({ REPORTE DE REQUISICIONES COLOCADAS EN TIEMPO )

M{3]='( REPORTE GENERAL DE TODAS LAS REQUISICIONES COLOCADAS

)
M[4]="{ REGRESO MENU ANTERIOR )'
DOWHILE.T
TITULO= MENU DE REFORTES DE REQUISICIONES COLOCADAS'
DO PESDPAN WITH TITULG,grocname()
D[1)="1- Atrasadas !
D[2]="2- En tiempo !
0[3]="8- Genaral '
D[4]="4- Men£ anterior '
MAX_OPC=4
OPCION=0
SAVE SCREEN TO PANT1
coL=37
ren=13
DO subopeia WITH OPCION, MAX_OPC REN.COL
DO CASE
CASE OPGCION=1
DO PRCI324
CASE ORCION=2
DO PRC1322
CASE OPCION=3
DO PRCI323
CASE OPCION=4
EXIT
ENDCASE
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RESTORE SCREEN FROM PANT! * Empresa . Allax
ENDDO
titule = "REPORTE CONDENSADO DE REQUISICIONES"
* Programa PRCI330.PRG DO PCBPRO98 WITH TITULO.PRCCNAME!]
* Fecha :23/NOV/'94 STORE data{) TQ wirn,wiin
* Gistema - REQUISICIONES DE CONSUMO INMEDIATO WRESP =""
* Objstive - Reporta do Requisiones Surtidas DO WHILE WRESP<>'5'
* Autor LSC's Gerarda Rammuez & Artura Mantiel @ 24,01 CLEARTO 24,78
* FechaMed, . @ 24,00 SAY 'Facha lnicial ' GET wini
* Empresa . Aflax @ 24,27 SAY 'Fecha Final' GET wfin
READ
tiule = "REPORTE DE REQUISICIONES SURTIDAS" @ 24,52 SAY 'Fechas Ok [ S - N]' GET wresp pict "I
DO PCBPROY8 WITH TITULO,PROCNAME() READ
STORE date() TQ win,wiln ENDDO
WRESH = v @ 24,0 say space(79)
DO WHILE WRESP<>'S' wresp=""
@ 24,01 CLEAR TO 24,79 do PROCA03 with wrasp
@ 24,00 SAY 'Facha Inictal* GET win i wresp = "N"
@ 24,27 SAY 'Facha Final ' GET wfin return
READ andif
@ 24,52 SAY 'Fechas Ok. [ § - N]' GET wresp plct "I" sat color to W*
READ @ 10,20 say "imprmiendo reporta, Espere por favor
ENDDO sat colar to
@ 24,0 say space{79) USE arc110 indax arci10x
wrasp ="" ae! filter to re_frc »= wini and. re_fre <= wfin
do PROC303 with wresp sat gonsols off
if wregp = "N gét printer on
return 7 che(16)
andif gel printer off
sat color fo W* sot devica to print
@ 10,20 say “Imprimiendo reporte. Espare por favor " wpagina = 0
561 color 1o de praci0d1 with "Reporta Condensado de Requisicionas al ", procname(} ,
USE arc110 jndex arcl10x wpaging
sat filter to re_four >=winr and, re_fsur <= wfin do proctit
set conscla off wren =g
set printer op wrp=0
? chr(18) wre =0
set printer off wrs =0
set davice lo print wap =0
wgagina = o wac =0
do proc101 with "Reporte de Requisiciones Surtidas al ", procname() , wpagina was =0
do practit dowhile not eof()
wren=9 @ wren,2 say str(rc_folio,6)
wnor =0 @ wren,14 say rc_depto
*salact 1 @ wren,22 aay strire_ce,4)
do while not, aof() @ wren,38 say sir{rc_cta,8)
ifrc_sts = "§" @ wren,5C say dtoc(rc_frc)
@wren2 say str{rc_follo,6} @ wren,67 say dioc(rc_fala}
@ wran, 14 say re_depio @ wran,82 say dtoc{rs_fraq)
@ wren,28 say strirc_cc,4) wren,B6 say diac(rc_fped)
@ wren, 30 say sirirc_cla 8} @ wran, 111 say re_prov
@ wran 50 say dinclra fro) @ wron, 123 say sl{re_nope,6)
@ wren,67 say dtoc{rc_felg) do case
@ wren, 82 say dloc{rc_freq) case rc_sts = "P"
@ wren 96 say dioc(re_fpad) WP = Wip |
wren, 111 say ro_prov casa rc_sts = "C"
@ wren, 123 say str(re_nope,6) WG = We + 1
wren = wren + 1 case rc_sts = "§"
WGE = wnor + 4 Wrs = Wwrs + 1
endif endcasa
skip wren = wran + 1
if wren > 5§ sk
do proc101 with "Reparie de Requisiciones Surtidas al "', procnama() , if wren > 55
wpagina do proc101 with "Reparte Condensado de Reguisicionss al ", procrnama() ,
do proctt wpagna
wran =9 do proctit
andif wren =8
enddo andif
@ wiant2 40 say "Nao de Requiswciones Procosedas " + str{wnor) shddo
gject if wran > 50
sel davica te scresn do proc191 with "Reports Candansado da Reguisiciones al“, procname()
set printer on wpagina
7 chr(18) do proctit
set printer off wren=9
sal console on else
close aft weal =wran +2
raturn endlf
count for sc_sts ="P" and re_fped+re_tien < date() to wap
* Programa PRCI340.PRG count for To_sis ' .and, rc_fped+re_tien < date() 1o wac
* Fecha 23/ NOV 1'84 count for re_sta = "5" and. re_fsur » ro_fped+re_tien to was
* Sisterna  REQUISICIONES DE CONSUMO INMEDIATO @ wran,20 say "Requisiciones Procesadas " + str{wrp+wre+wrs}
* Objetivo  Raporte Condsnsado da Requisiones @ wran+2,20 say "Roquisicianes Pandigntas " + striwrp}
* auvtor - LSC's Gerardo Rammirez & Arturo Montiel @ wren+2,68 say "Req Atrasadas Pendientes . " + str{wap)
* FechaMod . @ wren+4,20 say "Requisiciones Colocadas . " + sir{wrc)

[198]
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wren+4,68 say "Req. Atrasadas Colocadas
@ wren+6,20 say "Requisiciones Surfidas
@ wren+B,6B say "Req. Alrasadas Surtidas

. "+ sir{wre)
o "+ gtr{wrs)
"+ striwas)

pjoct

sel device 10 screen
sat printar on

? chr{18)

set printer off

sat console on
close all

ratum

s or s oo

Programa ; PRCI350 PRG

Fecha :23/NOV/'94

Sistema  REQUISICIONES DE CONSUMO INMEDIATO
Qhistiva : Roporta da Diaro da Material de Entrada
Auter  : LSC's Gerardo Rammirez & Arturo Montisl
Fecha Mod -

Empresn : Atiex

fitule = "REPORTE DIARIO DE ENTRADAS"
DO PCEPROBE WITH TITULO, PROCNAME(
STORE date{) TO winl,whin

WRESP =*"

DO WHILE WRESP<>'S’

@ 24,01 CLEAR TC 24,79

@ 24,00 SAY 'Fecha Inicial ' GET wini

@ 24,27 SAY 'Fecha Final ' GET whn

READ

(@ 24,52 SAY 'Fechas Qk. [ 8 - N|' GET wresp pict ""
READ

ENDDO
@ 24,0 say space{7H)
wrasp=""
de PROC303 with wresp
if wregp = "N"
roturn
endif
usé ARC112 1 archivo de movimientos
index an rc_fre to arc112y
uge ARG 112 Index arc112y
set colar to W*
10,20 say "Imprimlende reporte. Eapere por favor ...
aet color o

sat console off
set printar on

k4

ohr{15)

set printer off
sef davice to print

wpag

ina = 0

do prac101 with "Reporte Diario de Entradas al ", procname() , wpagina
do prostit2

wran =9

wnor = ¢

gotoep

do while .nat eof()

if re_fre »= wini .and ro_fre <= wfin
wran,2 say str(rc_fol7)
@ wren,19 say rc_des
@ wren,51 say diec(ro_fre)
@ wran, 71 say str{rc_sur,12,3)
wren = wran + 1
wnor = wnor + 1

ondif

skip

P wren = 55
do prog101 with "Reporte Dlarlo de Entradas al *, procname!) , wpagia
do pragtit2
wren =9

endif

onddo

@ wron+2,40 sny "No, de Entratias Procesadas . * + striwnor)
ajact

sat device to scraen

gat printar on

7 chr{18)

set printer off

sat conaale on

close afl

return

-

*

Trulos da concaptos def reporte

PROCEDLURE PROCTIT2

1199

@ 5,1 oay roplicate (', 133 }

@6,18ay’ Folio Dascripelgn Fec Entrada
@ 7,1 say replicaie { -, 133 )

return

* Programa - PRCIMAOPRG

* Facha :23/Nov/'t4

* Sigterna  REQUISICIONES DE CONSUMO INMEDIATO
* QOhjetive . Regeneracidn de archivos de jndices

* Auter  : LSC's Gerardo Rammirez & Arturc Montiel

* Facha Mod. :

* Empresa  Aflax

Titulo = 'REGENERACION DE INDICES'
do pehpro98 with btulo,pracnamar)
wragp =""
@ 24,0 say " Desea der la orden de inlcio ? [S-N] " get wresp pict "I
valid(wrasp$'SN'}
raad
IF wresp="N"
refurn
onlif
@ 13,27 SAY 'Gen. Indioss '
@ 15,27 SAY "Archive .

use ARC110 I archivos da requisiciones
indax on re_falio to arct10x

(@ 15,36 SAY dbrl)

close deta

use ARC111

@ 15,36 SAY dbf() It archivo da artjculos
Index on re_Tol 1o arciiix

close data

use ARC112 /f archivo de movimientos
@ 15,36 say dbf(}

Index on re_des ta¢ arc112x

tlose data

use ARC120 fi archivo de provesdores
@ 15,38 SAY dbf() 11 ordanado per clave
Index on re_cve to arc120x

close data

use ARG120 # archivo de proveedores
@ 15,36 SAY dbf() I ordenado por nombre
Index on rc_nom to are120Ax

close data

return

* Programa : PRCI420 PRG

* Facha ' 23/NOV/'®4

* Sistema ‘ REQUISICIONES DE CONSUMO INMEDIATO
* Objetive : Respaldo de Archivos

* Autor ' LSC's Gerardo Rammirez & Arluro Montiel
* Fecha Mod. :

* Empresa : Aflax

titulo = "RESPALDC DE ARCHIVOS"
do PCBPROSS with thulo, procname()
wresp=""

@ 24,1 say " Desoa dar 1a ordan de micio 7 [ S - N ] " get wrasp pict “I" valid

(wrespySN')
read
if wregp = "§"
@ 24,1 say space(50)
wdlractual = curdir()
@ 24,1 say space(35)
wunidad = "A"
10,20 say "Unidad de destine [ A/ B ] " get wunidad plet "I
validfwunidad§'AB")
raad
12,10 say "Inserte un diskatte formateado en la unidad " + wunidad
@ 14,10 any "Preslone cualquier tecla para comenzar el respaldo .."
inkey(0)
@ 16,3 say "™
wgomando = "acho off"
run &wcemando
weamande = "copy Arc110.dbf " + wunidad + ™"
run &wcomando
woeomando = "capy Arc120 dbf " + wunidad + "
run &wcomande
wecomanda = "copy Arc111 dbf " + wunldad +°
run &weomanda
weomando = "copy Arc112 dbf " + wunidad + ™"

UPAEP

endif
AIBLIOT ECA CENT [RAL

fetusn

T3S -
USO UNICAMENTE ENSALA

Cantidad’




	Portada: Elaboración e implementación de un sistema para control de inventarios y requisiciones de compras en aceros de Tlaxcala, s.a. de c.v. (ATLAX)
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